


NOWA JAKOSC
SYSTEMOW
PRZESUWNYCH

GTV Systemy przesuwne
to marka, ktéra powstata
z inicjatywy naszych polskich
stolarzy, poszukujacych
rozwigzan utatwiajgcych
prace i przyspieszajacych
montaz systemaow.

Cho¢ marka jest obecna na
rynku od czterech lat, to juz
systemy GTV zapracowaty
sobie na miano produktow
dobrze wspotpracujacych,
wyposazonych w najlepsze
uktady jezdne na rynku.

WYSOKI STANDARD

Systemy GTV nie tylko przekonuja praktycznymi

konstrukcyjnymi ulepszeniami. Sa to szczegoty
decydujgce o atrakcyjniejszym produkcie. Takim
detalem jest m.in. unikatowy materiat, z ktérego
wykonane sa kétka w systemach jezdnych. \Wszystkie
akcesoria funkeyjne posiadaja certyfikaty zgodnosci

z restrykeyjnymi normamuﬁur‘opejsklml Wydane

przez mezalezne oépodki badawcze ‘a kontrola
jakosci naszego asortymentu obywa sng na ktrku
szczeblach. Y

F

GTV

SYSTEMY PRZESUWNE

SZEROKA
OFERTA

Staramy sie, aby nasze
portfolio byto kompletne
| odpowiadato na potrzeby
najnowszych trenddow.

Dlatego tez nasza oferte
stale oraz dynamicznie
poszerzamy, proponujac
rozwigzania do rdoznych
typow drzwi:

¢ drzwi przesuwnych,
majacych zastosowanie
w szafach wolnostojacych,
wnekowych, pawlaczach,
regatach, garderobach,
meblach kuchennych oraz
tazienkowych;

¢ drzwi przejsciowych,
montowanych pomiedzy
pomieszczeniami i przy
zabudowie wnek;

¢ drzwi naktadanych,
montowanych w szafach
wolnostojacych.



FUNKCJONALNY |
PODZIAL SYSTEMOW

Chcac utatwi¢ wybor odpowiedniego systemu, zastosowalismy
odrebna kolorystyke do systemow w drzwiach przesuwnych.
Kolory tych systemow odzwierciedlajag rodzaj wypetnienia,
ktory mozemy wykorzystac przy poszczegolnych raczkach:

~

systemy wytacznie bezramowe

ptyta 10 mm / szktem 4 mm.

KOMPLETNA
INFORMACJA
PRODUKTOWA

Przygotowany przez nas katalog zostat
stworzony przede wszystkim z mysla
o stolarzach, ktorzy opracz informacii
handlowych, aby wtasciwie pracowac
z produktem, potrzebujg informacji
technicznych.

Kazdy z systemow zostat opatrzony
wykazem indeksow produktow, ktory
utatwia skompletowanie wszystkich
niezbednych elementow w trakcie
sktadania zamaowienia.

Aby uporzadkowac prace, instrukcje
montazu zostaty podzielone i utozone
w kolejnosci wykonywanych czynnosci
— krok po kroku.

Dodatkowo na korcu katalogu zostat
umieszczony wykaz raczek wraz ze
zdjeciami aranzacyjnymi, pomocny
w decyzji przy wyborze wiasciwego
wzoru tego komponentu.

systemy, ktdre mozna wykorzystac do konstrukcji bezramowych
lub ramowych, wypetnianych ptyta 18 mm / szktem 4 mm

systemy wytacznie ramowe, stosowane przy wypetnieniu



SYSTEMY Z DOLNYM
UKLADEM JEZDNYM

SYSTEMY Z GORNYM
UKLADEM JEZDNYM

SYSTEMY BEZRAMOWE

System ERGO (18)
System NOVO 2 (18)
System NOVO 2 (12+4)
System MITO
System MITO PLUS
System NOVO S (18)
System NOVO S (16)
Systerm CARO (18)
System VISTA (18)
System NERO (18)
System COTE (18])
System COTE (16)
System LOCA (18)

SYSTEMY RAMOWE

System NOVO S (18/4)
System CARO (18/4)
System VISTA (18/4)
System NERO (18/4)
System COTE (18/4)
System LOCA (18/4)
System FLAT LINE (10/4)
System NOVO 10 (10/4)
System FORM (10/4)
System TRAFO (10/4)
System FALDA (10/4)
System ARCO (10/4)

AKCESORIA UZUPELNIAJACE

Spowalniacz skrajny SIMON
Spowalniacz srodkowy SIMON
Przyrzady wiertarskie

SYSTEMY NAWIERZCHNIOWE

System OVERLINE
System OVERLINE PLUS

AKCESORIA UZUPELENIAJACE

Prostownica

SYSTEMY PRZEJSCIOWE

System QUANTUM
System QUANTUM R + ARCO
System QUANTUM R + FALDA
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SYSTEMY BEZRAMOWE

Linia oku¢ do montazu drzwi przesuwnych w szafach i1 garderobach, ktérych
konstrukcja nosna oparta zostata o wypetnienie drzwi. W tej technologii montazu drzwi,
raczki mozna wykorzystac jako uchwyt do okucia ptyty o grubosci 18 mm lub 16 mm,
do ktére] bezposrednio przykrecane sa wozki drzwi. W systemach tych mozna
zastosowac nie tylko ptyte meblowa, ale réwniez szkto, ktére przyklejane jest do piyty
12 mm, i w tym zestawieniu idelanie sprawdzi sie system NOVO (12+4).

Szeroki wybor raczek, ktérych design dopasowany jest do nowoczesnych wnetrz,
dzieki ergonomiczne] budowie gwarantuje doskonatg funkcjonalnos¢é systemu.
Najwyzszej jakosci systemy jezdne zapewnig zas, niezwykle ptynny ruch i cicha prace.
Wszystkie systemy bezramowe dedykowane sa do wypetnien, ktérych ciezar jednego
skrzydta nie przekracza 50 kg.

Www. systemyprzesuwne.com.pl Erso B
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ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

<[ Torgomy |
Lo < | Katownk |
= lub
Profil C

P A —
.— prowadnlk gorny
»

=//E

Pozycjoner gorny | >

(opdja) 1 1 '

)
I
(@)
()
o
L
£
o]
I
n
=>
gp]

‘ Raczka

‘ Szczotka odbojowa ‘+

B

‘ Wozek dolny PRO \ x
) ub \ " lub Maskownica
PRO/EVO
| Wézek dolny EVO \

@ tozysko kulkowe

[ 50k
O Ptyta 18 mm

/ .

—

A ]

Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

-

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170 cm  DtugoSc - 235cm  Dtugosc - 270 cm Dtugosc - 600 cm

Dtugosc - 300 cm  Dtugosc - 405 cm

Raczka aluminium - - A-R18ERG-270-05 - - -
ERGO szampan - - A-R18ERG-270-90 - - -
Tor a6 \ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn O |
gorny ) szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = = A-K18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil C : aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18 mm ; szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium - - - A-T18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm N szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny \\ aluminium A-TDPR0O-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPR0O-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan A-TDPR0-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium A-MPRO-170-05 | A-MPR0O-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPR0-235-90 - A-MPR0O-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\ aluminium A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO . szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEV0O-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium A-MEV0-170-05 | A-MEV0-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan A-MEV0-170-90 | A-MEV0O-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
9| Prowadnik gorny Wazek dolny Wézek dolny Pozycjoner gorny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa Szczotka
_E 18 mm PRO 4 EVO ,..3 — 4,8xX4 przeciwkurzowa
g % ?,l w .;t . .‘.i'l \( ? kl1e£em \
5 % . L4 X
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-48X4 A-SP-7X12




OBLICZENIA

Wymiary swiatta otworu OZNACZENIA

DTM S0 - szerokosé otworu

WO - wysokos$¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosc¢ zaktadki, Z = 28 mm
n - liczba drzwi

z SW - szerokose¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
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S0 DR - dtugos¢ raczek
Warmiary drawi Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
miary drzwi
ymiary DTM = SO
= [
WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
2 WD =W0O-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =28 mm Wzér ogélny
' Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
) Upr‘DSZCZOrIy wzor SD_[SED+25] SD_[SBD+53] SD_[%P+53] SD—[S4F)+81 ] SD_[SDI:]3+k*Z]
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowa
Wymiapy Wype+nienia | pp0f||| Szerokos¢ zaktadki Z=28mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wz6r SD_[SED+28] SD_[830+58] SD_[S40+58] SD_[S‘?+84I sD [SE+k*Z]

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,,C”
WW =WD -3
\Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,C”
WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T”
nalezy odja¢ od wysokosci wypetnienia 1mm na kazde taczenie.

ww

SW

DLP

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugose listew poziomych
DLP =5SD-53

Dtugose raczek
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 DR =WD

[, e — ] .
FQ DLUGOSCI SZCZOTEK
: 0. - Dtugos¢ szczotki odbojowe;j
Liczba skrzydet n = 3, liczba zakladek k=2 | 00 = WD
Dtugos¢ szczotki przeciwkurzowej

Exs,_ ) __!u-zj Dsp = WD - 30
50

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.
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Podciecia katownikow Podciecia profili ,C” 50
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Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

Pard

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

1. Zwrdc¢ uwage na prawidtowy kierunek
montazu toru.

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i zapiecie maskownicy.

Tor dolni EVO 24
19
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny PRO
<t
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Tory / profile

Kolor

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg
<> Ptyta 18 mm

(opgja)

Pozycjoner gorny

‘ Raczka

‘ Szczotka odbojowa ‘—»

‘ Wozek dolny PRO ‘7—>

lub

| Woézek dolny EVO |

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Dtugosc - 170 cm  Dtugos€ - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

s

1

—

/f

i T - lub
-—/;

Tor dolny PRO

Dtugosc - 300 cm  Dtugosc - 405 cm

1‘“’/

__Tor gorny

Profil C
Prowadnik gérny

N=4=1E]

T

Maskownica
PRO/EVO

—lub—_

Tor dolny EVO

Dtugosc - 600 cm

1-i-.

}

10

. aluminium - - A-RNOV2-270-05 = = =
Raczka
NOVO 2 ﬂ Szampan = = A-RNOV2-270-90 = = =
biaty = = A-RNOV2-270-10 = = =
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ <4 szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
) biaty - - - A-TG-300-10 - -
aluminium - - - A-K18-300-05 - -
Katownik szampan - - - A-K18-300-90 - -
18 mm
biaty = = = A-K18-300-10 = =
) aluminium - - - A-C18-300-05 - -
Profil C szampan - - - A-C18-300-90 - -
18 mm
biaty = - - A-C18-300-10 - N
aluminium - - - A-T18-300-05 - -
Profil T szampan = = = A-T18-300-90 = =
18 mm
biaty = = = A-T18-300-10 = =
aluminium - - - A-H18-300-05 - -
Profil H \ szampan - - - A-H18-300-90 - -
18 mm N\
biaty - - - A-H18-300-10 - -
Tor dolny \\\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO X szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
Ec\’lrodc"”" \\ szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
) biaty - - - A-TDEVO-300-10 - -
aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEV0O-300-05 A-MEVO-405-05 -
2"\?05“0‘””'“3 N\ szampan | A-MEV0-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
biaty - - - A-MEVO-300-10 - -

ol Prowadnik gorny Wazek dolny Wazek dolny | Pozycjoner gorny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
8 18 mm ? PRO n! EVO a8 S- 14,5x4 kurzowa z klejem
Z¢ . . 0 lﬂ. ) -‘--' 7x12
E ué ]; i ‘ | \r
o
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12




Wymiary swiatta otworu
DTM
o
=
z
SO
Wymiary drzwi
| -
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili
Sw
DLP
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
m
j_ S0 -
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

OZNACZENIA

S0 - szerokosé otworu
WO - wysokos¢ otworu
DTM - dtugosé¢ toréw i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi
WD - wysokosé drzwi
k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokoscé zaktadki, Z = 34 mm

n - liczba drzwi

SW - szerokose¢ wypetnienia
WW - wysokosé wypetnienia
DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

OBLICZENIA

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =S50
WYMIARY DRZWI
Wysokos$¢ drzwi
WD =W0-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor | sp=180+31) | g (80+65) | oy [S0+65) | g _[S0+99) | gpy_[SO-3+k*2Z)
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor 5p-(S80+34) | gn_[S0+468] | g_(S0+68) | g _(80+102) | gp_(SO+k*Z)
2 3 4 4 n
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokos¢ wypetnienia
SW,,=SD-30
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”
WW, . =WD-3

Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”

WW = WD

Przy tgczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"
nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1mm na kazde faczenie.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych

DLP =8SD-52

Dtugose raczek

DR =WD

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugos¢ szczotki odbojowej

Dso = WD

Dtugos¢ szczotki przeciwkurzowe;j
Dsp =WD - 30

B

12

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C".

14

o 0 q — |10 ) o J%O_

Podciecia profili ,C A <

13

Podciecia katownikaw

Dtugosc¢ podciecia A:
- dla prowadnika gérnego A=60 mm
- dla wézka dolnego A=60 mm
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Przytozy¢ wozki kotkami w kierunku
wypetnienia, dosunac az do oparcia
sie ogranicznikow o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH

W/A 1. Zwréc uwage na prawidtowy kierunek

montazu toru.

! ] B2 o e ¥ o 2. Zwroé uwage na prawidtowy kierunek

i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO L

Tor dolng PRO 2

~

SR

<R

et
y / Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

¥4
W ////A Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

12



MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

\acia - 3m% = = =
“ﬁ?:-’—"’"’ﬂ Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
%+10 dokonujemy przed wstawieniem skrzydta

+3)
A
(ql]
(@
>
o
2
&
(4b)
)
w0
>
dp]

[— i przed zamontowaniem toru dolnego.
—

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny PRO

gy
Tor dolny EVO

13



ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

<[ Torgomy |
Pozycjoner gérn\/

opcja
(P
Prowadnik gorny

‘ Raczka ‘

‘ Szczotka odbojowa ‘H

<
+
(ql]
A
(ql]
(@)
>
(@)
2
&
(4b)
)
wn
>
dp]

Maskownica

/ PRO/EVO
/

‘ Wozek doln\/ PRO ‘

@ tozysko kulkowe

‘ Wozekdolny EVO ‘
[ sokg L —

—Iub\
<> Ptyta 12+4 mm Pozycjoner dolny S~ T ?

(opcja dia toru PRO) Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Tory / profile DtugoSc - 170cm  DitugoS€ - 235cm  DiugoS€ - 270 cm  DtugoSc - 300 cm  DtugoS¢ - 405cm  Diugosc - 600 cm
aluminium = = A-RNOV2-270-05 = = =
Raczka
NOVO 2 ﬂ Sszampan = = A-RNOV2-270-90 = = =
biaty - - A-RNOV2-270-10 - - -
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ <« szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
biaty - - - A-TG-300-10 - -
. aluminium - - - A-K18-300-05 - -
Katownik szampan - - - A-K18-300-90 - -
18 mm
biaty = = = A-K18-300-10 = =
_ aluminium - - - A-T18-300-05 - -
Profil T szampan - - - A-T18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-T18-300-10 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H16-300-05 = =
16 mm szampan - - - A-H16-300-90 - -
Tor dolny \\. aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan A-TDPR0O-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPR0O-300-90 | A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 = A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 =
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
Tor dolny \ szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
EVO \
) biaty - - - A-TDEVO-300-10 - -
aluminium | A-MEV0O-170-05 | A-MEV0-235-05 = A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 =
E"\fgk"w”‘ca < szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
' biaty - - - A-MEVO-300-10 - -
o Prowadnik gorny Wazek dolny Wozek dolny Pozycjoner gorny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
| 18 mm PRO 4 EVO ,.j ) — 14,5%4 kurzowa z klejem
. ?] | _;‘ | } \ \ 7x12 \
= o y ) wh
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12
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OBLICZENIA

\Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

DM S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ toréw i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi

z SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokosé wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych

WO

<
+
(aV]
A
(ql]
(@)
>
(@)
2
&
(4b)
)
w0
>
dp]

S0 DR - dlugosé raczek
. _ Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
Wymiary drzwi DTM = SO
i
WYMIARY DRZWI
Wysokos$¢ drzwi
- WD =W0-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
1 Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
4 (S0+31) _(SO+65) _(S0+65) _(S0+99) _(SO-3+k*Z)
sD Uproszczony wzor | SD: 5 SD: 3 SD: Z SD: Z SD: =
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Wymiary Wype+nienia i pr‘Oflll Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Upr‘oszczony wzor SD_[SD+34] SD—[SD+68] SD—[SD+88] SD_[SD+102] SD_[SD+k*Z]
2 3 4 4 n
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokoseé wypetnienia #12 mm
Szerokosc¢ wypetnienia szklanego #4 mm
SW,=8D-32
Wysokos¢ wypetnienia z ptyty #12
WW,,=WD-3
Sw o
Wysokos¢ wypetnienia szklanego #4 mm
WW, =WD -5
DLP Przy tgczeniu wypetnien profilem ,,H” i/lub ,T”

nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych
DLP =SD-52

Dtugosc raczek
wpy. . e DR =WD

f_ 0 - DLUGOSCI SZCZOTEK

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 Dtugosé szczotki odbojowe;j
Dso = WD

Fm“io—w Dtugos¢ szczotki przeciwkurzowe;j
50 Dsp=WD-30

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

- - - #i—i—i$
S0 {e]

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

15



MONTAZ SKRZYDEA

Przed natozeniem raczek nalezy przyklei¢ wypetnienie ze szkta 4 mm do ptyty 12 mm!
Dodatkowo nalezy przykrecic¢ katownik od dotu drzwi w celu zabezpieczenia szkta.

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik.

Zaleca sie sfazowac krawedzie ptyty w celu utatwienia montazu raczek.

14

= Dtugosc podciecia A:
— ro O—] - dla prowadnika gérnego A = 50 mm
. Q. - dla wazka dolnego A = 60 mm
Podciecia katownikéw A

<
+
(ql]
N
(qV]
o
>
(@)
2
&
(€b]
)
()]
>
dp]

Szkto nalezy przykleic
przed nabiciem raczek.

Whkret Katownik przykrecamy
ST3x 20 mm wkretami ST 3 x 20 mm.

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosunac az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,
~ nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

1. Zwroc idt ki k
W{/AV///A wroc uwage na prawidtowy kierune

2 montazu toru.

E } Y & | Ee ¥ 0l 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 2

19
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

16



MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

<
+
(aV]
A
(ql]
(@)
>
(@)
2
&
(4b)
)
w0
>
dp]

Tor dolny PRO
L__j#,
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System MITO

Wézek gorny

Wozek dolny ‘

Tor pojedynczy
MITO

ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU

SYSTEM PAWLACZOWY

Pozycjoner
toru goérnego

W ofercie nie wystepuja wkrety, aby dokonaé montazu skrzydta, nalezy dokupi¢: 8 szt. wkretow 4 x 16 (teb ptaski)
8 szt. wkretéw 3,5 x 13 (z tbem ptaskim); 2 szt. wkretdéw 3 x 10 (z tbem stozkowym) do montazu pozycjonera.

Tor MITO
(kolor aluminium)

Dtugosc Index
200 cm A-TMITO-200-05
250 cm A-TMITO-250-05
300 cm A-TMITO-300-05

18

A-POZ-MITO
Pozycjoner

@ tozysko kulkowe

=

A-RD-MITO
Wozek dolny
z tozyskiem kulkowym

ﬁ 50 kg

A-SG-MITO
Wozek gorny

O Ptyta = 16 mm




OBLICZENIA

Wymiary drzwi

0ZNACZENIA

S0 - szerokosé otworu

WO - wysokos¢ otworu

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

Z - szerokosé zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

k - ilos¢ zaktadek

System MITO

Wymiary dla uktadu naprzemiennego
Z=30

{#’Tg-—

\ S0 \

Wymiary dla uktadu symetrycznego

— o —

WYMIARY DRZWI
\Wysokaose drzwi
WD =W0O-12 mm

Obliczenia szerokosci drzwi
Szerokos¢ zaktadki Z =30 mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor | SD (S0+30) | g_(S80+60) | gn_(S0+60Q) | gn_(S0+90) | g (SO+k*Z)
2 3 4 4 n

MONTAZ WOZKOW GORNYCH | DOLNYCH

Wkret ST3,5x13-C-H

| Wkret ST4x16-C-H |

3. Po ustawieniu wozkow na torze dolnym
- dokrecamy pozostate dwa wkrety.

18



System MITO

20

OPCJE MONTAZU TOROW

—

5 Do montazu uzywac¢ wkretow
z tbem stozkowym.
Otwory fazowac.

cC___

S

15

6

- ——

(d

55

.

Il wariant ustawienia toru

pojedynczego dla 16 mm.

MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM

WSTAWIANIE DRZWI

Wstawic drzwi na
opuszczonym wozku.

Opcjonalnie zastosowac
katownik A-K18-300-05,
uniemozliwiajacy
wysuniecie sie drzwi.

S

15

8

55 -—_——

e e
e

Il wariant ustawienia toru

pojedynczego dla 18 mm.




Wézek gorny
ze sprezyng

Wazek dolny

Tor pojedynczy
MITO

ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU

SYSTEM PAWLACZOWY

Pozycjoner
toru gérnego

(N

Tor MITO
(kolor aluminium)

Dtugosc Index
200 cm A-TMITO-200-05
250 cm A-TMITO-250-05
300 cm A-TMITO-300-05

A-MITO-PLUS
Zestaw MITO PLUS: 2 wozki gorne ze sprezyna,
2 wozki dolne z tozyskiem kulkowym, 1 pozycjoner, komplet wkretow

@ tozysko kulkowe ﬁ 50 kg <> Plyta = 16 mm

(dp)
-
—d
o
o
=
=
&
(4b)
)
()]
>
dp]
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Wymiary drzwi

O0ZNACZENIA

S0 - szerokos$é otworu

WO - wysokos¢ otworu

SD - szerokos¢é drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

Z - szerokoscé zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

k - ilos¢ zaktadek

(4p]
=)
el
o
(@
=
=
-
Q
)
(d)]
>
dp)

WYMIARY DRzZWI
Wysokose drzwi
WD =W0O-12 mm

Wymiary dla uktadu naprzemiennego

7=30 = —
S
—_—==

Wymiary dla uktadu symetrycznego

Obliczenia szerokosci drzwi
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor | SD (S0+30) | gn_(S80+60) | gn_(S0+60Q) | gn_(S0+90) | g (SO+k*Z)
2 3 4 4 n

MONTAZ WOZKOW GORNYCH | DOLNYCH

w WhkretST3,5x13-C-H
L Whkret wkreci¢ zachowujac
- luz uniemozliwiajacy
L T — swobodna prace
ret stozkowy ; 5
Lx20 - C-H sprezyny wozka.

Otwor pod sprezyne @ 2 x 12

Wazki dolne zamocowac
na dwa wkrety wg rys.

| WkretST4x13-C-H

e

22|



OPCJE MONTAZU TOROW

Do montazu uzywac wkretéw
0 z tbem stozkowym.
Otwory fazowac.

S

m
5,5 wlblia

T

Il wariant ustawienia toru

pojedynczego dla 16 mm.

S
l 15 i
55 i ol
( (-

el

[l wariant ustawienia toru

pojedynczego dla 18 mm.

WSTAWIANIE DRZWI

Przy wstawieniu drzwi naciskamy
wozek gorny do pozycji dolnej.

Opcjonalnie zastosowac
katownik A-K18-300-05
uniemozliwiajacy wysuniecie sie drzwi.

E

(dp)
-
—d
o
o
=
=
&
(4b)
)
()]
>
dp]
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N=4=15

@ tozysko kulkowe

50 kg

£3
&

Ptyta 18 mm

Pozycjoner gorny
(opcja)

Raczka ‘

‘ Szczotka odbojowa ‘

ll '

przeciwkurzowa

Szczotka

| Wézek dolny PRO |

lub

| Wozek dolny EVO |

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Sy~

<«

lub

. lub

Tor gorn\/

<7
«~ Profil C

Prowadnik gorny

Maskownica
PRO/EVO

o

24

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  DtugoSc-235cm  Dtugosc - 270 cm
aluminium = = A-R18NOVS-270-05 = = =
E%c\fgas szampan = = A-R18NOVS-270-90 = = =
biaty - - A-R18NOVS-270-10 - - -
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ . szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
‘ biaty - - - A-TG-300-10 - -
aluminium = = = A-K18-300-05 = =
Katownik szampan - - - A-K18-300-90 - -
18 mm
biaty = = = A-K18-300-10 = =
aluminium - - - A-C18-300-05 - -
Profil C szampan - - - A-C18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-C18-300-10 - -
aluminium = = = A-T18-300-05 = =
Profil T szampan - - - A-T18-300-90 - -
18 mm
biaty = = = A-T18-300-10 = =
aluminium - - - A-H18-300-05 - -
Profil H \ szampan - - - A-H18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-H18-300-10 - -
Tordolny \ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPR0O-600-05
PRO \\ szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 = A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
E‘\)/rodo'”‘/ \\\ szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
biaty - - - A-TDEVO-300-10 - -
aluminium A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
Eﬂ\fgkown'ca szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
biaty - - - A-MEVO-300-10 - -
tsl| Prowadnik gorny Wozek dolny_| | Wozek dolny 4 Pozycjoner Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
Y 18 mm PRO "5 | EVO : ‘} gorny o 14,5x4 kurzowa bez kleju
zZ . ; i g
uij E A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




OBLICZENIA

\Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

DTM S0 - szerokosé otworu

WO - wysokos$¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek
_ Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
z SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia
DLP - dtugoseé listew poziomych

WO

%)
—
dp
o
>
(@
2
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2
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>
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S0 DR - dtugos¢ raczek
Warmiary drawi Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
miary drzwi
yriary DTM = SO
—
WYMIARY DRZWI
Wysokos¢ drzwi
2 WD =WO0 - 40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=23 n=4
—1 Liczba zakladek k=1 k=2 k=2 k=3
4 (S0+31) (SO+65) (SO+65) (S0+99) (S0-3+k*Z)
sD Uproszczony wzér | SD=. 5 SD= 3 SD= 7 SD= 7 SD= =
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
V\/ymiapy wype’rnienia i pr‘ofili Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wz6r ogoélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzér SD—[SED+34l SD—[SBD+88] SD—[Ef+BB] SD—[SQ""I 02) SD—[SSH(*Z]

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia

= o
= o
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,,C”
WW,.=WD -3
\Wysokosc¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”
W WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"
nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
DLP

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych

DLP =8D-52
Dtugose raczek
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k=1 | DR=WD
— DLUGOSCI SZCZOTEK
F 50 - Dtugose szczotki odbojowej
Dso =WD
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 .. . . .
Dtugosc szczotki przeciwkurzowe;
r 50 T

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

ﬁ _ N . ?‘. I *HL*
SO SO
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,,C”.

— 1o o ‘%‘ﬁ@ o o »5()‘

Podciecia katownikaw A Podciecia profili ,C” A

13

14

Dtugosé podciecia A:
- dla prowadnika gérnego 18 mm (A-PG-18) wymiar A=50 mm
- dla wozka dolnego (PRO A-WD-PRO) wymiar A=65 mm
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>
p]
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i

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotgczonymi do zestawu wkretami.

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH
W/A 1. Zwréc uwage na prawidtowy kierunek
T b 2 montazu toru.
E 1 e 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i

- “ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 2

19
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny PRO
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SENLCOV O ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
=
N
o —
> Pozycjoner gorny 4}@
% i < -_Profll @
CIEJ Ptytka
5 ‘ Raczka }7 dystansowa
U>)\ ‘ Szczotka odbojowa } >
Szczotka
przeciwkurzowa
_-uu Maskownica
. ‘ Wézek dolny PRO }/ / i
@ tozysko kulkowe lub l
ﬁ 50kg | Wozek dolny EVO i 1 lub -

O Ptyta 16 mm

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Tory / profile Kolor

Dtugosc - 170 cm  Dtugosc - 235 cm

Dtugosc - 270cm  Dtugosc - 300 cm  Diugost - 405cm  Drugosc - 600 cm
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aluminium - - A-R18NOVS-270-05 - - -
E%C\fgas H szampan - - A-R18NOVS-270-90 - - -
biaty = = A-R18NOVS-270-10 = = =
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ y szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
‘ biaty - - - A-TG-300-10 - -
aluminium - - - A-K18-300-05 - -
Katownik szampan - - - A-K18-300-90 - -
18 mm
biaty = = = A-K18-300-10 = -
aluminium - - - A-T18-300-05 - -
Profil T szampan B _ g A-T18-300-90 - =
18 mm
biaty = = = A-T18-300-10 = =
Profil \ aluminium - - - A-H16-300-05 - -
16 mm szampan - - - A-H16-300-90 - -
Tor dolny 5 \ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPR0O-235-05 = A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
PRO \\ szampan A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 = A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPR0O-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPR0O-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
Rrodolnv \\ szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
' biaty - - - A-TDEVO-300-10 - -
aluminium A-MEVO-170-05 | A-MEV0O-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
E"\f‘gko‘””"a < szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0O-300-90 | A-MEVO-405-90 -
biaty - - - A-MEVO-300-10 - -
M Prowadnik gorny | Prowadnik Ptytka Wozek Waozek Pozycjoner Pozycjoner | Szczotka Szczotka przeciw-
5@ 18 mm gorny 18 mm - | dystansowa | dolny rj ., | dolny __j gorny dolny odbojowa 14,5x4 | kurzowa bez kleju
z I ? rama r = PRO i» | EVO ﬂ - \ 4,8x12
% ué oL | (opga) - g y . A N \
w5 A-PG-18 A-PGR-18 A-DPG-16 | A-WD-PRO | A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




OBLICZENIA

\Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

DM S0 - szerokosc otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ toréw i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokaosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek
_ Z - szerokosc zakfadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
z SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokosé wypetnienia
DLP - dtugoseé listew poziomych

WO

©
—
dp
o
>
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2
=
@
2
0
>
0p)

50 DR - dtugos¢ raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
Wymiary drzwi DTM = SO
—
WYMIARY DRZWI
Wysokos$¢ drzwi
o WD = WO - 40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=23 n=4
! Liczba zakladek k=1 k=2 k=2 k=3
; (S0+31) (SO+65) (S0+65) (S0+99) (S0-3+k*Z)
sD Uproszczony wzér | SD=. 5 SD= 3 SD= 7 SD= 7 SD= =
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
V\/ymiapy wype’rnienia i pr‘ofili Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wz6r ogoélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzér SD—[SED+34l SD—[SBD+88] SD—[Ef+BB] SD—[SQ""I 02) SD—[SSH(*Z]

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose¢ wypetnienia #16 mm

= o
= o
Wysokos¢ wypetnienia #16 mm dla drzwi z katownikiem
WW, = WD -3
Wysokose¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika
. WW = WD
Przy tgczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T”
nalezy odjaé¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
DLP

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych
DLP=8SD-52

Dtugosc¢ raczek

Liczba skrzydet n = 2, liczba zakladek k=1 | DR=WD

—— DLUGOSCI SZCZOTEK
F 50 - Dtugos¢ szczotki odbojowej
Dso = WD
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 » , ) ,
Dtugos¢ szczotki przeciwkurzowe;j
I —— [ o —— Dsp =WD-30
r s0 T

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

ﬁ _ N . ?‘. I *HL*
SO SO
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik.

Zaleca sie sfazowac krawedzie ptyty w celu utatwienia montazu raczek.

14

= q Dtugosé podciecia A:
- dla prowadnika gérnego 18 mm (A-PG-18) wymiar A=50 mm
- — _ o - dla wozka dolnego (PRO A-WD-PRO] wymiar A= 65 mm
Podciecia katownikow A - dla prowadnika gérnego 18 mm rama (A-PGR-18)

nie wykonuje sie podcie¢
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©
k)
0
>
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Opcja: prowadnik rama

o

/ﬁl;"

Zaleca sie przed przykreceniem
prowadnika wykonanie otworu
pilotujacego w ptycie.

Frezowanie otworow . . S _—
pod wézki dolne Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku wypetnienia, dosunac

az do oparcia sie ogranicznikéw o krawedz ptyty, nastepnie
przykreci¢ wozek dotaczonymi do zestawu wkretami.

MONTAZ TOROW DOLNYCH
W/A 1. gnv(\gl;]c’;:g ;um;;?:%ﬁ na prawidtowy kierunek

H
E 1 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

=

J - i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 22

17
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

30



MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny EVO
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0 ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
N
o
Pozycjoner gorny
S (opcja) > /
1 ! u
=
2 e
>
n
‘Szczotka odbojowa} >
R Szczotka
przeciwkurzowa

@ tozysko kulkowe

[ 50kg
O Ptyta 18 mm

lub Maskownica
e kdI =5 PRO/EVO
oze ony
1 / i

Wozek doln\/ EVO
y

Tor dolny EVO

Dtugosc - 600 cm

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

| S

Tor dolny PRO

Dtugosc - 300

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  DiugoSc-235cm  Dtugosc - 270 cm Dtugosc - 405 cm

cm

32

Raczka r" aluminium = = A-R18CARO-270-05 = = =
CARO szampan - - A-R18CAR0-270-90 - - -
Tor gérny \ ; aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
{ Sszampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium - - - A-K18-300-05 - -
18mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium = = = A-T18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny \\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO N szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPR0O-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEV0-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan A-MEV0-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik gorny Wazek dolny Wazek dolny Pozycjoner gorny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
k= 18 mm PRO P‘L' EVO __j‘ . 14,5x4 kurzowa bez kleju
g .E ? ot 0 \ \ £4,8x12 \
g “%’ J : R L5 v
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




OBLICZENIA

\Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

DM S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek
_ Z - szerokosc zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
z SW - szerokose¢ wypetnienia
WW - wysokosé wypetnienia
DLP - dtugoseé listew poziomych

WO

)
=
=
o
J
O
=
Q
i
(1))
=
0

S0 DR - dlugosé raczek
. _ Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
Wymiary drzwi DTM = SO
—
WYMIARY DRZWI
Wysokos$¢ drzwi
o WD = WO - 40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny
' Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
D Uproszczony wzor SD—[SED+3“ SD_[SBCHBS] SD_[S‘EHBS] SD_[S‘?+99] SD_ISOI;3+k*Z]
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Wymiapy Wype{nienia i pr'oﬁli Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm \Wz6r ogalny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD_[SED+34] SD_[83[I|+68] SD_[Sf+88] SD—l82+1 02) SD_[SS+k*Z]

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokos¢ wypetnienia # 18 mm

Wysokaos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”

WW,,=WD-3

\Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”
oW WW = WD

Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"

nalezy odja¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
DLP

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych
DLP =5D-55

Dtugosc raczek
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k=1 | DR=WD

— DLUGOSCI SZCZOTEK
F s0 - Dtugose szczotki odbojowej
Dso = WD
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 .. . . .
Dtugosc szczotki przeciwkurzowe;
SIS o Dsp=WD -30
r 50 T

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

ﬁ _ N . ?‘. I *HL*
SO SO
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0 MONTAZ SKRZYDLA

-—

S

(=) Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.

o Jako listwy gorne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.

I

U < 14 10
4 = — | —m @ : Kl
ﬁ Podciecia katownikow A Podciecia profili ,C” A <

(_B\ Dtugosé¢ podciecia A:

- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wozka dolnego A = 70 mm

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosunac¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH
W///,V//A 1. gnv(\;r;]c;:g;ljl\ggr]‘ﬁ na prawidtowy kierunek

H
E | 1 = 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i

- “ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 2

19
Tor dolng PRO
%/M Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

-

0
I
0
o
J
O
=
Q
i
0
=
0

‘ Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Regulacja |
~ wysokosci

W o—
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o) — ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
S V4=Em=
J _///
® e e 5 e
1 T
: |
%
)
U‘°>3~
‘Szczotka odbojowa} >
Q Szczotka
przeciwkurzowa

Maskownica
PRO/EVO

'

“lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

36

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170 cm  DiugoSc - 235cm  DiugoSc - 270cm  DiugoSc - 300 cm  DiugoS€ - 405cm  Diugosc - 600 cm
Raczka i] aluminium - - A-R18VIS-270-05 - - -
VISTA szampan - - A-R18VIS-270-90 - - -
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ g
! szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = = A-K18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium = = = A-T18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny \\§\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO N szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-S0
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPR0-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\ aluminium A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 = A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-S0 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEV0-600-90
Maskownica aluminium A-MEVO-170-05 | A-MEV0O-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO \ szampan A-MEVO-170-90 | A-MEVO0-235-90 - A-MEV0O-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik gorny Wozek dolny Wozek dolny Pozycjoner gorny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
g 18 mm PRO r_l_;. EVO __j‘ . 14,5x4 kurzowa bez kleju
> © > ot 0 4,8x12
it A i A VST
% 5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

# R S $
- < -
R i

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

[

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI

Wysokose drzwi
WD =W0O-40

Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa

Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny

Liczba skrzydet n=2 n=23 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony wzor | sp=188+27) | gny_(80+57) | o (80457 | opy_[SO+87) | gpy_[SO-3+k*Z)
2 3 4 4 n

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wz6r ogoélny

Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony wzor | SD (S0+30) | gn_(S0+60) | gn_(SO+6Q) | gn_[S0+90) SD_[SO+k*Z]
2 3 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia # 18 mm
SW,;=58D-31

\Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”

WW, = WD -3

\Wysokaose wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”

WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub , T”

nalezy odjaé¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =SD-55

Dtugose raczek
DR =WD

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugose szczotki odbojowej

Dso = WD
Dtugosc szczotki przeciwkurzowe;j
Dsp=WD-30

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.

\—’=O

14

Podciecia katownikéw A

Dtugosé podciecia A:

- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wdzka dolnego A = 70 mm

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH

Tor dolni EVO

2%
e~ |

24

Tor dolng PRO

19

Dk

—%_ — 1o o ) J%O‘

Podciecia profili ,C A

14

27,4

] il

15,4

18

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

1. Zwréc uwage na prawidtowy kierunek
5 montazu toru.

1 B 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

=

“ i zapiecie maskownicy.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO

dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

- —

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.
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Tor dolny EVO
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Pozycjoner gorny .
. (opcj) —® , <[ iatowni |
-
%
A [ Razka |
‘Szczotka odbojowa‘ >
| Szczotka
przeciwkurzowa

Maskownica
PRO/EVO

Wozek dolny PRO

Wozek doln\/ EVO

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg
O Ptyta 18 mm

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Kolor DtugoSc - 270cm  Dtugosc - 300 cm Diugosc - 405cm  Drugosc - 600 cm

Tory / profile

Dtugosc - 170 cm  Dtugosc - 235 cm

40

Raczka ” aluminium - - A-R18NERO-270-05 - - -
NERO szampan - - A-R18NER0O-270-90 - - -
Tor 6 \ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn <
gormy ! szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium s - - A-K18-300-05 - =
18mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium = = = A-T18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny \\‘\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO A szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-50
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEV0O-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
Maskownica \ aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEV0O-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan A-MEVO-170-90 | A-MEV0O-235-90 - A-MEV0O-300-90 | A-MEVO-405-90 -
» Prowadnik gorny Wazek dolny Wézek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
e 18 mm PRO r_l . | EVO __j gorny dolny 14,5x4 kurzowa bez kleju
z® b o o 4,8x12
5% | J X \
v o L) . L) v
;& :
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




OBLICZENIA

\Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

DTM S0 - szerokosé otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosc torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek
_ Z - szerokosc¢ zaktadki, Z =29 mm
n - liczba drzwi
z SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia
DLP - dtugose listew poziomych

WO

%)
\
@)
oC
LL
2
£
()
e
n
>
n

0 DR - dtugosé raczek
Wymiary drawi Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
miary arzwi
ymiary DTM = SO
1
WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
g WD = W0 -40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =29 mm Wzér ogélny
' Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
D Uproszczony wzor SD_[SED+28] E;D_[SBD+55] SD_[84?+55] SD_[S‘?+B4] SD_ISOI;3+k*Z]
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Wymiary Wype{nienia | proﬁli Szerokos¢ zaktadki Z=29mm \Wz6r ogalny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD_[SED+291 SD_[SSCI+58] SD—[Sf+58l SD—[SE+87l SD_[SS+k*Z]

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia # 18 mm
\Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”
WW,,=WD-3
\Wysokaose wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”
WW = WD

Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub , T”
nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

ww
DR

SW

DLP

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych

DLP=SD-55
Dtugosc raczek

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k=1 | DR=WD

—— DLUGOSCI SZCZOTEK
F 50 - Dtugosc¢ szczotki odbojowej
_ . Dso = WD
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 Dhugosé szczotki przeciwkurzowej
r_-_ﬁ_“g [, o ——— Dsp=WD-30
s0 T

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

ﬁ _ N . ?‘. I *HL*
SO SO
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.
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Podciecia katownikéw & Podciecia profili ,C” A
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Dtugosc podciecia A:
- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wézka dolnego A = 70 mm

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

1

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

1. Zwroc idt ki k
W/A wroc uwage na prawidtowy kierune

2 montazu toru.

I ] B3 b e ¥ o) 2. Zwrée uwage na prawidtowy kierunek

- i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO L

19
Tor dolng PRO

SR

R

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

%)
S
(@)
o
L
2
£
@
=2
)
>
gp]

.
W

2 N |
= ‘
| ._.'"Flegulacja E
. ' wysokosci | 24
/ / ‘ 0mm_  §
~ F Pyt ® 4 i e [

ez
p—

43



-«
Katownik

Profil C
Prowadnik gorny

Pozycjoner gorny
(opdja)

)
=
LU
-
0
&
£
Q
k]
(0))
>
0

T
Szczotka odbojowa

'_] 5 Szczotka
-

przeciwkurzowa

/ Maskownica
Wazek dolny PRO : PRO/EVO
@ tozysko kulkowe lub N 1 / i

1 -

R sl —

7Iub
O Ptyta 18 mm Pozycjoner dolny ? ?
. L, g~
{opcja dia toru PRO) Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Tory / profile Kolor Dtugos€-170cm DtugoSc-235cm  DtugoSc-270cm  DtugoSc- 300 cm  DtugoS€ - 405cm  Dtugosc - 600 cm
Raczka [‘ aluminium - - A-R18COTE-270-05 - - -
COTE szampan - - A-R18COTE-270-90 - - -

. \ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Torgorny A szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = = A-K18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-K18-300-90 - -

Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium = = = A-T18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny \\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPR0O-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO A szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-S0 | A-TDPRO-600-S0
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEV0-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEV0O-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO \ szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik gorny Wazek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
e 18 mm PRO r_*_;. EVO _J‘ gorny dolny _ _ 14,5x4 kurzowa bez kleju
Eg .?l Iéi .eﬂi \ \ 4,8x12 \
E “é J . ¢ v
S A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

# R S $
- < -
R i

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

[

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos$¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokose¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI

Wysokose drzwi
WD =W0O-40

Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa

Szerokos¢ zaktadki Z =29 mm Wzér ogélny

Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony wzor SD_[SD+2E5] SD_[SD+55] SD_[SO+55] SD_[SD+84] SD_ISO—8+k*Z]
2 3 4 4 n

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokos¢ zaktadki Z=29mm Wzér ogoélny

Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony wzor SD_[SD+29] SD_[SCI+58] SD_ISO+58] SD_[SE]+B7] SD_[SO+k*Z]
2 3 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia # 18 mm
SW,;=S8D-36

\Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”

WW, = WD -3

\Wysokaose wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”

WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub , T”

nalezy odjaé¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =SD-52

Dtugose raczek
DR =WD

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugose szczotki odbojowej

Dso = WD
Dtugosc szczotki przeciwkurzowe;j
Dsp=WD-30

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

e 5

_;* =

oo
=
1]
-
(@)
O
=
a
42
(92)
=>
dp)

45



MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,,C”.

14

— o o] —%_ — 1o o o J%O‘

Podciecia katownikéw & Podciecia profili ,C” A
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Dtugosé¢ podciecia A:
- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wozka dolnego A = 65 mm

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

- J; Frezowanie otworow
—1- pod wozki dolne
|25 A
IMONTAZ TOROW DOLNYCH
W///,V//A 1. gnv(\gl;]c’;:g ;um;;?:%ﬁ na prawidtowy kierunek

H
E | 1 e 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i

- “ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 2

19
Tor dolng PRO
%/M Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny PRO

p—
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o E_ E ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
S
— |
(1T
el S
@) | Torgomy |
(@] Pozycjoner gorny
= (opcja) ’@
@ <[ Profic_ |
©
>
p]
[ Racka | e
dystansowa
1
| Szczotka
. —>
przeciwkurzowa
Maskownica
PRO/EVO

@ tozysko kulkowe

5 50 kg
O Ptyta 16 mm

Wézek dolny PRO
lub / l / i
Wézek dolny EVO

,A/ >
. /

Tor dolny PRO Tor doIn\/ EVO

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  Diugosé - 235cm  DiugoSc - 270cm  DiugoSc - 300cm  DiugoSc - 405cm  Diugosc - 600 cm
Raczka " aluminium - - A-R18COTE-270-05 - - -
COTE ‘ szampan - - A-R18COTE-270-90 - - -
Tor g6 \ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn ;
gormny ‘ szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = = A-K18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil T aluminium - - - A-T18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium = = = A-H16-300-05 = =
16 mm szampan - - - A-H16-300-90 - -
Tor dolny \\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO N szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-50
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 = A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 =
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-S0 | A-TDEVO-405-S0 | A-TDEVO-600-S0
Maskownica \ aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEV0O-405-05 -
EVO szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
Prowadnik gorny | Prowadnik Ptytka Waozek Wozek Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka przeciw-
=l 18 mm gorny 18 mm - | dystansowa | dolny .4 [ dolny «f gorny dolny odbojowal14,5x4 | kurzowa bez kleju
T - PRO T |EVO  Tih 4,8x12
> @ rama ] = 4 i - ,8X
55 |, | opcia) - | N ) \ \
£ % ) d b ¥, % ®
[}
w5 A-PG-18 A-PGR-18 A-DPG-16 | A-WD-PRO | A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

# R S $
- < -
R i

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

[

OBLICZENIA

0ZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dlugos¢ toréw i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosc¢ zaktadki, Z =29 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugose listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0 -40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =28 mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor | sp=180+26] | gy (80+58) | oy (S0+55] | opy (S0+84) | gy [SO-3+k*Z)
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z =29 mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor | SD (S0+29) SD_[SD+58] SD_ISO+58] SD_[SO+87I SD_[SO+k*Z]
2 3 4 4 n
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia # 16 mm
SW,, =SD-21

Wysokos¢ wypetnienia z # 16 mm dla drzwi z katownikiem

WW, .=WD -3
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub , T”

nalezy odja¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych
DLP =8D-52

Dtugosc¢ raczek
DR =WD

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugos¢ szczotki odbojowej

Dso = WD
Dtugosé¢ szczotki przeciwkurzowej
Dsp=WD-30

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowaé klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik.

Zaleca sie sfazowac krawedzie ptyty w celu utatwienia montazu raczek.
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0 T Dtugos¢ podciecia A:
= - dla prowadnika gérnego A = 50 mm
— - S L dla wozka dolnego A = 85 mm
Podciecia katownikow A - dla prowadnika gérnego - rama, nie wykonuije sie podciec.

Opcja: prowadnik rama

Zaleca sie przed przykreceniem
prowadnika wykonanie otworu
pilotujacego w ptycie.

Frezowanie otworéw Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku wypetnienia, dosunac
pod wozki dolne az do oparcia sie ogranicznikow o krawedz piyty, nastepnie
przykreci¢ wozek dotaczonymi do zestawu wkretami.

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1. Zwroc idt ki k
W/A wroc uwage na prawidtowy kierune

Y 5 montazu toru.

i {
E E 1 o 2. Zwrd¢ uwage na prawidtowy kierunek

- “ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 22

17
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

1 Imm

1 2~
%410 e - agjf_‘ff,_...—-—-’" ) i .

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

©
"
LLl
-
(@)
(&)
=
()
e
n
>
dp

_;‘-i'FleguIacja
~ wysokosci

|

W o—

|5’I



ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

__Tor gorny
< Katownik |

v lub
Pozycjoner gorny % Profil C
(opcja) S| < Prowadnik gorny

)
.
<J
(@)
o
|
&
((b]
)
)]
>
dp]

Szczotka odbojowa| ——>

Szczotka
przeciwkurzowa

Maskownica
PRO/EVO

Waozek dolny PRO

lub

Wéozek dolny EVO

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

@ tozysko kulkowe

5 50 kg
O Ptyta 18 mm

!

_—
/i Tor dolny EVO

Tor dolny PRO

Kolor Dtugosc - 405cm  Diugosc - 600 cm

Tory / profile

DtugoS€-170cm DtugoSc - 235cm  DtugoSc-300cm  Dtugosc - 305 cm

52

Raczka N aluminium - - - A-R18LOCA-305-05 - -
LOCA ! szampan - - - A-R18LOCA-305-90 - -
Tor 6 \ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 A-TG-300-05 - A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn :
gorny [ szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 A-TG-300-90 - A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = A-K18-300-05 = = =
18 mm szampan - - A-K18-300-90 - - -
Profil C aluminium - - A-C18-300-05 - - -
18 mm szampan - - A-C18-300-90 - - -
Profil T aluminium = = A-T18-300-05 = = =
18 mm szampan - - A-T18-300-90 - - -
Profil H \ aluminium - - A-H18-300-05 - - -
18 mm szampan - - A-H18-300-90 - - -
Tor dolny \\K\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 | A-TDPRO-300-05 - A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO N szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 | A-TDPRO-300-90 - A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 | A-MPRO-300-05 - A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0-170-90 | A-MPRO-235-90 | A-MPRO-300-90 - A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 | A-TDEVO-300-05 - A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 | A-TDEVO-300-90 - A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
Maskownica \ aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEV0-235-05 | A-MEVO-300-05 - A-MEVO-405-05 -
EVO szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 | A-MEVO-300-90 - A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik gorny Wazek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
= 18 mm PRO L. | Evo __j gorny dolny _ _ 14,5x4 kurzowa bez kleju
: =5 H -
> @ - S o 4,8x12
g ‘2 A . NG
v A . . "
§5 -
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

# R S $
- < -
R i

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

[

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI

Wysokose drzwi
WD =W0O-40

Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa

Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny

Liczba skrzydet n=2 n=23 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony wzor | sp=188+27) | gny_(80+57) | o (80457 | opy_[SO+87) | gpy_[SO-3+k*Z)
2 3 4 4 n

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wz6r ogoélny

Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony wzor | SD (S0+30) | gn_(S0+60) | gn_(SO+6Q) | gn_[S0+90) SD_[SO+k*Z]
2 3 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia # 18 mm
SW,;=58D-31

\Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”

WW, = WD -3

\Wysokaose wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”

WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub , T”

nalezy odjaé¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =SD-55

Dtugose raczek
DR =WD

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugose szczotki odbojowej

Dso = WD
Dtugosc szczotki przeciwkurzowe;j
Dsp=WD-30

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos$¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.

14

— o o] —%_ — 1o o o J%O‘

Podciecia katownikéw & Podciecia profili ,C” A

27,4
[
| il
‘ 154

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.
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Dtugosé podciecia A:
- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wdzka dolnego A = 70 mm

18

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1. Zwroc idt ki k
W{/A‘V///A wroc uwage na prawidtowy kierune

2 montazu toru.

E ‘E 1 L] . | 2. Zwroé uwage na prawidtowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 2

19
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

TordolnyPRO [0
Tor doiny EVO [0 0 )
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SYSTEMY RAMOWE

Linia oku¢ do montazu drzwi przesuwnych w szafach i garderobach, ktorych konstrukcja
nosna oparta zostata o rame aluminiowa. W tej technologii montazu drzwi, wykorzystamy
ptyty o grubosci 18 mm lub 10 mm. W systemach tych mozna zastosowac nie tylko
ptyte meblowa, ale réwniez mocowane na uszczelkach lub klinach szkto o grubosci 4 mm
oraz systemy tgczone ptyty ze szktem.

Szeroki wybor raczek, ktorych design dopasowany jest do nowoczesnych wnetrz, dzieki
ergonomicznej budowie gwarantuje doskonata funkcjonalnosé systemu. Najwyzszej jakosci
systemy jezdne zapewnig zas, niezwykle ptynny ruch i cicha prace. \Wszystkie systemy
ramowe dedykowane sg do wypetnien, ktorych ciezar jednego skrzydta nie przekracza 90 kg.
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NOV O

@ tozysko kulkowe

ﬂ 50 kg

Ptyta 18 mm

Szkto

4 mm

Pozycjoner gorny
(opcja)

Raczka

Szczotka
odbojowa

Szczotka
przeciwkurzowa

A/

Waozek dolny PRO |

Wozek dolny EVO
Listwa dolna

lub

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

< [ torgomy |

< [ Ustwagoma |
< |Prowadnik gérny

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

I Profil HRS

Klin do raczki

Klin do listew
poziomych

Maskownica
PRO/EVO

58

Tory / profile Kolor Dtugosc - 170 cm  Dtugosc - 235 cm Dtugosc - 270cm  Diugosc - 300 cm  Diugosc - 405cm  Dugosc - 600 cm
Racrk aluminium = = A-R18NOVS-270-05 = = =
aczka - - N oy - - B
NOVO S sza.rnpan A-R18NOVS-270-90
biaty = = A-R18NOVS-270-10 = = =
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ 1 Szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
biaty - - - A-TG-300-10 - -
) . aluminium | A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 = A-LG18-300-05 | A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
ﬁg’;‘l’:’fn gn‘])ma \ szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 | A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
) biaty - - - A-LG18-300-10 - -
aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
Profil HR \ szampan - - - A-HR18-300-90 - -
18/4 mm \) -
'~ biaty - - - A-HR18-300-10 - -
Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 = A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm ) szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 = A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
. aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
%S}ZV; dn:"”a y | szampan | A-D18-170-90 | A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 | A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
biaty - - - A-LD18-300-10 - -
Tor dolny \ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 = A-TDPR0O-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO \\ szampan | A-TDPRO-170-S0 | A-TDPRO-235-90 = A-TDPRO-300-90 | A-TDPR0O-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 = A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
E(\)/rodomv \\\ szampan A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 = A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
biaty = = = A-TDEVO-300-10 = =
aluminium | A-MEVO-170-05 A-MEV0-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
E"\Iaékownica szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
N biaty - - - A-MEV0-300-10 - -
© Prowadnik Wozek dolny Wazek dolny Pozycjoner Pozycjoner | Szczotka Szczotka Klin Klin Blachowkret
& gorny 18 mm | PRO - rama EVO - rama o gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | doraczki | do listew 6,3x40
2 o) @ /p - - 14,5x4 bez kleju 4,8x12 poziomych
1 L J - W | Sy i
— N
s A-PGR-18 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 A-B63-40




\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
I 2
| |
so
Wymiary drzwi
"
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos$¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI

Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40

Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa

Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=23 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony wzor SD_[SED+3’I] SD_[SSD+65] SD_[S‘?+851 SD_[S‘?+99]

SD:(sor-laJrk*zl

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wz6r ogoélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony wzor SD_[82[]+34l SI3_[830+68] 5p-(50+68) SD_[SQH 02) | gn_(S0+k*Z)

n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokos¢ wypetnienia #18
SW,;=SD-36

Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-63

Szerokose wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-24

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, =WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.

Nalezy przyjac taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych
DLP =5D-52

Dtugose raczek
DR =WD

DLUGOSCI SZCZOTEK

Dtugose szczotki odbojowej
Dso = WD

Dtugosc szczotki przeciwkurzowe;
Dsp=WD - 30

ol
|
=

* dla lusto / lustro ﬂ
** dla lustro / ptyta | ]

*** dla ptyta / ptyta
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MONTAZ SKRZYDLA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.

17,3
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‘ Rozmieszczenie otworéw montazowych

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolng)
dostarczane sa w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretow 6.3x40,
Indeks: A-B63-40

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1. Zwroc idt ki k
W{/A‘V///A wroc uwage na prawidtowy kierune

2 montazu toru.

E ‘E e & e 2. Zwroé uwage na prawidtowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 20

15
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

-

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.
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Tory / profile

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner gorny
(opcja)

Raczka —>
e

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Ptyta 18 mm

Szkto

4 mm

Szczotka

odbojowa —1
Szczotka

przeciw-| |

kurzowa o=}

Wazek dolny EVO

g—

lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Dtugosc - 170 cm

Dtugosé - 235 cm

| *

]l
Wézek dolny PRO

Dtugosc - 270 cm

Dtugosc - 300 cm

-«

y~—[Iowagoma]

Prowadnik
gorny

Profil HRS

<] | Kiin do raczki

Klin do listew

Dtugosc - 405 cm

poziomych

Maskownica
PRO/EVO

Dtugosc - 600 cm

Raczka l" ' aluminium - - A-R18CAR0-270-05 - - -
CARO szampan - - A-R18CARD-270-90 - - -
Tor g6 \ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn 4
By Qe szampan | A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gorna \ aluminium | A-LG18-170-05 | A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 | A-LG18-405-05 | A-LG18-600-05
18/4 mm N Sszampan A-LG18-170-90 A-LG18-235-90 = A-LG18-300-90 A-LG18-405-90 A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
18/4mm & szampan - - - A-HR18-300-90 - -
Profil HRS aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm - szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 = A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwa dolna \ aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm \ szampan | A-LD18-170-90 | A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 | A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
Tor dolny \\\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPR0O-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO h szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-S0 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPR0-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica \ aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
Prowadnik Wozek dolny Waozek dolny Pozycjoner | Pozycjoner Szczotka Szczotka Klin do Klin do Blachowkret
i orny 18 mm -rama -rama orn oln odbojowa rzeciwkurzowa | rgczki istew 6,3x40
=l gormny PRO p EVO - gorny dolny dboj przeciwk ki li
) - —~ - 14,5x4 bez kleju 4,8x12 poziomych
2y - sy H —
3 i ) : N
w5 A-PGR-18 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 A-B63-40
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
I 2
| |
so
Wymiary drzwi
"
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokose¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD_[SC]+31 ) SD_[SD+85] SD_ISD+85] SD_[SD+99] SD:[SO-3+k*Z]
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z =34 mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD—[SO+34] SD_[SO+[58] SI:)_[S[J+68] SD—[SO+1 02) SD—[SD+k* Z)
2 3 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia #18
SW,,=8D-31

\Wysokosc¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-69

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-23

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzglednié wymiary profili ,H”.

Nalezy przyjac taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =SD-55

Dtugosc raczek
DR =WD

18

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosé szczotki odbojowe;

17

Dso = WD
Dtugosc szczotki przeciwkurzowej ]
Dsp=WD- 30

* dla lusto / lustro
** dla lustro / ptyta

*** dla ptyta / ptyta
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MONTAZ SKRZYDEA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.
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E/.f Rozmieszczenie Wykonanie otworéw
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sag w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretow 6.3x40,
Indeks: A-B63-40

g
iy,
&—W x| m)

MONTAZ TOROW DOLNYCH

WE/A - 1. gnv(\gl;]c’;:g ;um;;?:%ﬁ 'na prawidtowy kierunek

i {
E E 1 o 2. Zwrd¢ uwage na prawidtowy kierunek

- “ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 20

15
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.
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Regulacja |
wysokosc

10mm*’

Tor dolny EVO
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ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner gorny
(opgja)

Szczotka odbojowa

\A

@ tozysko kulkowe

5 50 kg

Ptyta 18 mm
Szkto 4 mm

przeciwkurzowa

Szczotka

Wozek dolny PRO
Wézek dolny EVO
Listwa dolna

lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Tor dolny PRO

< [
5+ [lswagoma

Prowadnik
gorny

Profil HRS

4 Klin do raczki

Klin do listew
poziomych

Maskownica
PRO/EVO

Tor dolny EVO

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  Diugo5c-235cm  DiugoS€-270cm  DiugoS€-300cm  DtugoSc - 405cm  Dtugosc - 600 cm
Raczka i I aluminium - - A-R18VIS-270-05 - - -
VISTA szampan = = A-R18VIS-270-90 = = =
. aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ A
Y szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa gorna \ aluminium | A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 = A-LG18-300-05 A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
18/4mm " | szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 | A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
18/4 mm 1 | szampan - - - A-HR18-300-90 - -
Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 = A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm - szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 = A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwa dolna \ aluminium | A-LD18-170-05 A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm 4 szampan A-LD18-170-90 A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 | A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
Tor dolny \\\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO A szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 = A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 = A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 = A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica \ aluminium | A-MEVO-170-05 A-MEV0-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan | A-MEV0-170-90 A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEV0O-405-90 -

o Prowadnik Wozek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka Klin do Klin do Blachowkret

= gorny 18 mm | PRO - ramaf, EVO - rama gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | raczki listew 6,3x40
> T ) _~ — 14,5x4 bez kleju 4,8x12 oziomych
g - N J poziomy
— N
i  A-PGR-18 A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 | A-B63-40
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
I 2
| |
so
Wymiary drzwi
"
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos$¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0O-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony waor | 5D-S0+27) | 6p.180+57) | o 80+57) | o, [80+87) | o, [S0.8+k°7)

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wzér ogélny

Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczany wzor | sp=189+30) | g (80+60) | oy [SO+60)] | g (80+48Q) | gp_[SO+k*Z]
2 3 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokos¢ wypetnienia #18
SW,,=8D-31

Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-63

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-23

Wysokosc¢ wypetnienia ze szkfa #4 mm
WW, =WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.

Nalezy przyjac taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych

DLP =SD-55

Dtugosc raczek

DR =WD

18

17

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosc szczotki odbojowej

Dso = WD N
Dtugosc szczotki przeciwkurzowej 1
Dsp=WD-30

* dla lusto / lustro L
** dla lustro / ptyta

*** dla ptyta / ptyta
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MONTAZ SKRZYDEA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.
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e

i
Rozmieszczenie Wykonanie otworow

otworéw montazowych w profilu (narzedzia)

v\

@6,5
O
/ s

E - HT6D330 4

S A-PW-RC | -1
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna) i -
dostarczane sa w zestawach waozkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdw 6.3x40, ( #9,5

N

Indeks: A-B63-40

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1. Zwroc idt ki k
W{/A‘V///A wroc uwage na prawidtowy kierune

2 montazu toru.

E ‘E 1 L] . | 2. Zwroé uwage na prawidtowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 20

15
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
N i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.
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? ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
SPENEMO

y —

o < [ Torgomy |
% P(c;zp\ﬁjac;ner gorny . :
E Provyadnik
B ? gorny

(0]

>

0]

o
-——|  Profil HRS
Szczotka > | Klin do raczki
| odbojowa Klin do listew
poziomych
Szczotka
— przeciwku- >
rzowa
Maskownica
PRO/EVO
Wézek dolny PRO «—

lub

Wozek dolny EVO
/

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

@ tozysko kulkowe

E\ 50 kg

Ptyta 18 mm
Szkto 4 mm

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Dtugosc - 600 cm

Tory / profile

DtugoSc - 170cm  DiugoSc - 235cm  Diugo5c-270cm  DiugoSc-300cm  Diugosc - 405 cm

3 aluminium - - A-R18NER0O-270-05 - - -
Raczka NERO
szampan - - A-R18NERO-270-90 - - -
| aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ A
{ szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gorna \ aluminium | A-LG18-170-05 | A-LG18-235-05 = A-LG18-300-05 A-LG18-405-05 | A-LG18-600-05
18/4 mm * | szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 = A-LG18-300-90 A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
18/4 mm ' | szampan - - - A-HR18-300-90 - -
Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 = A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm # | szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 = A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwadolna |, | aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm < szampan | A-LD18-170-90 | A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
Tor dolny \\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 = A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO A szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 = A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 = A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 = A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica \ aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik Wozek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka Klin do Klin do Blachowkret
=4l gorny 18 mm | PRO - rama EVO - rama gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | raczki listew 6,3x40
gg W { N — 14,54 bez kleju 4,8x12 poziomych
53 1 o J ' % | g
Bl A-PGR-18 A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 | A-SP-48X12 A-KR-4 | A-KLP-4 | A-B63-40
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
I 2
| |
so
Wymiary drzwi
"
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos$¢ otworu

DTM - dtugosé torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0 -40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=28mm Wzér ogdlny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczany wzor | sp=89+261 | gn_(S0+55] | gy (80+585) | gy (S0+84) | gpy_[SO-3+k*Z)
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z =29 mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzér SD—[SO+29] SD_[E‘>U+58] SD_[SCI+58] SI:)_[SCI+87] SD_[SD+k* Z)
2 3 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokos¢ wypetnienia #18
SW,,=8D-31

Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-63

Szerokosc¢ wypetnienia ze szkla #4 mm
SW,=8D-23

\Wysokose wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.

Nalezy przyjac taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych

DLP =8D-55

Dtugosc raczek

DR =WD

18

17

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosc szczotki odbojowej

Dso = WD

4]
Dtugos¢ szczotki przeciwkurzowej
Dsp=WD-30

* dla lusto / lustro
** dla lustro / ptyta |

*** dla ptyta / ptyta
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MONTAZ SKRZYDLA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sa w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretow 6.3x40,

Indeks: A-B63-40

MONTAZ TOROW DOLNYCH

27777
|

Tor dolni EVO 20
15
Tor dolng PRO

v\

27,4

3 . ’D

—

—
‘ ‘

Rozmieszczenie
otworéw montazowych

Wykonanie otworow
w profilu (narzedzia)

6,5

HT6D330 |
A-PW-RC |

1l

-
|

1. Zwréc uwage na prawidtowy kierunek
montazu toru.

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i zapiecie maskownicy.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny PRO

WY p——p
Tor dolny EVO
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Pozycjoner gorny
(opgja)

‘Szczotka odbojowa

Tory / profile

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Ptyta 18 mm
Szkto 4 mm

Kolor

przeciwkurzowa

Szczotka

Wézek dolny PRO
Wozek dolny EVO

Listwa dolna

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Dtugosc - 170 cm

Dtugosé - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

Tor dolny PRO

Dtugosé - 300 cm

Dtugos¢ - 405 cm

< [erse]

Prowadnik
gorny

Profil HRS
Klin do raczki

Klin do listew
poziomych

Maskownica
PRO/EVO

Tor dolny EVO

Dtugosc - 600 cm

Raczka I“ aluminium . s A-R18COTE-270-05 g 5 5
COTE | szampan - - A-R18COTE-270-90 - - -
) aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ <
3 szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa gorna \ aluminium | A-LG18-170-05 | A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 | A-LG18-405-05 | A-LG18-600-05
18/4 mm " | szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 | A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
18/4 mm ' | szampan - - - A-HR18-300-90 - -
Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm # | szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwa dolna \ aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm § | szampan | A-LD18-170-90 | A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 | A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
Tor dolny \\\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO N szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-S0
Maskownica \ aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0O-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -

o Prowadnik Wozek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka Klin do Klin do Blachowkret

= gorny 18 mm | PRO - rama/p EVO - rama gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | raczki listew 6,3x40
gg W ﬁ N - 14,54 bez kleju 4,8x12 poziomych
— N
@l A-PGR-18 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 | A-SP-48X12 A-KR-4 | A-KLP-4 | A-B63-40
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

WO

SO

Wymiary drzwi

WD

SD

Wymiary wypetnienia i profili

ww
DR

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w uktadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ toraow i maskownic
SD - szerokose¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z =29 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugose¢ listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0O-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z =29 mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Upr‘USZCZOny wzor SD_[820+28] SD_[SBD+55] SD_I%P'FSE] SD_[S40+84] SD:[SOr']3+k*Z]

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokos¢ zaktadki Z =29 mm Wzér ogélny

Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczany wzor | sp=189+28) | gn_(S0+58) | oy [S0+58) | o (80+87) | gpy [SO+k*Z]
2 3 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokos¢ wypetnienia #18
SW,,=58D-36

\Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-69

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-23

\Wysokose wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzglednié wymiary profili ,H”.

Nalezy przyja¢ taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =8D-52

Dtugosc raczek
DR =WD

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosc szczotki odbojowej

17

Dso = WD
Dtugosc¢ szczotki przeciwkurzowe; ®
Dsp=WD - 30

* dla lusto / lustro
** dla lustro / ptyta

*** dla ptyta / ptyta
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MONTAZ SKRZYDLA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.

26

18
[
S

Rozmieszczenie

otworéw montazowych w profilu (narzedzia)

Wykonanie otworow

©6,5

@ )

HT6D330 %

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sa w zestawach waozkéw dolnych (2 sztuki).

Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretéw 6.3x40,
Indeks: A-B63-40

41

MONTAZ TOROW DOLNYCH

Tor dolni EVO 20

15
Tor dolng PRO

W{/AV///A 1

Zwro¢ uwage na prawidtowy kierunek
montazu toru.

Zwra¢ uwage na prawidtowy kierunek
i zapiecie maskownicy.

wkrety z tbem ptaskim.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




IMONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

2
“-\_\—“ /
[ Regulacja
f wysokosci
|,|' 10 mm
Tor dolny PRO

__;#, r— --._LNJ A S4B - . th'r s
Tor dolny EVO _ ﬁ

77



<
N\
(00
T
<L
O
o
—
-
)
2
0
>
p)

Pozycjoner gorny
(opgja)

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Tory / profile

@ tozysko kulkowe

B 50 kg

Ptyta 18 mm
Szkto 4 mm

‘Szczotka odbojowa‘—»

Szczotka
przeciwkurzowa

Wézek dolny PRO
Wozek dolny EVO

lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Dtugosc - 170 cm

Dtugosé - 235 cm

/

‘ Tor dolny PRO ‘

‘ Tor dolny EVO

Dtugosc - 300 cm

Dtugosc - 305 cm

Dtugos¢ - 405 cm

Listwa gorna

Prowadnik
gorny

Profil HRS
Klin do raczki

Klin do listew
poziomych

Listwa dolna

Maskownica
PRO/EVO

Dtugosc - 600 cm

Raczka ﬂ aluminium - - - A-R18L0OCA-305-05 - -
LOCA szampan - - - A-R18LOCA-305-90 - -
Tor a6 A\ aluminium | A-TG-170-05 A-TG-235-05 A-TG-300-05 - A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn .
gormy (1 szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 A-TG-300-90 - A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gorna \ aluminium | A-LG18-170-05 | A-LG18-235-05 | A-LG18-300-05 - A-LG18-405-05 | A-LG18-600-05
18/4 mm " | szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 | A-LG18-300-90 - A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - A-HR18-300-05 - - -
18/4 mm ' | szampan - - A-HR18-300-90 - - -
Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 | A-HRS18-300-05 - A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm # | szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 | A-HRS18-300-90 - A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwadolna ™, | aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 | A-LD18-300-05 - A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm ¥ | szampan | A-LD18-170-90 | A-LD18-235-90 | A-LD18-300-90 - A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
Tor dolny \\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 | A-TDPRO-300-05 - A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO A szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPR0O-235-90 | A-TDPRO-300-90 - A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 | A-MPRO-300-05 - A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 | A-MPRO-300-90 - A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEV0O-235-05 | A-TDEVO-300-05 - A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-S0 | A-TDEVO-300-S0 - A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica \ aluminium | A-MEV0-170-05 | A-MEV0O-235-05 | A-MEVO-300-05 - A-MEV0-405-05 -
EVO szampan | A-MEV0-170-90 | A-MEV0-235-90 | A-MEVO-300-90 - A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik Wozek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka Klin do Klin do Blachowkret
= gorny 18 mm | PRO - ramaf, EVO - rama o gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | raczki listew 6,3x40
=T . _ . 14,5%4 bez kleju 4,8x12 i h
% % ﬁﬁ ﬁ N . X ez kleju 4,8x poziomyc
— N
s A-PGR-18 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 | A-SP-48X12 A-KR-4 | A-KLP-4 | A-B63-40
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
I 2
| |
so
Wymiary drzwi
"
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos$¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0O-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczony waor | 5D-S0+27) | 6p.180+57) | o 80+57) | o, [80+87) | o, [S0.8+k°7)

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wzér ogélny

Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4

Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Uproszczany wzor | sp=189+30) | g (80+60) | oy [SO+60)] | g (80+48Q) | gp_[SO+k*Z]
2 3 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokos¢ wypetnienia #18
SW,,=8D-31

Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-63

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-23

Wysokosc¢ wypetnienia ze szkfa #4 mm
WW, =WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.

Nalezy przyjac taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych

DLP =SD-55

Dtugosc raczek

DR =WD

18

17

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosc szczotki odbojowej

Dso = WD N
Dtugosc szczotki przeciwkurzowej 1
Dsp=WD-30

* dla lusto / lustro
** dla lustro / ptyta

*** dla ptyta / ptyta
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MONTAZ SKRZYDEA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.
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Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)

oo} 7, 0
L | HTeD330 |—>
F—0

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)

dostarczane sa w zestawach waozkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdw 6.3x40,
Indeks: A-B63-40

MONTAZ TOROW DOLNYCH

W/A 1. Zwréc uwage na prawidtowy kierunek
7 < 2 montazu toru.
E E A 2. Zwroc uwage na prawidtowy kierunek
i “ i zapiecie maskownicy.

Tor dolni EVO 20
15

Tor dolng PRO
%;/M Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.
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Regulacja
wysokosci
10 mm

Tor dolny Evo [T D I A
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i I E T I IN E ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
o
F
—
" < Torgomy |
Z Pozycjoner gorny > P
= (pG i < [Lswagoma |
— /
5 Prowadnik
™ ' gorny
P
= [ raza ||
]
0
dp
Profil
Szczotka AR0FL
odbojowa
Szczotka
przeciwku- |—>
rzowa
Maskownica
PRO/EVO

Waozek dolny PRO

lub
Waozek dolny EVO
Listwa dolna

Pozycjoner dolny
(opgja dla toru PRO)

@ tozysko kulkowe

E\ 50 kg

Ptyta 10 mm
Szkto 4 mm

Kolor

Tor dolny EVO

Tory / profile

Dtugosc - 170 cm

Dtugosc - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

Dtugos¢ - 300 cm

Dtugosc - 405 cm

Dtugosc - 600 cm

82

Raczka n aluminium - - A-R10FL-270-05 - - -
FLAT LINE szampan - - A-R10FL-270-90 - - -
Tor N aluminium | A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
gorny N szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa \ aluminium - A-LG10FL-235-05 - A-LG10FL-300-05 - -
gorna N szampan - A-LG10FL-235-90 - A-LG10FL-300-90 = =
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL « | szampan - - - A-HR1OFL-300-90 - -
Listwa \ aluminium - A-LD10FL-235-05 - A-LD10FL-300-05 - -
dolna ''| szampan - A-LD10FL-235-90 - A-LD10FL-300-90 - -
Tor dolny \ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO \ szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPR0-235-90 - A-MPR0-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO . szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEV0-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO \ szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
» Prowadnik Waozek dolny | Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka Uszczelka typ U | Blachowkret
=9 corny 10 mm PRO - rama/, EVO - rama/, gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa 6,3x32
=T > . — 14,5%4 bez kleju 4,8x7
= % ey W)
EE I TR TN AN \
AN
el A-PGR-10 A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X7 A-USZCZ-Us A-B63-32




\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 28 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokose¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0O-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=28mm Wz6r ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3

Upr‘USZCZOny wzor SD_[820+25] SD_[SBD+53] SD_I%P'FSB] SD—[S40+8I| ) SD:[SOr']3+k*Z]

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokos¢ zaktadki Z=28mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor | sp=159+28] | gy (S0+56) | oy [SO+56] | g (S0+84) | gp_ [SO+k*Z]
2 3 4 4 n
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia #10
SW, =SD-36

Wysokosc¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-5

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-39

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW,=WD -6

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzglednié wymiary profili ,H”.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugose listew poziomych -
DLP =5SD-53 [

Listwa gorna jako

35

Dtugosc raczek
DR =WD

stabilizacja ramy - opcja
=

,-
8

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosc szczotki odbojowej

WD
ww
18,

-

Dso = WD
Dtugos¢ szczotki przeciwkurzowej
Dsp=WD-30 -

25

N
N
o
=
LU
=
-
3
L
£
@
i
0
>
0p)
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MONTAZ SKRZYDEA

Listwa gorna jako
stabilizacja ramy - opcja

T
\
(@)
A
LL
=
—
.
LL
&
(4b)
)
(0]
>
(dp]

Indeks: A-B63-32

MONTAZ TOROW DOLNYCH

% . 4%,

Tor dolni EVO 2=
18
Tor dolng PRO

7

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sg w zestawach waozkow dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdow 6.3x32,

/"‘

18
= — —
CQ
265
<«
Y
|
i
Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)

@9,5
5 S L g HT6D330 |
s
A-PW-RC |

96,5

N
Al

4

1. Zwréc uwage na prawidtowy kierunek
2 montazu toru.

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i zapiecie maskownicy.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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dp]

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.

Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

-
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i N D V D E ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
o
o ?
S
o 4—{ Tor gorny ‘
e« Pozycjoner gorny
g lopdja) % 4—{ Listwa gorna ‘
(@) 4—{ Prowadnik gérny ‘
2
QE_) Profil HRS
+ z gniazdem
0
> Szczotka A
dp] odbojowa il
Wézek dolny PRO
lub Maskownica
PRO/EVO
©) tozysko kulkowe J /

Listwa dolna >

Tor dolny PRO ‘ Tor dolny EVO ‘

a 50 kg

Ptyta 10 mm
Szkto 4 mm

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Tory / profile

Kolor

Dtugosc - 170 cm

Dtugosé - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

Dtugosé - 300 cm

Dtugosc - 405 cm

Dtugosc - 600 cm

Raczka ﬂ aluminium = = A-R10NOV-270-05 - - =
NOVO 10 szampan - = A-R10NOV-270-90 - = =
Torgomy N aluminium | A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
{ szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gérna \ aluminium | A-LG10-170-05 | A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 | A-LG10-405-05 | A-LG10-600-05
10/4 mm - szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 | A-LG10-405-90 | A-LG10-600-90
Profil \ aluminium | A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 | A-HR10-405-05 | A-HR10-600-05
HR 10 szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 | A-HR10-405-90 | A-HR10-600-90
Profil HRS 10 % aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 | A-HRS10-600-05
z gniazdem szampan - - - - - -
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL « | szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna aluminium | A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 | A-LD10-405-05 | A-LD10-600-05
10/4 mm 4| szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 | A-LD10-405-90 | A-LD10-600-90
Tor dolny \\{\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO A szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPR0-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05 | A-MPR0-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO ’ szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik Wazek dolny | Wo6zek dolny Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret
& gorny 10 mm | PRO - ramaf, EVO - rama gorny dolqy odbojowa przeciwkurzowa typU typ CH 6,3x32
EE Tﬁ \% ﬁ - 14,5x4 bez kleju 7x12 N
B A\-PGR-10 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD | A-SO-145X4 | A-SP-7X12 | A-USZCZ-UL | A-USZCZ-CHL4 | A-B63-32
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

O0ZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dlugosé toréw i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢é wypetnienia

DLP - dtugose listew poziomych
DR - dtugose raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD = W0 -40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wzér ogdlny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD=[SO+27] SD=[SD+57] SD=[SO+57] SD=[SD+87] SD—[SD'3+k*Z]
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD_[SO+3CJ] SD_[SO+BD] SI:)_[SCI+GO] SD_[SCHQO] SI:’_[SEJ+I<* Z)
2 8 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia #10
SW,,=8D-21

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

Szerokose¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
sSW,=8D-24

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD -61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych ‘
DLP =SD-38 *

Dtugosc raczek
DR =WD

14
12,
L2

24,6
11,9 12,7
7,5

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosc¢ szczotki odbojowej

ww
18,2
Ll

Dso = WD g
Dtugos¢ szczotki przeciwkurzowej o
Dsp = WD - 30 *

45,5

12,5
14

10,5

WD

47

<
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o
—
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MONTAZ SKRZYDLA

10,5

S
N
(@)
A
(@)
e
(@)
>
o
2
&
(4b)
)
wn
>
dp]

Rozmieszczenie
otworéw montazowych

26,5

&
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna) g
dostarczane sa w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki). T

Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdw 6.3x32, (I> et
Indeks: A-B63-32 i

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1. Zwroc idt ki k
W{/AV///A wroc uwage na prawidtowy kierune

2 montazu toru.

E } Y & | Ee ¥ 0l 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 23

18
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Regulacja
wysokosci
10 mm
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< ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

SEFOrM

: 4—{ Tor gorny ‘
Pozycjoner gorn

E (op\éjja) s i&; 4;‘ Listwa gorna ‘

(@) y 47‘ Prowadnik gérny ‘

LL _

= CRaa | |

+ | Profil HRS

g z gniazdem

gp)

v

Szczotka | R
odbojowa
Szczotka
przeciwkurzowa
Waozek dolny PRO|—

Maskownica

lub PRO/EVO
tozysko kulkowe Wozek dolny EVO / P i
"0k Listwa dolna lub —-—
Ptyta 10 mm

Szkto 4 mm Pozygonerdolny | ¥ ama T /T

(opcja dla toru PRO) Tor dolny PRO Tor dolny EVO ‘

OO

Tory / profile Kolor Dtugosc - 170 cm  Dtugosé - 235 cm Dtugosc - 270 cm Dtugosc-300cm  DtugosSc - 405cm  Drugosc - 600 cm
Raczka r aluminium - - A-R10FORM-270-05 - - -
FORM szampan - - A-R10FORM-270-90 - - -
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Torgorny B\
i szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa grna \ aluminium | A-LG10-170-05 | A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 | A-LG10-405-05 | A-LG10-600-05
10/4 mm szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 | A-LG10-405-90 | A-LG10-600-90
Profil \ aluminium | A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 | A-HR10-405-05 | A-HR10-600-05
HR 10 szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 | A-HR10-405-90 | A-HR10-600-90
Profil HRS 10 % aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 | A-HRS10-600-05
z gniazdem szampan - - - - - -
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL ‘| szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna \ aluminium | A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 | A-LD10-405-05 | A-LD10-600-05
10/4 mm | szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 | A-LD10-405-90 | A-LD10-600-90
Tor dolny &\{\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO . szampan A-TDPR0O-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPR0-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 = A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 =
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO v szampan A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEV0O-170-05 | A-MEV0-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO \ szampan A-MEV0-170-90 A-MEV0-235-90 = A-MEV0-300-90 A-MEV0-405-90 =
o Prowadnik Wazek dolny | Wo6zek dolny Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret
& gorny 10 mm | PRO - ramaf, EVO - rama gorny dolqy odbojowa przeciwkurzowa typU typ CH 6,3x32
‘E E Tﬁ \% ﬁ - 14,5x4 bez kleju 4,8x12 N
E % ! X 4 R \Qv \ \ ") \\; i
o= A-PGR-10 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 | A-SP-48X12 | A-USZCZ-U4 | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ toraow i maskownic
SD - szerokose¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z =23 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0O-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wzér ogdlny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor gp-(80+20) | gp_[S0+43) | g _(80+43) | g_(S0+68) | gn_(S0-3+k*Z)
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor 5p=(80+23] | gn_(S0+46] | gn_[S0+46) | gn_[SO+69) SD_[SEJ+I<*Z]
2 8 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokos¢ wypetnienia #10
SW,,=8D-27

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-30

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH v
Dfugos¢ listew poziomych g N
DLP=SD-44 \

Dtugosc raczek
DR =WD

14,5
1

246
11,9 12,7

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosé szczotki odbojowej

ww
18,2
1

Dso =WD =
Dtugosc¢ szczotki przeciwkurzowe; T o
Dsp = WD - 30 *
A
©

45,5
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Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sg w zestawach wozkéw dolnych (2 sztuki).

Indeks: A-B63-32

MONTAZ TOROW DOLNYCH

27777
- | |

18
Tor dolng PRO

Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretéw 6.3x32,

Tor dolni EVO 2=

10

Rozmieszczenie
otworéw montazowych

Wykonanie otworow
w profilu (narzedzia)

@9,5

4

HT6D330

1. Zwréc uwage na prawidtowy kierunek
2 montazu toru.

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i zapiecie maskownicy.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Regulacja
wysokosci
10 mm

- .
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N — ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

TraFo

: - '47 Torgérn\/ ‘
Pozycjoner gorn

g — K / «—— (e

E 4;‘ Prowadnik gorny ‘

: e |

i)

0 Profil HRS

Cﬁ z gniazdem

Szczotka odbojowa
Szczotka
q —»>
przeciwkurzowa

Wézek dolny PRO Maskownica

lub PRO/EVO

@ tozysko kulkowe Wézek dolny EVO ’ /

50 k /
AR e

Ptyta 10 mm

Szkto 4 mm Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

lub

T

Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Tory i profile Kolor DtugoSc - 170cm  DtugoSc - 235cm Dtugosc - 270 cm Dtugosc - 300 cm  Dtugosc - 405cm  Dtugosc - 600 cm
Raczka "f aluminium - - A-R10TRAFO-270-05 = - -
TRAFO Szampan = = A-R10TRAFO-270-90 = = =

aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Torgorny B\
i szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa gorna \ aluminium | A-LG10-170-05 | A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 | A-LG10-405-05 | A-LG10-600-05
10/4 mm szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 | A-LG10-405-90 | A-LG10-600-90
Profil \ aluminium | A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 | A-HR10-405-05 | A-HR10-600-05
HR 10 szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 | A-HR10-405-90 | A-HR10-600-90
Profil HRS 10'% aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 | A-HRS10-600-05
z gniazdem szampan - - - - - -
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL ‘| szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna \ aluminium | A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 | A-LD10-405-05 | A-LD10-600-05
10/4 mm 1| szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 | A-LD10-405-90 | A-LD10-600-90
Tor dolny \\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPR0O-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO N szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPR0O-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05 | A-MPR0O-235-05 - A-MPR0-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 = A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 =
Tor dolny \\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO . szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEV0-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO \ szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -

o Prowadnik Wazek dolny | Wo6zek dolny Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret

& gorny 10 mm | PRO - ramaf, EVO - rama gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa typU typ CH 6,3x32
- @ ) : - 14,5x4 bez kleju 4,8x12
= | J N\ " |
o= A-PGR-10 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 | A-SP-48X12 | A-USZCZ-U4 | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ tordow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢é wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wzér ogdlny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD=[SO+27] SD=[SD+57] SD=[SO+57] SD=[SD+87] SD—[SD'3+k*Z]
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z=30mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD_[SO+3CJ] SD_[SO+BD] SI:)_[SCI+GO] SD_[SCHQO] SI:’_[SEJ+I<* Z)
2 8 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia #10
SW,,=8D-21

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-24

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych ‘
DLP =SD-38 ¥ f
Dtugosc raczek
DR =WD

14,5
12,5
L2

24,6

11,9 12,7
7,5

DLUGOSCI SZCZOTEK

Dtugosc szczotki odbojowej
Dso = WD

ww
2
L1

WD

Dtugosc szczotki przeciwkurzowej B!
f

Dsp=WD - 30

45,5

12,5
14

10,5

WD
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Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)

@9,5

HT6D330 |
A-PW-RC |

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sa w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki).

Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdow 6.3x32, lant
Indeks: A-B63-32

41

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1. Zwroc idt ki k
W{/A‘V///A wroc uwage na prawidtowy kierune

2 montazu toru.

E ‘E e & e 2. Zwroé uwage na prawidtowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 23

18
Tor dolng PRO

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

2
R
Regulacja
wysokosci !
| 10mm*
Tor dolny PRO
sy
Tor dolny EVO

97



oystem FALDA (10/4)

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Ptyta 10 mm
Szkto 4 mm

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner gorny
(opgja)

| Racka | |

Szczotka
odbojowa

Wézek dolny EVO
Listwa dolna

lub

—
Wézek dolny PRO ""/v
—

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

< [stwagoma

Prowadnik
gorny

Profil HRS
z gniazdem

Maskownica
PRO/EVO

Tory / profile Kolor Dtugos€ - 170cm  Dtugosc - 235 cm Dtugosc - 270 cm Dtugosc - 300 cm  Dtugos€ - 405cm  Dtugosé - 600 cm
Raczka P'[ aluminium - - A-R10FALDA-270-05 - - -
FALDA Szampan = = A-R10FALDA-270-90 = = =

B aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ A
3 szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa gorna \ aluminium | A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 = A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05
10/4 mm { szampan = A-LG10-235-90 = A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90
Profil \ aluminium | A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05
HR 10 | szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 A-HR10-405-90 A-HR10-600-90
Profil HRS 10 % aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 = A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 | A-HRS10-600-05
z gniazdem szampan - - - - - -
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL | szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna \ aluminium | A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 | A-LD10-405-05 | A-LD10-600-05
10/4 mm 1| szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 | A-LD10-405-90 | A-LD10-600-90
Tor dolny \\:ﬁ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO N szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO0O-235-90 = A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 =
Tor dolny \\\ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEV0-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO - | szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0-300-05 A-MEVO-405-05 -
EVO \ szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEV0-405-90 -

o Prowadnik Wazek dolny | Wo6zek dolny Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret

| gornysyme- | PRO -rama _ | EVO - rama gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | typ U typ CH 6,3x32
zE tryczny10 mm Va s . 14,5x4 z klejem 7x12
553 | J : \Qv i prrrrrrees
w =

A-PGR-10S | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 | A-SP-7X12 | A-USZCZ-U4 | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32
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\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zakladki, Z = 32 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokose¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRZWI
Wysokose drzwi
WD =W0O-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=28mm Wzér ogdlny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor 5p=(80+29] | gn_[S80+61) | gp_(S0+61) | gp_(SO+93) 5p-(S0-3+k*Z]
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z=28mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor 5n=(80+32] | gn_[S0+64] | gn_[S0+64) | gn_[SO+96) SI:’_[SEJ+I<*Z]
2 8 4 4 n
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia #10
SW,, = SD-43

Wysokosc¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW, =8D-46

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych ]
DLP=SD-60 ¥ f

Dtugosc raczek
DR =WD

24,6
11,9 12,7

7,5

DLUGOSCI SZCZOTEK
Dtugosé szczotki odbojowe;

WW

2
L1

Dso = WD g
Dtugosc szczotki przeciwkurzowej .
Dsp=WD- 30 H

45,5

12,5
14

10,5

WD
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MONTAZ SKRZYDEA

P
=

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sa w zestawach waozkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdow 6.3x32,
Indeks: A-B63-32
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MONTAZ TOROW DOLNYCH

27777
- | |

12
Tor dolng PRO

30

10

23
Rozmieszczenie Wykonanie otworéw
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)
%] HTeD330 |
W ‘\‘
A-PW-RC |~
:\z \-—\'
1-(
Fiy |
e i E
o ¢
=

o =i %
|

1. Zwréc uwage na prawidtowy kierunek
2 montazu toru.

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO L

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

- —

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

S
N
(@)
N
<J
(|
=
LL
&
Q
)
(0]
>
dp]

Regulacja ,
wysokosc

10 mm *

Tor dolny PRO
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System ARCO (10/4)

Tory / profile

L

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Ptyta 10 mm
Szkto 4 mm

€KL

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner gorny
(opcja)

Raczka

Szczotka
odbojowa

Wozek dolny EVO

W6ozek dolny PRO| —

lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

-

Diugosc¢ - 170 cm

Diugosc - 235 cm

>
»

Dhtugos¢ - 270 cm

ﬁ

Dtugosc - 300 cm

)
SR

o —

—_

Dtugos¢ - 405 cm

__Tor gorny

« usagoma

Prowadnik
gorny

Profil HRS
z gniazdem

Maskownica
PRO/EVO

—

—

Tor dolny EVO

Dtugos¢ - 600 cm

Raczka n aluminium - - A-R10ARCO-270-05 - - -
ARCO szampan - . A-R10ARCO-270-90 - = -
Torgomy aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
A szampan A-TG-170-90 ATG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gérna \ aluminium A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05
10/4 mm - szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90
Profil aluminium A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05
HR 10 \ szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 A-HR10-405-90 A-HR10-600-90
Profil HRS 10 % aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 A-HRS10-600-05
z gniazdem szampan - - - - - -
Profil % aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL \' szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna \ aluminium A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 A-LD10-405-05 A-LD10-600-05
10/4 mm | szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 A-LD10-405-90 A-LD10-600-90
Tor dolny &\:ﬁ aluminium | ATDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - ATDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 ATDPRO-600-05
PRO N szampan ATDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - ATDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \\\ aluminium | ATDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - ATDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO . szampan ATDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEV0-405-05 -
EVO \ szampan A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEV0-300-90 A-MEVO-405-90 -
Prowadnik Wozek dolny Woézek dolny Pozycjoner Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret
?é. ?rérny syme- | PRO-rama /" EVO -rama % gorny dol.ny odbojowa przegiwkurzowa typU typ CH 6,3x32
fig yczny ) : - 14,5x4 zklejem 7x12
£ S [ - N V| | s
i A-PGR-10S A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD | A-SO-145X4 | A-SP-7X12 | A-USZCZ-U4 | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32




\Wymiary Swiatta otworu

DTM

o
] 2
| |
)
Wymiary drzwi
%
o
=
i
sD
Wymiary wypetnienia i profili

SW

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
— |

| %

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

SO

L -

W przypadku fasady z czterema
skrzydtami w ukfadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek

k = 2] do obliczen przyjmujemy n = 2

i k =1 oraz szerokosc¢ otworu

Wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

SO SO

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos$¢ otworu

DTM - dtugosé¢ torow i maskownic
SD - szerokos¢ drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokos¢ zakladki, Z = 32 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugoseé listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM = S0

WYMIARY DRzZWI
Wysokose drzwi

WD =WO0-40
Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa
Szerokos¢ zaktadki Z=28mm Wzér ogdlny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor gp-(80+28) | g [S0+61) | gp_(S0+61) | g_(S0+83) | gn_(S0-3+k*Z)
2 3 4 4 n
Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej
Szerokos¢ zaktadki Z=28mm Wzér ogélny
Liczba skrzydet n=2 n=3 n=4
Liczba zaktadek k=1 k=2 k=2 k=3
Uproszczony wzor SD_[SO+32] SD_[SO+B4] SI:)_[SCI+64] SD_[SCHQB] SI:’_[SEJ+I<* Z)
2 8 4 4 n

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia #10
SW,,=8D-43

Wysokosc¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-46

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy wypetnieniach taczonych nalezy uwzgledni¢ wymiary profili ,H”.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =SD-60 0 f

Dtugosc raczek
DR =WD

14,5
12,5
L2

24,6

119 12,7

DLUGOSCI SZCZOTEK

Dtugosc szczotki odbojowej
Dso = WD

ww
2
L1

WD

Dtugos¢ szczotki przeciwkurzowej 4
Dsp=WD-30 f

45,5

12,5
14

10,5

WD
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MONTAZ SKRZYDEA
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l I Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)

@9,5

HT6D330 |
A-PW-RC | -

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolng) &
dostarczane sa w zestawach waozkéw dolnych (2 sztuki). i
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdéw 6.3x32,
Indeks: A-B63-32

41

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1. Zwroc idt ki k
W{/AV///A wroc uwage na prawidtowy kierune

2 montazu toru.

E } Y & | Ee ¥ 0l 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolni EVO 1z

Tor dolng PRO 2

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

] Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
L‘ dokonujemy przed wstawieniem skrzydta

J
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N | - i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

1B



— Ciezar Oznaczenie Spowalniacz
CD Indeks skrgy dia na Sita otwarcia skrajny
> spowalniaczu
£ A-SOFT-30 | max 30 kg 25 18- 25N Aktywator :
E ASOFT-50 | max50kg |  4017N 38- 45N ~
V4
) Zawarto$¢ zestawow spowalniacza
B Nazwa llos¢
© Spowalniacz skrajny 2snt ‘
C (25 lub 40 17N) ' ‘ Podktadka zgbata |
TO Wateczek-5x 12 - M3 (Novo S 18/4) 4 szt. ‘ Wkret M3x12 }
; Podktadka zebata - 4 4 szt.
@) Wkret - M3 x 12 (rama) 4 szt.
UDJ- Aktywator 2 szt.

2
26

LO i

[

=
\ v
4,2 - otwory pod wkret z tbem
‘ (4,6 - otwory pod wkret z tbem stozkowym (nie dotaczone do zestawu) ‘ ptaskim (w zestawie wkrety

224 do systemow ramowych)

WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA W SYSTEMACH BEZRAMOWYCH

Wymiary nie dotycza systemu bezramowego Mito / Mito Plus.

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokaosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrocic¢ trzpien aktywatora.

Wymiary skrzydta sa takie same jak dla zabudowy bez spowalniaczy. Przed wstawieniem drzwi nalezy naciagnac
chwytak spowalniacza.

*B64 mm dla drzwi bez szczotki odbojowej, 65 mm dla drzwi ze szczotka odbojowa

Otwory w torze gérnym

Plm—— mykan!
wierci¢ w osi symetrii biezni.| | V

Otwory w katowniku i profilu C wiercic
w osi symetrii wypetnienia z ptyty.

28,8
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WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA W SYSTEMACH RAMOWYCH

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokasci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrocic trzpien aktywatora.

Wymiary skrzydta takie same jak dla zabudowy bez spowalniaczy. Przed wstawieniem drzwi nalezy naciagnac
chwytak spowalniacza.

*B4 mm dla drzwi bez szczotki odbojowej, 65 mm dla drzwi ze szczotka odbojowa.

64 224
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SYSTEMY RAMOWE 18/4 SYSTEMY RAMOWE 10/4 SYSTEMY RAMOWE 10/4 SYSTEMY RAMOWE 10/4
(FLAT LINE) (RACZKI SYMETRYCZNE)

190 26

16,8
o

19
—

| Front
Front

Otwory w torze gornym
wiercic w osi symetrii biezni*

*Nie dotyczy raczek symetrycznych ARCO i FALDA
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o SPOWALNIACZ SRODKOWY SIMON
0 Ciezar skrzydta: max do 50 kg
- : Sita otwarcia: 30-38 N
Zawarto$c¢ zestawu spowalniacza
o (AMSOFT-RAMA) Spowalniacz |
% Nazwa llos¢ ‘ g |
(@) Spowalniacz (40N) 1 szt.
\ET) Wateczek - 5x12 ‘ Aktywator }
2 szt.
N M3) ‘ Wateczek \
O Podktadka zebata 2 szt ‘
g Wkret - M3 x 12 2 szt \ Podktadka zebata l
TG Aktywator 1 szt. ‘ Wkret i
8_ Zawarto$c¢ zestawu adaptera ~
) (A-MSOFT-ADAPT) Y~
Nazwa llos¢ - _
Adapter 1szt. Adapter }—> ;_ l
Wkret -M4 x 5 2 szt. . L 4
© ; | mme—— | : &2
wn
o
(o]
m!
& o u = =of 79"
~J =
\ (5,5 - otwory pod wkret z tbem stozkowym (nie dotaczone do zestawu) ‘
448

OBLICZENIA DLA SKRZYDEL DO SYSTEMOW BEZRAMOWYCH

Adapter montujemy w osi symetrii skrzydta.
\Wkrety do mocowania adaptera 3,5 x 16 nie sa dotagczone do zestawu.

Dla skrzydta naktadanego stosujemy:

» spowalniacz Srodkowy

» aktywator - 1 szt.

» adapter - 1 szt.

» wkret M4x5 - 2 szt.

» podktadka zebata - 2 szt.

O0ZNACZENIA

SD - szerokos¢ drzwi

X - potozenie drzwi srodkowych

Y - odlegtos¢ od boku zabudowy
do pierwszego otworu
montazowego spowalniacza

Y=X+(SD-448) /2
’IOB|



WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMIE

NOVO 2 (12/4]

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrécic trzpien aktywatora.

i */w/w;'?’ Dzieki funkdji ,reset’; nie ma potrzeby wstepnego
naciagniecia spowalniacza przed wstawieniem skrzydta.

Otwory w katowniku wiercic

* 8D - szerokoscé drzwi

WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMIE:

NOVO S (16), COTE (16)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrécic¢ trzpien aktywatora.

Dzieki funkdji ,reset’; nie ma potrzeby wstepnego
naciagniecia spowalniacza przed wstawieniem skrzydta.

Otwory w katownikuwierci¢ w osi
symetrii wypetnienia z ptyty.

-—

16— ‘ Ptytka dystansowa ‘
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WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMACH

BEZRAMOWYCH (18)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skracic trzpien aktywatora.

Dzieki funkdji ,reset” nie ma potrzeby
wstepnego naciggniecia spowalniacza
przed wstawieniem skrzydta.

43 . 25
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Otwory w katowniku

%ﬁz‘\ﬁa i profilu C wierci¢ w osi
% symetrii wypetnienia z ptyty.

OBLICZENIA DLA SKRZYDEL DO SYSTEMOW RAMOWYCH

Aktywator montujemy w osi symetrii skrzydta.

Dla skrzydta naktadanego stosujemy:

» spowalniacz Srodkowy

» aktywator - 1 szt.

» wkret M3x12 - 2 szt.

» podktadka zebata - 2 szt.
» wateczek 5x12 - 2 szt

O0ZNACZENIA

SD - szerokos¢ drzwi

X - potozenie drzwi srodkowych

Y - odlegtos¢ od boku zabudowy
do pierwszego otworu
montazowego spowalniacza

Y=X+(SD-448) /2
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WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMACH

RAMOWYCH (18/4)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dlugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrécic trzpien aktywatora.

43 .24 12 25

l

Dzieki funkgji ,reset’,
nie ma potrzeby wstepnego
naciagniecia spowalniacza
przed wstawieniem skrzydta.
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Aktywator oprzet na o | |
torze gornym na ,zero" | 1 A

WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMACH
RAMOWYCH (10/4)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrécic¢ trzpien aktywatora.

| SYSTEMYRAMOWE 10/4 |

A

: | ‘ Aktywator oprzet na torze gornym na ,zero". ‘
gzl o8,

Dzieki funkdji ,reset’,

nie ma potrzeby
‘ SYSTEM FLAT LINE ‘ wstepnego naciagniecia
spowalniacza przed

42412 5

wstawieniem skrzydta.
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RECZNY PRZYRZAD WIERTARSKI / WIERTLO DWUSTOPNIOWE

Wykonanie otworéw montazowych na przyrzadzie wiertarskim z dociskiem. Index: A-PW-RC (w ciagtej sprzedazy)
Wiertto dwustopniowe. Index: HTEBD330

D
V4
w0
C
(©
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C
D
>
O
@
N
C
>
N
C
o

Kotek w dot

Otwor do montazu Otwoér(y) do montazu Otwor do montazu
listwy gornej A-LG18 i prowadnika facznika AHS-18 listwy gornej i wozka
Sposob wykonania - rys. A Sposob wykonania - rys. B Sposob wykonania - rys. A
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RECZNY PRZYRZAD WIERTARSKI Z DOCISKIEM

Wykonanie otworéw montazowych na przyrzadzie wiertarskim z dociskiem. Index: A-PW-RC-DOC (na zamdéwienie)
Wiertto dwustopniowe. Index: HT6D330

Proste wyznaczanie miejsca wiercenia. Rowek wyznaczajacy
0S symetrii otworu na przyrzadzie wiertarskim
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Otwor do montazu Otwor(y) do montazu Otwor do montazu
listwy gorneji prowadnika | | facznika z gniazdem pod Srube listwy gornej i wozka
Sposob wykonania - rys. A Spos6b wykonania - rys. B Sposob wykonania - rys. A
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SYSTEMY
NAWIERZCHNIOWE

Linia oku¢ do budowy szaf z drzwiami przesuwnymi, naktadanymi na korpus szafy. Systemy te
dedykowane sg do konstrukgji, ktérych drzwi nie zawierajg widocznych profili aluminiowych,
a grubosc¢ frontow zawiera sie w przedziale 16 - 22 mm. W celu poprawy funkcjonalnosci
drzwi, jako uchwyty mozemy wykorzystac¢ dtugie relingi lub profile aluminiowe naktadane
na skrajne boki drzwi.

Zasada dziatania systemow polega na wykorzystaniu toru zamontowanego na gornym
wiencu szafy, po ktérym tocza sie tozyskowane waozki przykrecone do wewnetrznej
powierzchni drzwi. Prowadzenie dolne moze wykorzystywaé slizgacze (system Overling)
lub tozyskowane prowadniki toczne (system Overline Plus), ktére zapewniaja ptynna i cicha
prace. Dodatkowo systemy zostaty wyposazone w mechanizm cichego domykania drzwi.
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VEI_LINE

Wozek gorny
drzwi zewnetrznych

Tor dolny

Prowadnik dolny Slizgowy
drzwi zewnetrznych

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

l Pozycjoner
\
\

Tor gorny

Wozek gorny
drzwi wewnetrznych

Prowadnik dolny Slizgowy
drzwi wewnetrznych

A-SN-FSET
Zestaw OVERLINE: 2 szt. wozkéw zewnetrznych, 2 szt. wozkéw wewnetrznych, 2 szt. pozycjonerdw,
2 szt. prowadnikéw dolnych slizgowych drzwi zewnetrznych, 2 szt. prowadnikéw dolnych slizgowych drzwi wewnetrznych.

A-SN-TG-405-00 Tor gérny (405 cm)

A-SN-SOFT-25 / A-SN-SOFT-40 Spowalniacz 25 / 40 kg

@ tozysko kulkowe

£ 50kg

A-SN-TDS-405-00 Tor dolny slizgowy (405 cm)

S N N NN

A-SN-ADSET Zestaw do spowalniacza: 1szt. aktywator
drzwi zew. i 1 szt. wew., 4 szt. adapteréw, 1 zestaw wkretow.

<> Ptyta 16 - 22 mm




OBLICZENIA

Zabudowa wneki
(drzwi naktadane oraz wpuszczane)

Szafa wolnostojaca
(drzwi naktadane
oraz wpuszczane)

Korpus szafy
(drzwi naktadane
oraz wpuszczane)

ZALECENIA
Odlegtos¢ miedzy

Konstrukcja wewn

gtrzna

(drzwi naktadane oraz wpuszczane)

Wd

Ws

Ss

Ws

Gw

41
r——
[ 4
o

Wu

Do drzwi

W max. O

max 800

przegrodami max. 800 mm

(pow. 35 kg)

zalecamy przegrody

dlegtosci 650 mm

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEN

Wo - wysokos¢ otworu wneki
So - szerokosé otworu wneki
Ws - wysokosc¢ szafy

Ss - szerokos¢ szafy

Gs - gtebokos¢ szafy

Gp - grubose ptyty uzytej do budowy
korpusu szafy (16,/18 mm

Gd - grubosé drzwi (16-22 mm)
Hc - wysokasé cokotu (min. 50 mm)

Z - zaktadka drzwi (minimalna zaktadka 20 mm)
Wu - wysokos$é uzyteczna (wysokosé przegrody)
Sw - szerokos¢ wewnetrzna szafy
(szerokosé uzyteczna)

Gu - gtebokose uzyteczna szafy
(gtebokosé wienca dolnego i gérnego)
Gw - gtebokos¢ przegrody

Gbl - gtebokos¢ boku lewego
Gbp - gtebokose¢ boku prawego
Sd - szerokosc¢ drzwi
Wd-wysokas¢ drzwi

OBLICZENIA KORPUSOW
Uktad drzwi (rzut z gory):

e drzwi naktadane na korpus

¢ drzwi wpuszczane w korpus

s Ss Ss
~ - - U —
Ep p, [t
S Ql ]
3 o 8 3 © 8
/N : s
Sd z=20 ° c 7=20 0
Sd

Obliczenia dla grubosci

plyty Gp =16
oraz zaktadki Z = 20

Obliczenia dla grubosci

plytyGp =18
oraz zakfadki Z = 20

Wzér ogélny

Obliczenia dla grubosci

plyty Gp =16
oraz zaktadki Z = 20

Obliczenia dla grubosci

plytyGp =18
oraz zakfadki Z = 20

Wzér ogélny

Wu=Ws-Hc-77

Wu =Ws-Hc-81

Wu=Ws-Hc-2*Gp-45

Wu=Ws-Hc-77

Wu =Ws-Hc-81

Wu=Ws-Hc-2*Gp-45

Sw =S8s-32 Sw = Ss - 36 Sw =Ss - 2*Gp Sw =S8s-32 Sw = Ss - 36 Sw =Ss-2*Gp
Sw =Ss - 64 Sw=S8s-72 Sw = Ss - 4*Gp Sw =Ss - 64 Sw=S8s-72 Sw = Ss - 4*Gp
(dodadkowe boki wew:.) (dodadkowe boki wew.)

Gu=0Gs-Gd-39 Gu=0Gs-Gd-39 Gu = Gs-Gd - 39 Gu=0Gs-Gd-44 Gu=0Gs-Gd-44 Gu=0Cs-Gd-44

Gw=Gu-10 Gw=Gu-10 Gw=0Gu-10 Gw=Gu-10 Gw=Gu-10 Gw=0Gu-10

Gbl =Gu + 35 Gbl =Gu + 35 Gbl =Gu + 35 Gbl =Gu + Gd + 44 Gbl =Gu + Gd + 44 Gbl = Gu + Gd + 44

Gbp=Gu+6 Gbp=Gu+6 Gbp=Gu+6 Gbp=Gu+Gd+15 Gbp=Gu+Gd+15 Gbp=Gu+Gd+ 15

Sd = (SS +20) Sd = (SS + 20) Sd = (SS+2Z) Sd= (Ss-12) Sd = (Ss-16) Sd = (Ss-2*Gp + Z)
2 2 2 2 2 2

Wd =Ws-Hc +25

Wd =Ws-Hc +23

Wd = Ws - Hc - Gp + 41

Wd =Ws-Hc +25

Wd =Ws-Hc + 23

Wd = Ws - Hc - Gp + 41
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MONTAZ TOROW

‘ Wkret stozkowy @3 x 16 ‘ W celu u+atwienia_m’ontaiu nalezy tory gorne i dolne przykrecic
do wienca przed skreceniem korpusu

Lo

min 45
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10 Cofniecie
przegrody
srodkowej

=
/I”
/
Whkret stozkowy @3 x 16 ‘
MONTAZ SPOWALNIACZA LUB POZYCJONERA
Montaz spowalniacza Montaz pozycjonera
Whkret stozkowy @3 x 20 ‘
Pozycjoner dosuwamy
do boku szafy

‘ Wkret stozkowy @3 x 16

‘ Whkret stozkowy @4 x 25

W celu utatwienia montazu nalezy pozycjoner
zamontowac przed skreceniem korpusu

226
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ROZMIESZCZENIE OTWOROW POD OKUCIA

* Wymiary dotycza rozmieszczenia otworow dla drzwi zewnetrznych oraz drzwi wewnetrznych.

A = 40 dla drzwi wpuszczanych
A =40 + Gp dla drzwi naktadanych
Gp - grubos¢ ptyty uzytej do budowy korpusu szafy
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Wkret stozkowy: Drzwi naktadane Drzwi wpuszczane
bez dodatkowego bez dodatkowego
dla ptyty 16 mm - (4 x 13 boku wewnetrznego boku wewnetrznego

dla ptyty 18 mm - @4 x 16
lub wkret euro 6,3 x 16
(w przypadku wkretow
euro wykonac
nawierty @5
i gtebokosci 13 mm)

Drzwi nakladane Drzwi wpuszczane

& z dodatkowym bokiem wewnetrznym z dodatkowym bokiem wewnetrzym
dla montazu spowalniacza. dla montazu spowalniacza.
W przypadku montazu pozycjonera: W przypadku montazu pozycjonera:
A=40+Gp A=40

s -

SZEROKOSC SWIATEA PO OTWARCIU DRZWI ZE SPOWALNIACZEM

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEN

Sw - szerokos¢ wew. szafy (szeroko$¢ uzytecznal- poprzednie obliczenia
Gp - grubosé piyty uzytej do budowy korpusu szafy (16,/18mm)

A - wymiar bazujgcy otwory pod waézki na drzwiach - poprzednie obliczenia
Sd - szerokos¢ drzwi- poprzednie obliczenia

Sp - szerokos¢ pomiedzy przestami (przestrzen uzytecznal)

Sps - szerokose swiatta po otwarciu drzwi

Drzwi naktadane na korpus: ‘ Drzwi wpuszczane w korpus:

Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci W2z6r ogélny Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci W2z6r ogélny
phyGp =16 phyty Gp = 18 phyGp =16 phyy Gp = 18
Sp=lSw—’IB] Sp=[SW—’I8] Sp=[SW—Gp] Sp=ISW—’IB] Sp=[SW—’I8] Sp=[SW—Gpl
2 2 2 2 2 2
Sps=Sw-Sd-A+34 | Sps=Sw-Sd-A+36 |Sps=Sw-Sd-A+18+Gp Sps=Sw-Sd-A+18 | Sps=Sw-Sd-A+18 |Sps=Sw-Sd-A+18
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SZEROKOSC SWIATEA PO OTWARCIU DRZWI ZE STOPEREM

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEN

Sw - szerokos¢é wew. szafy (szerokosé uzytecznal- poprzednie obliczenia
Gp - grubosé ptyty uzytej do budowy korpusu szafy (16,/18mm)

A - wymiar bazujacy otwory pod wozki na drzwiach - poprzednie obliczenia
Sd - szerokasé drzwi- poprzednie obliczenia

Sp - szerokosé pomiedzy przestami (przestrzen uzyteczna)

Sps - szerokosé swiatta po otwarciu drzwi

Spsl - szerokos¢ swiatta po otwarciu drzwi wewnetrznych

Spsp - szerokose swiatta po otwarciu drzwi zewnetrznych
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Drzwi naktadane na korpus: Drzwi wpuszczane w korpus:

’_S—W,‘ . Sw -
sp [l sp sp [l sp
Gp 2 Gp

) S

)

. Spsl | Spsp Sps$
Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci W26 51 Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci W26 5l
ohyty Gp = 16 ohty Gp = 18 z6r ogalny oty Gp =16 oty Gp = 18 z6r ogalny
Sp=lSW—’IB] Sp=[SW—’IB] Sp=[SW—Gp] Sp=[SW—’IB] Sp=[SW—’I8] Sp=lSw—Gp]
2 2 2 2
Spsl=Sw-5d + 16 Spsl=Sw-5d + 18 Spsl = Sw-5d + Gp Sps = Sw - Sd Sps = Sw - Sd Sps = Sw - Sd
Spsp =Sw-Sd- 16 Spsp =Sw-Sd-18 Spsp = Sw - Sd - Gp

WSTAWIANIE DRZWI

Drzwi wewnetrzne Blokowanie

drzwi przed
wypadnieciem

— Blokowanie
drzwi przed
wypadnieciem

‘ Drzwi zewnetrzne ‘

’IEO|



OV ElMLINE )+

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner - opgja ‘

|
} Tor gorny ‘

} Adapter do spowalniacza ‘

Aktywator drzwi wewnetrznych ‘
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Spowalniacz Wbzek gorny wewnetrzny ‘

‘ Wozek gorny zewnetrzny

‘ Aktywator drzwi zewnetrznych

Prowadnik dolny toczny
drzwi wewnetrznych

Tor dolny |

Prowadnik dolny toczny
drzwi zewnetrznych

A-SN-HSET1
Zestaw OVERLINE PLUS: 2 szt. wazkéw zewnetrznych, 2 szt. wézkéw wewnetrznych, ASN-POZ
2 szt. prowadnikéw dolnych tocznych drzwi zewnetrznych, Pozycjoner

2 szt. prowadnikow dolnych tocznych drzwi wewnetrznych, 1zestaw wkretow.

A-SN-TG-405-00 Tor gérny (405 cm) A-SN-TDT-405-00 Tor dolny (405 cm)

N ® o .
.

= S <
A-SN-G0FT-25 / A-SN-S0FT-40 A-SN-ADSET  Zestaw do spowalniacza: 1szt. aktywator
Spowalniacz 25 / 40 kg drzwi zew. i 1 szt. wew., 4 szt. adapterow, 1 zestaw wkretéw.
@ tozysko kulkowe 5 50 kg <> Plyta 16 - 22 mm
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OBLICZENIA
Zabudowa wneki Szafa wolnostojaca Korpus szafy
(drzwi naktadane oraz wpuszczane)  (drzwi naktadane (drzwi naktadane
oraz wpuszczane) oraz wpuszczane)
[ ZALECENIA

Odlegtos¢ miedzy
przegrodami max. 800 mm
Do drzwi (pow. 35 kg)
zalecamy przegrody

w max. odlegtosci 650 mm

Wo
wd
Ws

s=S0-7 .sd,_ | max 800

So Ss -

Konstr\ukcja Wewnetr\zna OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEN

(drzwi naktadane oraz wpuszczane) Wo - wysokos¢ otworu wneki
So - szerokosé otworu wneki
Ws - wysokos¢ szafy
Ss - szerokose szafy
Gs - gtebokos¢ szafy
Gp - grubose ptyty uzytej do budowy
korpusu szafy (16/18 mm
Gd - grubosé drzwi (16-22 mm)
Hc - wysokasé cokotu (min. 50 mm)
Z - zaktadka drzwi (minimalna zaktadka 20 mm)
Wu - wysokos$é uzyteczna (wysokosé przegrody)
Sw - szerokos¢ wewnetrzna szafy
(szerokos¢ uzytecznal)
Gu - gtebokose uzyteczna szafy
(gtebokosé wienca dolnego i gérnego)
Gw - gtebokos¢ przegrody
1 Gbl - gtebokos¢ boku lewego
T Gbp - gtebokos¢ boku prawego
s
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J Las

Gp

Wu

Ws

39

==

Sd - szerokosé drzwi
Wd-wysokos¢ drzwi

u ]

OBLICZENIA KORPUSOW
Uktad drzwi (rzut z goryl:

e drzwi wpuszczane w korpus

e drzwi naktadane na korpus
Ss
Ss
- Sw - Sw
g3 K ep |t
o 3 & 3 3 2
¢} 8 ] 3 S8
)r\) . . V) :
B B
7=20 2
Z=20
sd sd
Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci
phyty Gp = 16 phytyGp =18 Wazér ogélny phyty Gp = 16 phytyGp =18 Wzér ogélny
oraz zaktadki Z = 20 oraz zaktadki Z = 20 oraz zaktadki Z = 20 oraz zaktadki Z = 20
Wu=Ws-Hc-77 Wu =Ws-Hc-81 Wu=Ws-Hc-2*Gp-45 Wu=Ws-Hc-77 Wu =Ws-Hc-81 Wu=Ws-Hc-2*Gp-45
Sw =Ss - 32 Sw = Ss - 36 Sw =S8s-2*Gp Sw =Ss - 32 Sw = Ss - 36 Sw =S8s-2*Gp
Sw = Ss - 64 Sw=S8s-72 Sw =Ss-4*Gp Sw = Ss - 64 Sw=5s-72 Sw =Ss-4*Gp
(dodadkowe boki wew.) (dodadkowe boki wew.)
Gu=0Gs-Gd- 389 Gu=0Gs-Gd- 389 Gu=Gs - Gd - 39 Gu=0Gs-Gd-44 Gu=0Gs-Gd-44 Gu=0Gs-Gd-44
Gw=Gu-10 Gw=Gu-10 Gw=Gu-10 Gw=Gu-10 Gw=Gu-10 Gw=Gu-10
Gbl=Gu + 35 Gbl=Gu + 35 Gbl =Gu + 35 Gbl =Gu + Gd + 44 Gbl =Gu + Gd + 44 Gbl =Gu + Gd + 44
Gbp =Gu +6 Gbp =Gu +6 Gbp=Gu+6 Gbp=Gu+Gd+ 15 Gbp=Gu+Gd+ 15 Gbp=Gu+Gd+15
Sd = (SS + 20) Sd = (SS +20) Sd = (SS+2) Sd= (Ss-12) Sd = (Ss-16) Sd = (Ss-2*CGp + Z)
2 2 2 2 2 2
Wd =Ws-Hc + 25 Wd =Ws-Hc + 23 Wd =Ws-Hc-Gp+41 Wd =Ws-Hc + 25 Wd =Ws-Hc + 23 Wd =Ws-Hc-Gp+41
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MONTAZ TOROW

min 45

‘ Whkret stozkowy @3,5 x 16 ‘

W celu utatwienia montazu nalezy

o tory gorne i dolne przykrecic do
< wiefca przed skreceniem korpusu
g
\&i
10
‘ ‘ Cofniecie przegrody Srodkowej ‘
L~
-
-3 2

Whkret stozkowy @4 x 25 ‘ ML

MONTAZ SPOWALNIACZA LUB POZYCJONERA

Montaz spowalniacza

‘ Whkret stozkowy @3 x 16 ‘

‘ Whkret stozkowy @4 x 25 ‘

180 23

==
| 3

24
14

226

18

Montaz pozycjonera ;
‘ Whkret stozkowy @3 x 20 ‘

Pozycjoner
dosuwamy
do boku szafy

W celu utatwienia montazu nalezy pozycjoner
zamontowac przed skreceniem korpusu
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ROZMIESZCZENIE OTWOROW POD OKUCIA

* Wymiary dotycza rozmieszczenia otworow dla drzwi zewnetrznych oraz drzwi wewnetrznych.

A = 40 dla drzwi wpuszczanych
A = 40 + Gp dla drzwi naktadanych
Gp - grubos¢ ptyty uzytej do budowy korpusu szafy
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Wkret stozkowy: Drzwi naktadane Drzwi wpuszczane
bez dodatkowego bez dodatkowego
dla ptyty 16 mm - @4 x 13 boku wewnetrznego boku wewnetrznego

dla ptyty 18 mm - @4 x 16
lub wkret euro 6,3 x 16
(w przypadku wkretow
euro wykonac
nawierty @5
i gtebokosci 13 mm)

Drzwi nakladane Drzwi wpuszczane

& z dodatkowym bokiem wewnetrznym z dodatkowym bokiem wewnetrzym
dla montazu spowalniacza. dla montazu spowalniacza.
W przypadku montazu pozycjonera: W przypadku montazu pozycjonera:
A=40+Gp A=40

SZEROKOSC SWIATEA PO OTWARCIU DRZW!I ZE SPOWALNIACZEM

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEN

Sw - szerokos¢é wew. szafy (szerokosé uzytecznal- poprzednie obliczenia
Gp - grubosé piyty uzytej do budowy korpusu szafy (16,/18mm)

A - wymiar bazujgcy otwory pod woézki na drzwiach - poprzednie obliczenia
Sd - szerokosé drzwi- poprzednie obliczenia

Sp - szeroko$¢ pomiedzy przestami (przestrzen uzyteczna)

Sps - szerokose swiatta po otwarciu drzwi

Drzwi naktadane na korpus: ‘ Drzwi wpuszczane w korpus:
Sw - Sw
-~
Sp Sp Sz 3y
Gp

Gp |

B . . L .I%

="

Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci W2z6r ogélny Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci W2z6r ogélny
PhytyGp =16 PhtyGp=18 PhytyGp =16 PhtyGp=18
Sp=lSw—’IB] Sp=[SW—’IB] Sp=(Sw—Gp] Sp=lSw—’IB] Sp=[SW—’IB] Sp=(SW—Gp]
2 2 2 2 2 2
Sps=Sw-Sd-A+34 | Sps=Sw-Sd-A+36 |Sps=Sw-Sd-A+18+Gp Sps=Sw-Sd-A+18 | Sps=Sw-Sd-A+18 |Sps=Sw-Sd-A+18
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SZEROKOSC SWIATEA PO OTWARCIU DRZWI ZE STOPEREM

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEN

Sw - szerokosé wew. szafy (szerokos$¢ uzytecznal- poprzednie obliczenia
Gp - grubosé piyty uzytej do budowy korpusu szafy (16,/18mm]

A - wymiar bazujgcy otwory pod wozki na drzwiach - poprzednie obliczenia
Sd - szerokose drzwi- poprzednie obliczenia

Sp - szeroko$¢ pomiedzy przestami (przestrzen uzytecznal)

Sps - szerokos¢ Swiatta po otwarciu drzwi

Spsl - szerokos¢ swiatta po otwarciu drzwi wewnetrznych

Spsp - szerokose swiatta po otwarciu drzwi zewnetrznych

Drzwi naktadane na korpus: Drzwi wpuszczane w korpus:
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Sw

R
sp [l sp

Gp

)

] Sps$p Sp$

Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci W26 s Obliczenia dla grubosci | Obliczenia dla grubosci W26 51
ohty Gp = 16 ohty Gp = 18 z6r ogalny oty Gp = 16 oty Gp =18 z6r ogalny
Sp=[SW—’IB] Sp=(SW—’IB] Sp=[SW—Gp] Sp=lSW—’IB] Sp=[SW—’IB] Sp=[SW—Gp]
2 2 2 2
Spsl=Sw-Sd + 16 Spsl=Sw-5Sd + 18 Spsl=Sw-5d + Gp Sps = Sw - Sd Sps = Sw - Sd Sps = Sw - Sd
Spsp =Sw-Sd- 16 Spsp=Sw-Sd-18 Spsp = Sw - Sd - Gp

WSTAWIANIE DRZWI

=]
E

Drzwi wewnetrzne

Blokowanie
drzwi przed
wypadnieciem

‘i§

1

il

7777777777777

ZITIITITIZIT]

Blokowanie

T drzwi przed

wypadnieciem

Drzwi zewnetrzne ‘

L g/
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PROSTOWNICA DO DRZWI WYPACZONYCH
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CECHY PRODUKTU:

- produkt do ustawienia ptaskosci skrzydta

- do drzwi o grubosci wigkszej niz 15 mm

- do drzwi o wysokosci od 1500 do 2700 mm

—&

| SKEAD ZESTAWU: A-SN-SDP-TU |

1 2. B 4. 5
. . f""
sy \
s /& &
©
Listwa sciagajaca | | Plytka naciagajaca Ptytka dociskowa Zaslepka Tuleja pozycjonujaca || Klucz do regulacii
2 szt. 2 szt. 4 szt. 1 szt. 1 szt. 1 szt.

‘ Zestaw zawiera wkrety montazowe: 24 szt. - wkret z tbem stozkowym 4 x 16. ‘

PRZYGOTOWANIE DRZWI DO INSTALACJI PROSTOWNICY

* Jesli szerokosé drzwi jest wieksza niz 600 mm, uzyj dwéch kompletéw okué.

| ROZMIESZCZENIE OTWOROW MONTAZOWYCH W ZALEZNOSCI OD WYSOKO5CI DRZWI: |

WARIANT B IF : i
WARIANT A 7 ; il |
o il - .
. — = g % =
£ :'( }7 I E 1 i 8
\ g2oxamm 1S 3 | g N
xamm 4 o =) 2
o 5 @35x10mm § g @35x10mm : o 28
@35x10mm ©lo - = ; - an
B : S 1= o D Is
& O e ’ i S
§ N w|©
N .E w | O
S % o 206
’ 2 B 5] W =z
@26x4mm S |\ 9 i 2
;‘ % S . 1 2 ( §‘
1| 1 | 1
Ly4 ., 2/4 /4. 1A 24 /4 /4 _ 2/4 /-

—-—==35-4,0mm
min-max:

10-10,5 mm - ‘ Wymiary frezowania kanatu na listwe Sciagajaca
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PRZYGOTOWANIE LISTWY SCIAGAJACEJ

PRZYTNIJ LISTWE ZGODNIE Z RYSUNKIEM!:

A. Dla drzwi o wysokaosci 1500-13900 mm: przytnij 380 mm.

B. Dla drzwi o wysokosci 13900-2300 mm: przytnij 190 mm.

C. Dla drzwi o wysokosci 2300-2700 mm: nie ma potrzeby przyciecia listwy.
D. Frezowanie otworow pod piytki Sciagajace i zaslepke.

Przyciecie
dla wariantu A
Srodek drzwi

Przyciecie
dla wariantu B
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Listwa Sciagajaca

o

A. Listwa Sciagajaca ‘

Wkrecic listwy Sciggajace w tuleje
pozycjonujaca i wykonac z kazdej
strony trzy petne obroty.

B. Tuleja pozycjonujaca ‘

Wypaczenie drzwi
mozna zredukowac
w dwoch kierunkach.

1. Potaczy¢ listwy Sciagajace (A) za pomoca tulei pozycjonujacej (B).
2. Wstawi¢ potaczone listwy w wyfrezowany kanatek.

3. Wstawic i dokreci¢ ptytki dociskowe i ptytki naciggajace.

4. Uzy¢ klucza regulacyjnego do ustawienia wiasciwej ptaszczyzny drzwi.
5. Wklei¢ zaslepke.
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SYSTEMY PRZEJSCIOWE

Linia oku¢ do drzwi przesuwnych z gérnym uktadem jezdnym. Sa to systemy dedykowane
do projektowania szaf z drzwiami podwieszanymi, drzwi pomiedzy pomieszczeniami oraz
zabudowy wnek.

Drzwi systemow podwieszanych mozemy wykonac z ptyty grubosci 16-28 mm lub tworzac
konstrukcje nosng oparta o rame aluminiowa (najlepiej z raczek symetrycznych ARCO,
FALDAJ, z dowolnym wypetnieniem 4 lub 10 mm.

Catos¢ systemu zostata oparta o najlepszej jakosci tozyskowane systemy jezdne, poruszajace
sie po pojedynczym torze gornym.

www. systemyprzesuwne.com.pl







ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU

h lub
‘ Uchwyt boczny toru ‘ > ‘
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‘ Tor gorny ‘

‘ Uchwyt gérny toru ‘
‘ Stoper ‘
Uchwyt do phyty | Wazek |
| Uchwyt maskownicy (opcja)

Opcje montazu toru gornego

|
Prowadnik > M

A-BUDP-SET
Zestaw QUANTUM: 2 szt. wozkow, 2 szt. stoperow,

2 szt. prowadnikéw, komplet wkretéw

N\

»

S — ABUD-UB ABUD-UG A-BUD-UM A-BUD-UP

Uchwyt boczn Uch orn Uchwyt maskownicy Uchwvt d
i y Y garmy toru gérnego chwyt do phy

Dtugosc Index
200cm A-TGBUD-200-00
300cm A-TG-BUD-300-00

400cm A-TG-BUD-400-00 @ ok Kl 5 . <> e o
600cm A-TG-BUD-600-00 Dyl bl Lt g tyta 16-28 mm
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OBLICZENIA SZEROKOSCI DRZWI

S0 - szerokosé otworu
X- szerokosc¢ zaktadki
SD - szerokos$é drzwi (wraz z zaktadkami)

WARIANT 1

(drzwi dochodzace do $ciany prostopadtej)
SD=S0+X

DT - dtugos¢ toru

DT=2*S0

=
-
-
<
o
=
o
£
e
9]
>
0p

WARIANT 2
(drzwi réwnolegle do sciany)

SD=50+2*X

DT - dlugosé toru
DT=SD+S0

W celu ukrycia prowadnika
za Sciang min. wartos¢
X=46 mm

=
i

« SD

[
SO

WYMIARY MONTAZOWE

Opcje prowadzenia skrzydta
dla systemu podwieszanego
do sufitu

-

Wysokose drzwi dla toru Wysokose drzwi dla toru Wysokose drzwi dla toru
mocowanego do sufitu mocowanego w uchwycie gérnym mocowanego w uchwycie bocznym
WD=\W0-539 WD=\W0-61 WD=W0+20

WD = Wysokos¢ drzwi
W0 = Wysokos¢ otworu
131



MONTAZ SYSTEMU
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50cm 50cm

o e e

USTAWIENIE POLOZENIA STOPERA
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WSTAWIANIE DRZWI

1. Naktadanie drzwi.

2. Wsunigecie drzwi
w wozku gornym.

=
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-
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o
=
o
£
e
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=
0p

3. Zapiecie maskownicy
na torze.

Uwzglednij luz
przeciwnakretki
na Srubie wozka.

Zamontuj i wyreguluj
skrzydta.

Zabezpiecz skrzydta
przeciwnakretka.
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ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU

Opcje montazu toru gornego b b | Uchwyt boczny toru |

ﬁ »4 ‘ Uchwyt gorny toru ‘

Q
O
s
<
+
o
=
-
-
2
g
=
o
£
5
(92)
>
dp]

‘ Stoper ‘

‘ Wozek ‘

‘ Tor gorny ‘

Raczka ARCO ‘ Uchwyt maskownicy ‘

Szczotka odbojowa

} Uchwyt do ramy

‘ Prowadnik ‘

A-BUDP-SET
Zestaw QUANTUM: 2 szt. wozkow, 2 szt. stoperdow,

2 szt. prowadnikéw, komplet wkretéw
N w

: ]

S — ABUD-UB ABUD-UG A-BUD-UM ABUD-UR

Uchwyt boczny Uchwyt gorny Uchwyt maskownicy Uchwyt do ramy
toru gérnego (4 sztuki)
Dtugosé Index

200cm  ATGBUD20000

300cm ATG-BUD-30000

4000m ATG-BUD-40000 _

— © ‘tozysko kulkowe [\ sokg <> Phta 1628 mm
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* Listwe dolna stosujemy réwniez jako listwe gorna
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\Wysokos¢ drzwi dla toru

mocowanego do sufitu
WD=W0-48
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OBLICZENIA SZEROKOSCI DRZWI

S0 - szerokosé otworu
SD - szerokos$¢ drzwi (wraz z zaktadkami)

WARIANT 1

(drzwi dochodza do $ciany prostopadtej)
SD =50 + 52

DT - dtugos¢ toru

DT=SD+S0-31

WARIANT 2

(drzwi réwnolegle pomiedzy $cianami
SD =50+ 104

DT - dtugose toru

DT=2*5S0+21

Wysokaos¢ drzwi dla toru
mocowanego w uchwycie gérnym
WD=W0-50

T
7

= | —
- SD -
OBLICZENIA SYSTEMU QUANTUM R
2
I Y ) )
. g 7 Iﬂ L 3 y
~ | N r R k%
=
o S =
=
! 141

Wysokos¢ drzwi dla toru
mocowanego w uchwycie bocznym
WD=\W0+20

WD = Wysokos¢ drzwi
WO = Wysokos¢ otworu



OBLICZENIA SYSTEMU ARCO

Wymiary wypetnienia i profili OZNACZENIA

SD - szerokoscé drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

SW - szerokose wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugose¢ listew poziomych
DR - dlugos¢ raczek

§ 5 WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokosc¢ wypetnienia #10
SW,,=8D-43

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD -383

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-46

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, =WD -84

DLP Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzgledni¢
wymiary profili ,H”.

[
(&)
s
<
-+
o
=
-
—
Z
o
=
o
£
e
(98]
=
dp)

W obliczeniach uwzgledniono luz
dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych

DLP =SD-60
Dtugosc raczek
DR =WD
)] i
= <
S

~]
S .
o =
|
Ll
o=z 2o
22 I3z
Sil
[¥p}
~ ~
B <
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IMONTAZ SKRZYDEA

Instalacja uchwytu w profilu poziomym
- przed instalacja wstaw Srube
w otwor w kostce i nakrec nakretke,
aby zapobiec wypadaniu Sruby.

[
O
s
<
=+
o
=
-
-
<
o
=
o
£
3
N
=
dp]

10

Rozmieszczenie otworow Wykonanie otworow
montazowych w profilu (narzedzia)

HT6D330

Zalecany rozkfad uchwytéw
montazowych

; 50cm 50cm
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WSTAWIANIE DRZWI

1. Naktadanie drzwi. 2. Wsuniecie drzwi
w wozku gornym.

a. Wkrec Srube w wozek
podnoszac cate drzwi
2 7 i wyreguluj wysokosé.

wkrecic srube
do zlicowania z wozkiem

N

regulacja
+/-3mm| /

[
O
o
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o
=
o
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3
N
=
dp]

b. Dokre¢ przeciwnakretke,
zabezpieczajac kluczykiem
Srube przed obrotem.

¢. Po zawieszeniu drzwi,

nalezy wykona¢ montaz
prowadnikéw dolnych
po obu stronach drzwi

(skrzydto jest
V prowadzone wewnatrz).
3. Zapiecie maskownicy
na torze.
Miejsce montazu Dopasowanie sity pozycjonera -
stopera ustalamy przy zamkniecia / otwarcia
zamknietych drzwiach. skrzydta.

Sruba mocujaca
stoper.
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ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU

Opcje montazu toru gornego

b b47‘ Uchwyt boczny toru ‘
ﬁ a»— ‘ Uchwyt gérny toru ‘

g
(m]
-
T
-+
o
=
-
-
=
o
=
o
=
3
(9p)
=
dp]

\ Stoper ‘

| Wozek |

‘ Tor gorny ‘
Raczka FALDA ‘ Uchwyt maskownicy ‘

Szczotka odbojowa

} Uchwyt do ramy
Listwa dolna

} Prowadnik ‘

A-BUDP-SET
Zestaw QUANTUM: 2 szt. wozkéw, 2 szt. stoperow,

2 szt. prowadnikéw, komplet wkretow
N  w

> ]

Tar @y A-BUD-UB ABUD-UG A-BUD-UM A-BUD-UR

Uchwyt boczny Uchwyt gérny Uchwyt maskownicy Uchwyt do ramy
toru gérnego (4 sztuki)
Diugosé Index

200cm  ATGBUD20000

300cm ATGBUD-30000

4000m  ATG-BUD-40000 ,

— © ‘tozysko kulkowe [y s0kg <> Phyta 1628 mm
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| 141



OBLICZENIA SZEROKOSCI DRZWI

S0 - szerokosé otworu
8D - szerokos¢ drzwi (wraz z zaktadkami)

WARIANT 1

(drzwi dochodza do $ciany prostopadtej)
SD =50 + 52

DT - dtugos¢ toru

DT=SD+S0-31

52

-

SO
1

<
0
-
T
+
o
=
-
=
2
<
=
o
=
2
0
>
p)

. SD .

WARIANT 2

(drzwi réwnolegle pomiedzy $cianami)
SD=S0+ 104

DT - dtugos¢ toru

DT=2*50+21

' i S I
3 S 0 s
S ] = |
a a
Q
g =
8
—1
\Wysokosc drzwi dla toru \Wysokaos¢ drzwi dla toru \Wysokos¢ drzwi dla toru
mocowanego do sufitu mocowanego W uchwycie gornym mocowanego w uchwycie bocznym
WD=W0-48 WD=W0-50 WD=W0+20

WD = Wysokos¢ drzwi
WO = Wysokos¢ otworu
142



OBLICZENIA SYSTEMU FALDA

Wymiary wypetnienia i profili OZNACZENIA

SD - szerokoscé drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

SW - szerokose wypetnienia
1l 1 WW - wysokosc wypetnienia

DLP - dtugose¢ listew poziomych
DR - dlugos¢ raczek

§ a WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokosc¢ wypetnienia #10
SW,,=5D-43

Wysokos¢ wypetnienia #10
| WW,,=WD -83

Szerokos$¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW SW,=8D-46

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, =WD -84

DLP Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
wymiary profili ,H”.
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=
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W obliczeniach uwzgledniono luz
dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych

DLP =SD-60
Dtugosc raczek
DR =WD
) )]
S <
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o =]
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n
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v -~
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MONTAZ SKRZYDEA

Instalacja uchwytu w profilu poziomym
- przed instalacja wstaw Srube
w otwor w kostce i nakrec nakretke,
aby zapobiec wypadaniu Sruby.
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30

10

Rozmieszczenie otworow Wykonanie otworow
montazowych w profilu (narzedzia)

| |

HT6D330 | 213
A

A-PW-RC | ~"

MONTAZ SYSTEMU

Zalecany rozktad uchwytow
montazowych

50cm 50cm

o e '

’I44|



WSTAWIANIE DRZWI

1. Naktadanie drzwi. 2. Wsuniecie drzwi
w wozku gornym.

a. Wkrec Srube w wozek
podnoszac cate drzwi
i wyreguluj wysokos¢.

wkrecic Srube
do zlicowania z wozkiem

regulacja
+/-3mm

<
o
-
T
=+
o
=
-
=
2
<
-
o
=
2
n
>
n

b. Dokre¢ przeciwnakretke,
zabezpieczajac kluczykiem
Srube przed obrotem.

c. Po zawieszeniu drzwi,
nalezy wykona¢ montaz
prowadnikéw dolnych
po obu stronach drzwi

(skrzydto jest
prowadzone wewnatrz).
3. Zapiecie maskownicy
na torze.
Miejsce montazu Dopasowanie sity pozycjonera -
stopera ustalamy przy zamkniecia / otwarcia
zamknietych drzwiach. skrzydta.

Sruba mocujaca
stoper.
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Raczki do drzwi przesuwnych
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18 miké:

mozliwe wypetnienia

aluminium

|4| o

Kolor Dtugosc - 270 cm

A-R18ERG-270-05

szampan

A-R18ERG-270-90
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Raczki do drzwi przesuwnych

Kolor

aluminium

szampan

Dtugosc - 270 cm

biaty

mozliwe wypetnienia
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Raczki do drzwi przesuwnych

] Kolor Dtugosc - 270 cm
o |
mozliwe wypetnienia A-R18VI5-270-90
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Kolor Dtugosc - 270 cm

A-RIBNERD-270-05
A-R18NERO-270-90 mozliwe wypetnienia




Raczki do drzwi przesuwnych

Kolor Dtugosc - 270 cm

mozliwe wypetnienia A-R18COTE-270-90




yoAumnsazad imzap op zoky
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Dtugosc - 305 cm
A-R18LOCA-305-90

A-R18LOCA-305-05
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Raczki do drzwi przesuwnych
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10 mm

1 e

mozliwe wypetnienia

Kolor Dtugosc - 270 cm

aluminium

A-R10FL-270-05

Szampan

A-R10FL-270-90
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Kolor DHugos¢ - 270 cm ]

10mm
aluminium A-R10NQOV-270-05T
A-R10NOV-270-50 mozliwe wypetnienia




Raczki do drzwi przesuwnych

4 mm

mozliwe wypetnienia

Kolor Dtugosc - 270 cm




Kolor Dtugosc - 270 cm

aluminium

»

1|

A-R10TRAFO-270-05

Szampan

A-R10TRAFO-270-90

Raczki do drzwi przesuwnych

o aF0

AN

| 10 mm ]

g

4 mm

o=y

mozliwe wypetnienia
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Raczki do drzwi przesuwnych

\

_E@ Kolor Dtugosc - 270 cm
10mm (/ 4mm [y -
aluminium A-R10FALDA-270-05
mozliwe wypetnienia A-R10FALDA-270-90
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Kolor Dtugosc - 270 cm _;.]1] =
10 mm 4mm [
aluminium A-R10ARCO-270-05
A-R10ARC0O-270-90 mozliwe wypetnienia




AKCESORIA MEBLOWE |




OSWIETLENIE LED

GTV to miedzynarodowy dystrybutor oswietlenia
LED i akcesoriw meblowych, abecny na kilkudziesieciu
rynkach swiata. Spotka dziata juz od 17 lat, oferujac
wyjatkowo szeroka game innowacyjnych, estetycznych,
funkcjonalnych i trwatych produktéw. Firma nieustannie
uzupetnia swojg oferte o nowe propozycje, zgodne
z zapotrzebowaniem klientéw oraz zmieniajgcymi
sie trendami w dziedzinie wzornictwa mebli oraz
wyposazenia wnetrz.

Portfolio GTV to obecnie jedna z najbardziej kompletnych
ofert na rynku akcesoriow meblowych i oswietlenia.
Obejmuje kilka tysiecy produktéw w kilkudziesieciu
grupach produktowych, w tym m.in.: zawiasach,
prowadnicach, uchwytach, podnosnikach, wyposazeniu
biura, kuchni i garderoby oraz oswietleniu LED.

Produkty GTV to najnowoczesniejsze rozwigzania
w swoich kategoriach powstajace z mysla o klientach
poszukujacych najwyzszej jakosci akcesoriow. Kazdy
produkt przygotowany zostat z wyjatkowa dbatoscia
nie tylko o najwyzsza jakose, ale takze nowoczesny
i elegancki design. Wykonane sa w catosci z najwyzszych
jakosciowo komponentéw gwarantujacych dtugie
i bezproblemowe uzytkowanie. Wiele produktow
posiada dozywatnig gwarancje oraz certyfikaty znanych
osrodkow badawczych w Europie i na swiecie.

GTV

ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkéw
tel: +48 22 44 47 567, fax: 22 444 7501
mail: info@gtv.com.pl / www.gtv.com.pl

GTV.COM.PL



Narzedzia Hogert Techni

Lt

technik

HEGERT

2

NARZEDZIA POLECANE DLA STOLARZY

HEGERTR

Lt ]

AKRYL

Index: HT2C600 (pojemnosc 300 ml)

Informacje: na bazie wodnej dyspersji akrylowej, idealnie biaty, elastyczny, tatwy
w naktadaniu i profilowaniu, po wyschnieciu moze by¢ malowany, zachowuje kolor
farby (jest odporny na odbarwienia), nie zawiera rozpuszczalnikéw — jest bezwonny,
wyrdznia sie bardzo dobra przyczepnoscia do typowych podtozy porowatych, takich
jak beton, tynk cegta, drewno, ptyta G-K.

WYCISKACZ DO TUB

Index: HT4R402 (wymiar 225 mm)

DOUBLE | | ROTATION
SYSTEM 360°

Informacje: do wyciskania mas plastycznych, takich jak akryl, silikon, klej, rekojes¢
wykonana z wysokiej jakosci aluminium, stalowy korpus, mozliwos¢ obracania
tuby 360°, podwdjny mechanizm blokujacy umozliwia wyciskanie gestych mas.

SCISK STOLARSKI

Index: HT3B902 (wymiar 150x50 mm)
Index: HT3B904 (wymiar 250x50 mm)
Index: HT3B906 (wymiar 300x80 mm)
Index: HT3B908 (wymiar 300x120 mm)
Index: HT3B909 (wymiar 500x120 mm)
Index: HT3B910 (wymiar 800x120 mm)

DIN
5117

Informacje: wytrzymata, stabilna, profilowana stalowa szyna, poprzeczne nacigcia
na szynie redukujace poslizg ruchomego ramienia, wygodna rekojes¢, naktadki wykonane
z tworzywa sztucznego, chronigce mocowany materiat przed zarysowaniem.

SCISK STOLARSKI SZYBKOZACISKOWY

Index: HT3B931 (wymiar 150x60 mm)
Index: HT3B932 (wymiar 200x60 mm)
Index: HT3B933 (wymiar 300x60 mm)
Index: HT3B934 (wymiar 450x60 mm)

TPR | | BaAR

Informacje: wytrzymata, stabilna, profilowana stalowa szyna, ruchome szczeki
idealnie dopasowujace sie do Sciskanego materiatu, naktadki wykonane z tworzywa
sztucznego, chronigce mocowany materiat przed zarysowaniem, szybka regulacja
docisku dzieki zwalnianiu blokady, precyzyjna obstuga jedna reka.

SCISK ZAPADKOWY

Index: HT3B950 (wymiar 100 mm)
Index: HT3B952 (wymiar 150 mm)
Index: HT3B954 (wymiar 200 mm)

Informacje: Scisk sprezynowy z zapadkowa blokada zwiekszajaca komfort pracy,
stalowa, wytrzymata sprezyna, mozliwos¢ regulowania powierzchni przylegania
dzieki ustawnym szczekom.



MELOTEK INSTALACYJNY

Index:HT3B048 (wymiar 98x35x255 mm)

ERGO|| erco
% || GRIP

Informacje: przeznaczony do prac wykofczeniowych oraz instalacyjnych, migkkie
pobijaki z tworzywa sztucznego nie uszkadzajg obrabianego materiatu i nie
pozostawiaja Sladéw, srednica 32 mm, antyposlizgowa, dwukomponentowa rekojes¢.

WKRETAK IMBUSOWY HEX

Index: HT15080 (wymiar 2x125 mm)

O |l=+—=|| ereo
CrV || HEX
2mm il cRP

Informacje: wkretak do Srub i wkretdw z gniazdem szeSciokatnym, idealny do regulacji
wozkéw w systemach przesuwnych, wykonany z wysokogatunkowej stali stopowej
chromowo-wanadowej, trwaty, odporny na odksztatcenia i uszkodzenia,
dwukomponentowa rekojes¢ ze specjalnie formowang powierzchnig antyposlizgowa,
zwiekszajaca site dokrecania.

ZESTAW KONCOWEK WKRETAKOWYCH, 33 SZT.

Index: HT1R460 (wymiar 1/4")

S
| | SLIM
@E

Informacje: koncéwki wkretakowe wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej S2,
specjalistyczne wyprofilowanie SLIM umozliwia dostep do trudno dostepnych wkretow,
mechanizm zapadkowy grzechotki z 52 zebami, zapakowane w wygodne etui.

Zestaw zawiera:

S 3/4/5/6 @ T10/T15/ 720/ T25/ 127/ T30/ T40
@ PH1/PH2x 2/ PH3 & T10/T15/T20/ T25/T27/ T30/ T40
&® Pz1/Pz2x2/PZ3 Adapter do nasadek

Q H3/Hu/ H5/ He Grzechotka 1/4", 52 zeby
WIERTtO DWUSTOPNIOWE

Index: HT6D330 (wymiar 6.5/9.5 mm)

M35 | 3%
STEEL | |a5/65mm

Informacje: do wiercenie w drewnie, elementach metalowych oraz tworzywach
sztucznych, wykonane z bardzo wytrzymatej, hartowanej stali szybkotnacej M35,
precyzyjne, o duzej szybkosci wiercenia, bardzo elastyczne, odporne na pekanie
podczas pracy, trzpien cylindryczny, podwajna, pogtebiona spirala zapewniajaca
szybkie odprowadzanie widrow.

WIERTLO DO SZKtA | PLYTEK CERAMICZNYCH

Index: HT6DO84 (Srednica 4.0 mm)
Index: HT6DO8S5 (Srednica 5.0 mm)
Index: HT6DO86 (Srednica 6.0 mm)
Index: HT6DO88 (Srednica 8.0 mm)
Index: HTEDOSO (Srednica 10.0 mm)

= || HRA
vomd ' o [

Informacje: profesjonalne wiertta do szkta, ptytek ceramicznych i porcelany, ptytka

robocza wykonana z weglika wolframu, szlif stozkowy o specjalnym profilu sprawia,
ze wiertto nie zeslizguje sie i nie wymaga centrowania, wyprofilowane ostrze gwarantuje
wysoka precyzje wykonania otworéw, wysoka twardosc 90 HRA, trzpief cylindryczny.
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OTWORNICA BIMETALOWA

Index: HT6D4 14 (Srednica 35 mm*)
*w ofercie dostepne sg rozmiary od 16 mm do 140 mm

Ma2 [ o | (ol [ > | id
(coBALT| |BiMetal
STEEL 487TPI woop | |pLasTic| | Cu B

Informacje: przeznaczona do wiercenia otworéw przelotowych w drewnie,
tworzywach sztucznych, ptytach gipsowo-kartonowych, stali nierdzewnej i innych
metalach, kielich wykonany z wysokogatunkowej stali stopowej szybkotnacej z 8%
dodatkiem kobaltu (Co), otwornice o uzebieniu zmiennym 4/6 zebéw na cal,
zapewniajgcym szybszg prace i dobre odprowadzenie wiorow, gtebokos¢ cigcia

38 mm, otwory na powierzchniach bocznych utatwiajgce usuniecie krazka
pozostatego po wierceniu.

FREZY PUSZKOWE

Index: HT6D310 (Srednica 15 mm)
Index: HT6D311 (Srednica 18 mm)
Index: HT6D312 (Srednica 20 mm)
Index: HT6D314 (Srednica 25 mm)
Index: HT6D316 (Srednica 26 mm)
Index: HT6D318 (Srednica 32 mm)
Index: HT6D320 (Srednica 35 mm)

HRC
BElE

Informacje: przeznaczone do wykonywania otworéw nieprzelotowych w ptytach
widrowych i innych materiatach drewnopochodnych, idealne do wykonywania otworéw
pod zawiasy przy produkcji mebli, ostrza wykonane ze stali o wysokiej twardosci —
88 HRC, wzmocnione obustronnie ostrza z weglikéw spiekanych, wysoka precyzja
wykonania +/- 0.15 mm, punkt centrujacy zredukowany do 2 mm.

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK, DO CZYSTYCH CII.-;(:

Index: HT6D656-2 (wymiar 75x100 mm)

-
BE =
Crv sunrné min | | “max
|CLEAN CUT) 3mm j (40mm

Informacje: brzeszczoty przeznaczone do czystych cie¢, stosowane przy docinaniu
blatéw, wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej, zeby szlifowane

o duzym kacie natarcia, zeby skierowane w kierunku powierzchni cietego materiatu,
w celu zapobiegania uszkodzeniom, kt6re powstajg na powierzchniach cietych
materiatow, zakres ciecia 3-40 mm, ilos¢ zebow na cal 10 TPI, uchwyt T.

Zastosowanie w wyrzynarkach typu:
Bosch, DeWalt, Makita, Festool, Hilti, Hitachi, Metabo,
Milwaukee, Sparky, AEG, Skil, Black&Decker.

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK,
DO CZYSTYCH CIEC PROSTOLINOWYCH

Index: HTED660-2 (wymiar 75x100 mm)

@

Informacje: brzeszczoty przeznaczone do obrobki materiatow drewnianych,
drewnopochodnych i syntetycznych, wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej,
zeby szlifowane oraz rozwierane o niewielkim kacie natarcia, zakres ciecia 3-60 mm,
ilo5¢ zebow na cal 12 TPI, uchwyt T.

Zastosowanie w wyrzynarkach typu:
Bosch, DeWalt, Makita, Festool, Hilti, Hitachi, Metabo,
Milwaukee, Sparky, AEG, Skil, Black&Decker.

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK 115 MM,

DO CIEC PO OSTRYCH £UKACH
Index: HT6D682-2 (wymiar 95x115 mm)
n el ST
s
Informacje: brzeszczoty przeznaczone do obrébki materiatow drewnianych

CrV [‘i; -
@ Banra}fm
i drewnopochodnych, wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej,

zeby szlifowane o duzym kacie natarcia, dwustronnie uzebione,
zakres ciecia 3-80 mm, ilo5¢ zebow na cal 8-11 TPI, uchwyt T.

Zastosowanie w wyrzynarkach typu:
Bosch, DeWalt, Makita, Festool, Hilti, Hitachi, Metabo,
Milwaukee, Sparky, AEG, Skil, Black&Decker.
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DtUTO PLASKIE

Index: HT3B841 (wymiar 8 mm)

Index: HT3B842 (wymiar 10 mm)
Index: HT3B843 (wymiar 12 mm)
Index: HT3B845 (wymiar 16 mm)
Index: HT3B848 (wymiar 20 mm)
Index: HT3B850 (wymiar 25 mm)
Index: HT3B852 (wymiar 32 mm)

\WOODEN| | ERGO
5139

Informacje: dtuta ptaskie hartowane, szlifowane, ze Scietymi krawedziami bocznymi,
wykonane zgodnie z europejska norma DIN 5139, ergonomiczna, wyprofilowana
rekojes¢ dodatkowo wzmocniona dwoma stalowymi naktadkami, ptaska czesé
rekojesci zapobiegajaca staczaniu sie narzedzia.

ZSZYWACZ RECZNY

Index: HT2C004 (wymiar 195x125 mm)

=i
Al mi 3mm| [ J/53

Informacje: przeznaczony do prac monterskich, instalacyjnych, dekoratorskich,

aluminiowa obudowa z wygodna rekojescig wykonana z elastycznego tworzywa,
dzwignia umozliwiajgca zwigkszenie sity uderzenia, wspétpracuje z zszywkami

typu J53, szeroko5¢ 10.6 mm i 11.3 mm, mozna stosowac gwozdzie 15 mmi 16 mm,
posiada regulacje sity wbijania zszywek o wysokosci 6-16 mm.

Kompatybilny z produktami:
zszywki typu J Hogert Technik: HT2C050, HT2C052, HT2C054, HT2C056, HT2C058.

ZSZYWACZ RECZNY

Index: HT2C005 (wymiar 195x110 mm)

R= ] | | TYPE
| 06mm| |11.3mm| | J/53

Informacje: przeznaczony do prac monterskich, instalacyjnych, dekoratorskich,
aluminiowa obudowa z wygodna rekojescig wykonang z elastycznego tworzywa,
zmieniona konstrukcja i pozycja odwrdconej gtowicy utatwia prace i wymaga mniejszej
sity (oszczedza 30% energii), wspotpracuje z zszywkami typu )53, szerokos¢ 10.6 mm
i 11.3 mm, mozna stosowac gwozdzie 15 mm, posiada regulacje sity

wobijania zszywek o wysokosci 6-16 mm.

Kompatybilny z produktami:
zszywki typu ) Hégert Technik: HT2C050, HT2C052, HT2C054, HT2C056, HT2C058.

POZIOMNICA

Index: HT4M026 (wymiar 60 mm)
Index: HT4M028 (wymiar 80 mm)
Index: HT4MO30 (wymiar 100 mm)

Informacje: polecana w pracach ogélnobudowlanych, remontowych, hydraulicznych,
stolarskich i montazowych, frezowane dwie krawedzie boczne, doktadnosé
pomiaréw +/- 0.5 mm/m, 3 libelle: 0°, 45°, 90°, ostony na koAcach absorbujace
wstrzasy, wytrzymata, odporna na korozje i deformacje rama wykonana

z aluminium, profil o grubosci 1.5 mm.

MIARA ZWIJANA

Index: HT4M425 (wymiar 5 m x 19 mm)
Index: HT4M426 (wymiar 5 m x 25 mm)
Index: HT4M428 (wymiar 8 m x 25 mm)

Informacje: uniwersalne, stalowe miary zwijane, wykonane zgodnie z unijng dyrektywa
o przyrzadach pomiarowych (MID), Il klasa doktadnosci, taSma pokryta nylonem
zwiekszajacym trwatosc i odpornosé nadruku przed Scieraniem, blokada wysunietej
tasmy utatwiajgca dokonywanie pomiaréw, wzmocniony, magnetyczny zaczep miary
sktadajacy sie z ptytki zacinietej dwoma nitami, elementy obudowy wykonane

z antyposlizgowego materiatu, umozliwiajgcego wygodny chwyt.
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Niniejszy katalog produktéw zostat przygotowany przez GTV Poland.
Poprzez ciggte udoskonalanie swojej oferty, zgodnie z wymogami
rynkowymi i prawnymi, GTV Poland zastrzega sobie prawo
do wprowadzania zmian w przedstawionym asortymencie.
Prezentowana publikacja nie jest oferta w rozumieniu Kodeksu
Cywilnego. Rzeczywiste produkty moga odbiega¢ od pogladowych
zdjec¢ i rysunkéw zamieszczonych w publikacji. GTV Poland zastrzega
sobie prawo do zmian i btedéw w druku.








