


NOWA JAKOŚĆ 
SYSTEMÓW 
PRZESUWNYCH
GTV Systemy przesuwne 
to marka, która powstała 
z inicjatywy naszych polskich 
stolarzy, poszukujących 
rozwiązań ułatwiających  
pracę i przyspieszających  
montaż systemów.  

Choć marka jest obecna na 
rynku od czterech lat, to już  
systemy GTV zapracowały  
sobie na miano produktów 
dobrze współpracujących, 
wyposażonych w najlepsze   
układy jezdne na rynku. 

WYSOKI STANDARD
Systemy GTV nie tylko przekonują praktycznymi 
konstrukcyjnymi ulepszeniami. Są to szczegóły 
decydujące o atrakcyjniejszym produkcie. Takim 
detalem jest m.in. unikatowy materiał, z którego 
wykonane są kółka w systemach jezdnych. Wszystkie 
akcesoria funkcyjne posiadają certyfikaty zgodności 
z restrykcyjnymi normami europejskimi, wydane 
przez niezależne ośrodki badawcze, a kontrola 
jakości naszego asortymentu obywa się na kilku 
szczeblach.

SZEROKA 
OFERTA
Staramy się, aby nasze 
portfolio było kompletne  
i odpowiadało na potrzeby 
najnowszych trendów. 

Dlatego też naszą ofertę  
stale oraz dynamicznie 
poszerzamy, proponując 
rozwiązania do różnych  
typów drzwi:
•   drzwi przesuwnych, 
mających zastosowanie 
w szafach wolnostojących, 
wnękowych, pawlaczach, 
regałach, garderobach, 
meblach kuchennych oraz
łazienkowych;
•   drzwi przejściowych, 
montowanych pomiędzy 
pomieszczeniami i przy 
zabudowie wnęk;
•   drzwi nakładanych, 
montowanych w szafach
wolnostojących.



 systemy wyłącznie bezramowe

systemy wyłącznie ramowe, stosowane przy wypełnieniu
płytą 10 mm / szkłem 4 mm.

 systemy, które można wykorzystać do konstrukcji bezramowych
 lub ramowych, wypełnianych płytą 18 mm / szkłem 4 mm

FUNKCJONALNY 
PODZIAŁ SYSTEMÓW

KOMPLETNA 
INFORMACJA 
PRODUKTOWA
Przygotowany przez nas katalog został 
stworzony przede wszystkim z myślą 
o stolarzach, którzy oprócz informacji 
handlowych, aby właściwie pracować 
z produktem, potrzebują informacji
technicznych.

Każdy z systemów został opatrzony 
wykazem indeksów produktów, który 
ułatwia skompletowanie wszystkich 
niezbędnych elementów w trakcie 
składania zamówienia. 

Aby uporządkować pracę, instrukcje 
montażu zostały podzielone i ułożone
w kolejności wykonywanych czynności 
– krok po kroku.

Dodatkowo na końcu katalogu został 
umieszczony wykaz rączek wraz ze 
zdjęciami aranżacyjnymi, pomocny 
w decyzji przy wyborze właściwego
wzoru tego komponentu.

Chcąc ułatwić wybór odpowiedniego systemu, zastosowaliśmy 
odrębną kolorystykę do systemów w drzwiach przesuwnych. 
Kolory tych systemów odzwierciedlają rodzaj wypełnienia,  
który możemy wykorzystać przy poszczególnych rączkach:



SYSTEMY Z DOLNYM 
UKŁADEM JEZDNYM

SYSTEMY Z GÓRNYM 
UKŁADEM JEZDNYM

SYSTEMY BEZRAMOWE

System ERGO  (18) 6

System NOVO 2  (18) 10

System NOVO 2  (12+4)  14

System MITO 18

System MITO PLUS 21

System NOVO S (18) 24

System NOVO S (16) 28

System CARO  (18) 32

System VISTA  (18) 36

System NERO  (18) 40

System COTE  (18) 44

System COTE  (16) 48

System LOCA  (18) 52

SYSTEMY RAMOWE

System NOVO S  (18/4) 58

System CARO  (18/4) 62

System VISTA  (18/4) 66

System NERO  (18/4) 70

System COTE  (18/4) 74

System LOCA  (18/4) 78

System FLAT LINE  (10/4) 82

System NOVO 10  (10/4) 86

System FORM  (10/4) 90

System TRAFO (10/4) 94

System FALDA  (10/4) 98

System ARCO  (10/4) 102

AKCESORIA UZUPEŁNIAJĄCE 

Spowalniacz skrajny SIMON 106

Spowalniacz środkowy SIMON 108

Przyrządy wiertarskie 112

SYSTEMY NAWIERZCHNIOWE

System OVERLINE 116

System OVERLINE PLUS 121

AKCESORIA UZUPEŁNIAJĄCE 

Prostownica 126

SYSTEMY PRZEJŚCIOWE

System QUANTUM 130

System QUANTUM R + ARCO 134

System QUANTUM R + FALDA 140



SYSTEMY BEZRAMOWE

Linia okuć do montażu drzwi przesuwnych w szafach i garderobach, których  
konstrukcja nośna oparta została o wypełnienie drzwi. W tej technologii montażu drzwi,  
rączki można wykorzystać jako uchwyt do okucia płyty o grubości 18 mm lub 16 mm,  
do której bezpośrednio przykręcane są wózki drzwi. W systemach tych można  
zastosować nie tylko płytę meblową, ale również szkło, które przyklejane jest do płyty  
12 mm, i w tym zestawieniu idelanie sprawdzi się system NOVO (12+4).

Szeroki wybór rączek, których design dopasowany jest do nowoczesnych wnętrz,  
dzięki ergonomicznej budowie gwarantuje doskonałą funkcjonalność systemu.  
Najwyższej jakości systemy jezdne zapewnią zaś, niezwykle płynny ruch i cichą pracę. 
Wszystkie systemy bezramowe dedykowane są do wypełnień, których ciężar jednego 
skrzydła nie przekracza 50 kg.

www.systemyprzesuwne.com.pl



SYSTEMY BEZRAMOWE



6

Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka
ERGO

aluminium - - A-R18ERG-270-05 - - -

szampan - - A-R18ERG-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05

szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -
szampan - - - A-K18-300-90 - -

Profil C 
18 mm

aluminium - - - A-C18-300-05 - -
szampan - - - A-C18-300-90 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

Profil H 
18 mm

aluminium - - - A-H18-300-05 - -
szampan - - - A-H18-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

lub

lub

lublub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm

Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner górny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa 
4,8x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
z klejem 
7x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-48X4 A-SP-7X12El
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 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Kątownik

Profil C

Prowadnik górny

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka odbojowa

Rączka

Maskownica 
PRO/EVO
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Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 28 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia
SW = SD - 7

Wysokość wypełnienia dla drzwi z kątownikiem lub profilem „C”
WW = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika  i profilu „C”
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 53

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30
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OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 28 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+25)
2

SD=(SO+53)
3

SD=(SO+53)
4

SD=(SO+81)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojową

Szerokość zakładki Z = 28 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+28)
2

SD=(SO+56)
3

SD=(SO+56)
4

SD=(SO+84)
4

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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 Ø9 - gł. 1 mm

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne

50
50

14

14

13 10

Podcięcia kątowników Podcięcia profili „C”

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

18

3,5

27

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik i/lub profil „C”.
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24

19
 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 



Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

9

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.

Regulacja
wysokości

10 mm

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO
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WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner górny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa 
14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa z klejem 
7x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12

Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka
NOVO 2

aluminium - - A-RNOV2-270-05 - - -
szampan - - A-RNOV2-270-90 - - -

biały - - A-RNOV2-270-10 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

biały - - - A-TG-300-10 - -

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -
szampan - - - A-K18-300-90 - -

biały - - - A-K18-300-10 - -

Profil C 
18 mm

aluminium - - - A-C18-300-05 - -
szampan - - - A-C18-300-90 - -

biały - - - A-C18-300-10 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

biały - - - A-T18-300-10 - -

Profil H 
18 mm

aluminium - - - A-H18-300-05 - -
szampan - - - A-H18-300-90 - -

biały - - - A-H18-300-10 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
biały - - - A-TDEVO-300-10 - -

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -
szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

biały - - - A-MEVO-300-10 - -

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU
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 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Kątownik

Profil C

Prowadnik górny

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka odbojowa

Rączka

lub lub

lub

Maskownica 
PRO/EVO

lub

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia
SW18 = SD - 30

Wysokość wypełnienia dla drzwi z kątownikiem lub profilem „C”
WWLC = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika  i profilu „C”
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 52

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA
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Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+31)
2

SD=(SO+65)
3

SD=(SO+65)
4

SD=(SO+99)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+34)
2

SD=(SO+68)
3

SD=(SO+68)
4

SD=(SO+102)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.



Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik i/lub profil „C”.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

24

19

Podcięcia profili „C”Podcięcia kątowników

 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

12

A

14

13

A 14

10

Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego A=60 mm
- dla wózka dolnego A=60 mmS
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Regulacja
wysokości

10 mm

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner górny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa 
14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa z klejem 
7x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12

Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka
NOVO 2

aluminium - - A-RNOV2-270-05 - - -
szampan - - A-RNOV2-270-90 - - -

biały - - A-RNOV2-270-10 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

biały - - - A-TG-300-10 - -

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -
szampan - - - A-K18-300-90 - -

biały - - - A-K18-300-10 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

biały - - - A-T18-300-10 - -

Profil H 
16 mm

aluminium - - - A-H16-300-05 - -
szampan - - - A-H16-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

biały - - - A-TDEVO-300-10 - -

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

biały - - - A-MEVO-300-10 - -

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU
El

em
en

ty
 

uz
up

eł
ni

aj
ąc

e

lub

lub

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Profil C

Prowadnik górny

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka odbojowa

Rączka
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)

Maskownica 
PRO/EVO

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 12+4 mm
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia #12 mm
SW12 = SD - 7

Szerokość wypełnienia szklanego #4 mm
SW4 = SD - 32

Wysokość wypełnienia z płyty #12
WW12 = WD - 3

Wysokość wypełnienia szklanego #4 mm
WW4 = WD - 5

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 52

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili

OBLICZENIA
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+31)
2

SD=(SO+65)
3

SD=(SO+65)
4

SD=(SO+99)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+34)
2

SD=(SO+68)
3

SD=(SO+68)
4

SD=(SO+102)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

16

Przed nałożeniem rączek należy przykleić wypełnienie ze szkła 4 mm do płyty 12 mm!
Dodatkowo należy przykręcić kątownik od dołu drzwi w celu zabezpieczenia szkła.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy.
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik.

Zaleca się sfazować krawędzie płyty w celu ułatwienia montażu rączek.

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 
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)

Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego A = 50 mm
- dla wózka dolnego A = 60 mm

A

14

13

Podcięcia kątowników

 Ø9 - gł. 1 mm

Kątownik przykręcamy
wkrętami ST 3 x 20 mm.

Szkło należy przykleić 
przed nabiciem rączek.

Wkręt 
ST 3 x 20 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne
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Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.

Regulacja
wysokości

10 mm

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.
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A-RD-MITO
Wózek dolny

z łożyskiem kulkowym 

A-SG-MITO  
Wózek górny 

A-POZ-MITO  
Pozycjoner

Tor MITO
(kolor aluminium)

Płyta ≥ 16 mmŁożysko kulkowe 50 kg

S
ys

te
m

 M
IT

O ELEMENTY SKŁADOWE SYSTEMU

SYSTEM PAWLACZOWY

lub

Tor pojedynczy
MITO

Wózek dolny

Wózek górny

Pozycjoner
toru górnego

W ofercie nie występują wkręty, aby dokonać montażu skrzydła, należy dokupić: 8 szt. wkrętów 4 x 16 (łeb płaski)
8 szt. wkrętów 3,5 x 13 (z łbem płaskim); 2 szt. wkrętów 3 x 10 (z łbem stożkowym) do montażu pozycjonera.

Długość Index
200 cm A-TMITO-200-05 
250 cm A-TMITO-250-05
300 cm A-TMITO-300-05
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OBLICZENIA
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MONTAŻ WÓZKÓW GÓRNYCH I DOLNYCH

SD

SD W
D

W
O

SO

SO

SO

SO

Z = 30

z

Wkręt ST 3,5 x 13 - C - H

Wkręt ST 4 x 16 - C - H

1. Wózki dolne zamocować 
na dwa wkręty wg rysunku.

2. Ustalamy wysokość 
wózka górnego.

3. Po ustawieniu wózków na torze dolnym 
- dokręcamy pozostałe dwa wkręty.

Wymiary drzwi

OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
Z - szerokość zakładki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi
k - ilość zakładek

WYMIARY DRZWI
Wysokość drzwi
WD = WO - 12 mm

Obliczenia szerokości drzwi

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+30)
2

SD=(SO+60)
3

SD=(SO+60)
4

SD=(SO+90)
4

Wymiary dla układu naprzemiennego

Wymiary dla układu symetrycznego
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1.

Do montażu używać wkrętów 
z łbem stożkowym.
Otwory fazować.

II wariant ustawienia toru
pojedynczego dla 16 mm.

II wariant ustawienia toru
pojedynczego dla 18 mm.

OPCJE MONTAŻU TORÓW
S

ys
te

m
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O

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM

WSTAWIANIE DRZWI

Front

Wstawić drzwi na
opuszczonym wózku.

Opcjonalnie zastosować 
kątownik A-K18-300-05,

uniemożliwiający 
wysunięcie się drzwi.

S = 16 mm S = 18 mm

2

15 15

5,5

16 18

5,56 8

12,6

S S

2.

3.
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A-MITO-PLUS  
Zestaw MITO PLUS: 2 wózki górne ze sprężyną, 

2 wózki dolne z łożyskiem kulkowym, 1 pozycjoner, komplet wkrętów

S
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LU
S

lub Tor pojedynczy
MITO

Wózek dolny

Wózek górny
ze sprężyną

Pozycjoner
toru górnego

Tor MITO
(kolor aluminium) 

Długość Index
200 cm A-TMITO-200-05 
250 cm A-TMITO-250-05
300 cm A-TMITO-300-05

ELEMENTY SKŁADOWE SYSTEMU

SYSTEM PAWLACZOWY

Płyta ≥ 16 mmŁożysko kulkowe 50 kg
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OBLICZENIA
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MONTAŻ WÓZKÓW GÓRNYCH I DOLNYCH

Wkręt ST 3,5 x 13 - C - H
Wkręt wkręcić zachowując 

luz uniemożliwiający 
swobodną pracę 
sprężyny wózka.

Wkręt ST 4 x 13 - C - H

Otwór pod sprężynę Ø 2 x 12

Wózki dolne zamocować 
na dwa wkręty wg rys.

Po regulacji i ustawieniu drzwi,
wkręcamy pozostałe wkręty

otwory w wózku dolnym.

Wkręt stożkowy
4 x 20 - C - H

OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
Z - szerokość zakładki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi
k - ilość zakładek

WYMIARY DRZWI
Wysokość drzwi
WD = WO - 12 mm

SO

SO

Z = 30

Wymiary dla układu naprzemiennego

Wymiary dla układu symetrycznego

SD

SD

W
D

W
O

SO

SO

z

Obliczenia szerokości drzwi

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+30)
2

SD=(SO+60)
3

SD=(SO+60)
4

SD=(SO+90)
4

Wymiary drzwi
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Do montażu używać wkrętów 
z łbem stożkowym.
Otwory fazować.

OPCJE MONTAŻU TORÓW

S
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MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM

WSTAWIANIE DRZWI

Front

Przy wstawieniu drzwi naciskamy
wózek górny do pozycji dolnej.

1.

2.

3.

Opcjonalnie zastosować 
kątownik A-K18-300-05

uniemożliwiający wysunięcie się drzwi.

0

II wariant ustawienia toru
pojedyńczego dla 16 mm.

II wariant ustawienia toru
pojedyńczego dla 18 mm.

16 18

S = 16 mm S = 18 mm

15 15

5,5 5,56 8

12,6

S S



Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
NOVO S

aluminium - - A-R18NOVS-270-05 - - -

szampan - - A-R18NOVS-270-90 - - -

biały - - A-R18NOVS-270-10 - - -

Tor górny

aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05

szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

biały - - - A-TG-300-10 - -

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -

szampan - - - A-K18-300-90 - -

biały - - - A-K18-300-10 - -

Profil C 
18 mm

aluminium - - - A-C18-300-05 - -

szampan - - - A-C18-300-90 - -

biały - - - A-C18-300-10 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

biały - - - A-T18-300-10 - -

Profil H 
18 mm

aluminium - - - A-H18-300-05 - -

szampan - - - A-H18-300-90 - -

biały - - - A-H18-300-10 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

biały - - - A-TDEVO-300-10 - -

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

biały - - - A-MEVO-300-10 - -

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU
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Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa 
14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa bez kleju 
4,8x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12El
em

en
ty
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lub

lub

lub

lub

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Kątownik

Profil C

Prowadnik górny

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka odbojowa

Szczotka 
przeciwkurzowa

Rączka

Maskownica 
PRO/EVO

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia
SW18 = SD - 36

Wysokość wypełnienia dla drzwi z kątownikiem lub profilem „C”
WWLC = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika i profilu „C”
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 52

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+31)
2

SD=(SO+65)
3

SD=(SO+65)
4

SD=(SO+99)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+34)
2

SD=(SO+68)
3

SD=(SO+68)
4

SD=(SO+102)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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A

14

13

A 14
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Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik i/lub profil „C”.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 
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m
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(1

8
)

24

19

Podcięcia profili „C”Podcięcia kątowników

18

18

26

 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne

Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego 18 mm (A-PG-18) wymiar A=50 mm
- dla wózka dolnego (PRO A-WD-PRO) wymiar A=65 mm
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Regulacja
wysokości

10 mm

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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8
)

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.



Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
NOVO S

aluminium - - A-R18NOVS-270-05 - - -

szampan - - A-R18NOVS-270-90 - - -

biały - - A-R18NOVS-270-10 - - -

Tor górny

aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05

szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

biały - - - A-TG-300-10 - -

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -

szampan - - - A-K18-300-90 - -

biały - - - A-K18-300-10 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

biały - - - A-T18-300-10 - -

Profil H 
16 mm

aluminium - - - A-H16-300-05 - -

szampan - - - A-H16-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

biały - - - A-TDEVO-300-10 - -

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

biały - - - A-MEVO-300-10 - -
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Prowadnik górny 
18 mm

Prowadnik 
górny 18 mm - 
rama 
(opcja)

Płytka  
dystansowa

Wózek 
dolny 
PRO

Wózek 
dolny 
EVO

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa bez kleju
4,8x12

A-PG-18 A-PGR-18 A-DPG-16 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12El
em
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ty
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lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

Szczotka odbojowa

Szczotka 
przeciwkurzowa
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(1

6
)

Maskownica 
PRO/EVO

 Tor górny

Profil C

Prowadnik górny

Płytka 
dystansowa

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Rączka

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 16 mm
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia #16 mm
SW16 = SD - 21

Wysokość wypełnienia #16 mm dla drzwi z kątownikiem
WWL = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 52

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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6
)

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+31)
2

SD=(SO+65)
3

SD=(SO+65)
4

SD=(SO+99)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+34)
2

SD=(SO+68)
3

SD=(SO+68)
4

SD=(SO+102)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy.
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik.

Zaleca się sfazować krawędzie płyty w celu ułatwienia montażu rączek.

Podcięcia kątowników

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku wypełnienia, dosunąć  
aż do oparcia się ograniczników o krawędź płyty, następnie 
przykręcić wózek dołączonymi do zestawu wkrętami.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 
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(1

6
)

A

14

13 Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego 18 mm (A-PG-18) wymiar A=50 mm
- dla wózka dolnego (PRO A-WD-PRO) wymiar A= 65 mm
- dla prowadnika górnego 18 mm rama (A-PGR-18)
  nie wykonuje się podcięć 

Opcja: prowadnik rama

Zaleca się przed przykręceniem
prowadnika wykonanie otworu
pilotującego w płycie.

22

17

16

10,5

26

 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

8 Ø
 4

,5

Ø
 9

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne
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Regulacja
wysokości

10 mm

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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(1

6
)

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.



lub

lub

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka odbojowa

Rączka

Maskownica 
PRO/EVO

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)  Tor dolny PRO  Tor dolny EVO

 Tor górny

Kątownik

Profil C

Prowadnik górny
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 
cm

Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka
CARO

aluminium - - A-R18CARO-270-05 - - -
szampan - - A-R18CARO-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -
szampan - - - A-K18-300-90 - -

Profil C 
18 mm

aluminium - - - A-C18-300-05 - -
szampan - - - A-C18-300-90 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

Profil H 
18 mm

aluminium - - - A-H18-300-05 - -
szampan - - - A-H18-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner górny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa 
14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa bez kleju 
4,8x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12El
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Szczotka 
przeciwkurzowa

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm



OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia # 18 mm
SW18 = SD - 31

Wysokość wypełnienia dla drzwi z kątownikiem lub profilem „C”
WWLC = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika i profilu „C”
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 55

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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)

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+31)
2

SD=(SO+65)
3

SD=(SO+65)
4

SD=(SO+99)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+34)
2

SD=(SO+68)
3

SD=(SO+68)
4

SD=(SO+102)
4
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Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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Podcięcia kątowników Podcięcia profili „C”

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik i/lub profil „C”.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 
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24

19

27,4

15,4

 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego A = 50 mm
- dla wózka dolnego A = 70 mm

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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Frezowanie otworów 
pod wózki dolne



Regulacja
wysokości

10 mm

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
VISTA

aluminium - - A-R18VIS-270-05 - - -
szampan - - A-R18VIS-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -
szampan - - - A-K18-300-90 - -

Profil C 
18 mm

aluminium - - - A-C18-300-05 - -
szampan - - - A-C18-300-90 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

Profil H 
18 mm

aluminium - - - A-H18-300-05 - -
szampan - - - A-H18-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner górny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa 
14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa bez kleju 
4,8x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12El
em
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ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka odbojowa

S
ys

te
m

 V
IS

TA
  
(1

8
)

 Tor górny

Kątownik

Profil C

Prowadnik górny

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka 
przeciwkurzowa

Rączka

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm

Maskownica 
PRO/EVO



OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia # 18 mm
SW18 = SD - 31

Wysokość wypełnienia dla drzwi z kątownikiem lub profilem „C”
WWLC = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika i profilu „C”
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 55

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+27)
2

SD=(SO+57)
3

SD=(SO+57)
4

SD=(SO+87)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+30)
2

SD=(SO+60)
3

SD=(SO+60)
4

SD=(SO+90)
4
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OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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te
m
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IS
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(1

8
)

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.



Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego A = 50 mm
- dla wózka dolnego A = 70 mm

A

14

14

A 14

10

Podcięcia kątowników Podcięcia profili „C”

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik i/lub profil „C”.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

24

19

18

27,4

15,4
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 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne



Regulacja
wysokości

10 mm

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM

S
ys

te
m
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IS

TA
  
(1

8
)

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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lub

lub

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Kątownik

Profil C

Prowadnik górny

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka odbojowa

RączkaS
ys

te
m

 N
E

R
O

  
(1

8
)

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Maskownica 
PRO/EVO
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
NERO

aluminium - - A-R18NERO-270-05 - - -
szampan - - A-R18NERO-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -
szampan - - - A-K18-300-90 - -

Profil C 
18 mm

aluminium - - - A-C18-300-05 - -
szampan - - - A-C18-300-90 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

Profil H 
18 mm

aluminium - - - A-H18-300-05 - -
szampan - - - A-H18-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka odbojowa 
14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa bez kleju 
4,8x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12El
em

en
ty
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Szczotka 
przeciwkurzowa

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm



OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia # 18 mm
SW18 = SD - 31

Wysokość wypełnienia dla drzwi z kątownikiem lub profilem „C”
WWLC = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika i profilu „C”
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 55

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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(1

8
)

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+26)
2

SD=(SO+55)
3

SD=(SO+55)
4

SD=(SO+84)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+29)
2

SD=(SO+58)
3

SD=(SO+58)
4

SD=(SO+87)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego A = 50 mm
- dla wózka dolnego A = 70 mm

A

14

14

A 14

10

Podcięcia kątowników Podcięcia profili „C”

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik i/lub profil „C”.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

S
ys

te
m

 N
E

R
O

  
(1

8
)

24

19

27,4

15,4

 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front
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1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne



Regulacja
wysokości

10 mm

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM

S
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m
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E

R
O

  
(1

8
)

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
COTE

aluminium - - A-R18COTE-270-05 - - -
szampan - - A-R18COTE-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -
szampan - - - A-K18-300-90 - -

Profil C 
18 mm

aluminium - - - A-C18-300-05 - -
szampan - - - A-C18-300-90 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

Profil H 
18 mm

aluminium - - - A-H18-300-05 - -
szampan - - - A-H18-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka odbojowa 
14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa bez kleju 
4,8x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12El
em

en
ty
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lub

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Kątownik

Profil C

Prowadnik górny

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka odbojowa

RączkaS
ys

te
m

 C
O

TE
  
(1

8
)

Maskownica 
PRO/EVO

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
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Szczotka 
przeciwkurzowa



OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia # 18 mm
SW18 = SD - 36

Wysokość wypełnienia dla drzwi z kątownikiem lub profilem „C”
WWLC = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika i profilu „C”
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 52

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili

S
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(1
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)

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+26)
2

SD=(SO+55)
3

SD=(SO+55)
4

SD=(SO+84)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+29)
2

SD=(SO+58)
3

SD=(SO+58)
4

SD=(SO+87)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego A = 50 mm
- dla wózka dolnego A = 65 mm

A

14

14

A 14

10

Podcięcia kątowników Podcięcia profili „C”

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik i/lub profil „C”.

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

S
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TE
  
(1

8
)

24

19

18

26

18

 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front
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1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne



Regulacja
wysokości

10 mm

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Prowadnik górny 
18 mm

Prowadnik 
górny 18 mm - 
rama
(opcja)

Płytka  
dystansowa

Wózek 
dolny 
PRO

Wózek 
dolny 
EVO

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa bez kleju  
4,8x12

A-PG-18 A-PGR-18 A-DPG-16 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12

Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
COTE

aluminium - - A-R18COTE-270-05 - - -
szampan - - A-R18COTE-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Kątownik 
18 mm

aluminium - - - A-K18-300-05 - -
szampan - - - A-K18-300-90 - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - - A-T18-300-05 - -
szampan - - - A-T18-300-90 - -

Profil H 
16 mm

aluminium - - - A-H16-300-05 - -
szampan - - - A-H16-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -
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ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Profil C

Prowadnik górny

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka odbojowa

Rączka
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Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Maskownica 
PRO/EVO

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 16 mm
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Szczotka 
przeciwkurzowa

Płytka 
dystansowa



OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia # 16 mm
SW16 = SD - 21

Wysokość wypełnienia z # 16 mm dla drzwi z kątownikiem
WWLC = WD - 3

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 52

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+26)
2

SD=(SO+55)
3

SD=(SO+55)
4

SD=(SO+84)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+29)
2

SD=(SO+58)
3

SD=(SO+58)
4

SD=(SO+87)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik.

Zaleca się sfazować krawędzie płyty w celu ułatwienia montażu rączek.

Podcięcia kątowników

MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 
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6
)

Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego A = 50 mm
- dla wózka dolnego A = 65 mm
- dla prowadnika górnego - rama, nie wykonuje się podcięć.

Opcja: prowadnik rama

Zaleca się przed przykręceniem
prowadnika wykonanie otworu
pilotującego w płycie.

8 Ø
 4

,5

Ø
 9

22

17

26

10,4

16

A

14

13

50

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku wypełnienia, dosunąć  
aż do oparcia się ograniczników o krawędź płyty, następnie 
przykręcić wózek dołączonymi do zestawu wkrętami.

 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne



Regulacja
wysokości

10 mm

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 300 cm Długość - 305 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
LOCA

aluminium - - - A-R18LOCA-305-05 - -
szampan - - - A-R18LOCA-305-90 - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 A-TG-300-05 - A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 A-TG-300-90 - A-TG-405-90 A-TG-600-90

Kątownik 
18 mm

aluminium - - A-K18-300-05 - - -
szampan - - A-K18-300-90 - - -

Profil C 
18 mm

aluminium - - A-C18-300-05 - - -
szampan - - A-C18-300-90 - - -

Profil T 
18 mm

aluminium - - A-T18-300-05 - - -
szampan - - A-T18-300-90 - - -

Profil H 
18 mm

aluminium - - A-H18-300-05 - - -
szampan - - A-H18-300-90 - - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 A-TDPRO-300-05 - A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 A-TDPRO-300-90 - A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 A-MPRO-300-05 - A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 A-MPRO-300-90 - A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 A-TDEVO-300-05 - A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 A-TDEVO-300-90 - A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 A-MEVO-300-05 - A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 A-MEVO-300-90 - A-MEVO-405-90 -

Prowadnik górny 
18 mm

Wózek dolny 
PRO

Wózek dolny 
EVO

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka odbojowa 
14,5x4

Szczotka przeciw-
kurzowa bez kleju 
4,8x12

A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12El
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ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO

 Tor górny

Kątownik

Profil C

Prowadnik górny

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka odbojowa

Rączka
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Maskownica 
PRO/EVO

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm

Szczotka 
przeciwkurzowa
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 Tor dolny PRO



OBLICZENIA
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA

Szerokość wypełnienia # 18 mm
SW18 = SD - 31

Wysokość wypełnienia dla drzwi z kątownikiem lub profilem „C”
WWLC = WD - 3

Wysokość wypełnienia dla drzwi bez kątownika i profilu „C”
WW = WD

Przy łączeniu wypełnień profilem „H” i/lub „T” 
należy odjąć od wysokości wypełnienia 1 mm na każde łączenie.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 55

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+27)
2

SD=(SO+57)
3

SD=(SO+57)
4

SD=(SO+87)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+30)
2

SD=(SO+60)
3

SD=(SO+60)
4

SD=(SO+90)
4

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema skrzydłami w układzie symetrycznym (liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek k = 2) 
do obliczeń przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokość otworu wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA
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Długość podcięcia A:
- dla prowadnika górnego A = 50 mm
- dla wózka dolnego A = 70 mm

A

14

14

A 14

10

Podcięcia kątowników Podcięcia profili „C”

Przyłożyć wózki kółkami w kierunku 
wypełnienia, dosunąć aż do oparcia 
się ograniczników o krawędź płyty, 
następnie przykręcić wózek 
dołączonymi do zestawu wkrętami.

Do połączeń (płyta - profil „T” - płyta) zaleca się stosować klej montażowy. 
Jako listwy górne i dolne możemy wykorzystać kątownik i/lub profil „C”.

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

24

19

18

27,4

15,4

 Ø9 - gł. 1 mm

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

Frezowanie otworów 
pod wózki dolne
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WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.

X

==

17

x+10

1

3

42

 

Regulacja
wysokości

10 mm
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SYSTEMY RAMOWE

Linia okuć do montażu drzwi przesuwnych w szafach i garderobach, których konstrukcja 
nośna oparta została o ramę aluminiową. W tej technologii montażu drzwi, wykorzystamy 
płyty o grubości 18 mm lub 10 mm. W systemach tych można zastosować nie tylko  
płytę meblową, ale również mocowane na uszczelkach lub klinach szkło o grubości 4 mm  
oraz systemy łączone płyty ze szkłem. 

Szeroki wybór rączek, których design dopasowany jest do nowoczesnych wnętrz, dzięki  
ergonomicznej budowie gwarantuje doskonałą funkcjonalność systemu. Najwyższej jakości 
systemy jezdne zapewnią zaś, niezwykle płynny ruch i cichą pracę. Wszystkie systemy  
ramowe dedykowane są do wypełnień, których ciężar jednego skrzydła nie przekracza 50 kg.



www.systemyprzesuwne.com.pl



lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Listwa górna

Klin do rączki

Klin do listew 
poziomych

Listwa dolna

Maskownica 
PRO/EVOWózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka 
odbojowa

Szczotka 
przeciwkurzowa

Rączka

Prowadnik górny

Profil HRS

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
Szkło   4 mm

58

Prowadnik 
górny 18 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x12

Klin 
do rączki

Klin 
do listew  
poziomych

Blachowkręt 
6,3x40

A-PGR-18 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 A-B63-40

Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka
NOVO S

aluminium - - A-R18NOVS-270-05 - - -
szampan - - A-R18NOVS-270-90 - - -

biały - - A-R18NOVS-270-10 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

biały - - - A-TG-300-10 - -

Listwa górna 
18/4 mm

aluminium A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
szampan A-LG18-170-90 A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 A-LG18-405-90 A-LG18-600-90

biały - - - A-LG18-300-10 - -

Profil HR 
18/4 mm

aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
szampan - - - A-HR18-300-90 - -

biały - - - A-HR18-300-10 - -

Profil HRS 
18/4 mm

aluminium A-HRS18-170-05 A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 A-HRS18-405-05 A-HRS18-600-05

szampan A-HRS18-170-90 A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 A-HRS18-405-90 A-HRS18-600-90

Listwa dolna 
18/4 mm

aluminium A-LD18-170-05 A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 A-LD18-405-05 A-LD18-600-05
szampan A-LD18-170-90 A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 A-LD18-405-90 A-LD18-600-90

biały - - - A-LD18-300-10 - -
Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

biały - - - A-TDEVO-300-10 - -

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

biały - - - A-MEVO-300-10 - -
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #18
SW18 = SD - 36

Wysokość wypełnienia #18
WW18 = WD - 69

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 24

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
Należy przyjąć łączny luz dla wypełnień ze szkła: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 52

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+31)
2

SD=(SO+65)
3

SD=(SO+65)
4

SD=(SO+99)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+34)
2

SD=(SO+68)
3

SD=(SO+68)
4

SD=(SO+102)
4
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* dla lusto / lustro
** dla lustro / płyta

*** dla płyta / płyta
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 
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Rozmieszczenie otworów montażowych

60

Odległość pomiędzy klinami max 30 cm.

S
ys

te
m

 N
O

V
O

 S
  
(1

8
/

4
)

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x40,  
Indeks: A-B63-40

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.



WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Prowadnik 
górny 18 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x12

Klin do 
rączki

Klin do 
listew  
poziomych

Blachowkręt 
6,3x40

A-PGR-18 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 A-B63-40El
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
CARO

aluminium - - A-R18CARO-270-05 - - -
szampan - - A-R18CARO-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
18/4 mm

aluminium A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
szampan A-LG18-170-90 A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 A-LG18-405-90 A-LG18-600-90

Profil HR 
18/4 mm

aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
szampan - - - A-HR18-300-90 - -

Profil HRS 
18/4 mm

aluminium A-HRS18-170-05 A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 A-HRS18-405-05 A-HRS18-600-05
szampan A-HRS18-170-90 A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 A-HRS18-405-90 A-HRS18-600-90

Listwa dolna 
18/4 mm

aluminium A-LD18-170-05 A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 A-LD18-405-05 A-LD18-600-05
szampan A-LD18-170-90 A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 A-LD18-405-90 A-LD18-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

Maskownica 
PRO/EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka 
odbojowa

Rączka
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 Tor górny

Prowadnik 
górny

Profil HRS

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Listwa górna

Klin do rączki

Klin do listew 
poziomych

Listwa dolna

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka 
przeciw-
kurzowa

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
Szkło   4 mm
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #18
SW18 = SD - 31

Wysokość wypełnienia #18
WW18 = WD - 69

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 23

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
Należy przyjąć łączny luz dla wypełnień ze szkła: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 55

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+31)
2

SD=(SO+65)
3

SD=(SO+65)
4

SD=(SO+99)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 34 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+34)
2

SD=(SO+68)
3

SD=(SO+68)
4

SD=(SO+102)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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* dla lusto / lustro
** dla lustro / płyta

*** dla płyta / płyta



MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Odległość pomiędzy klinami max 30 cm.

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x40,  
Indeks: A-B63-40
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HT6D330

A-PW-RC

4

11,4

15,4

27,4

Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)
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 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.



Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Prowadnik 
górny 18 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x12

Klin do 
rączki

Klin do 
listew  
poziomych

Blachowkręt 
6,3x40

A-PGR-18 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 A-B63-40El
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
VISTA

aluminium - - A-R18VIS-270-05 - - -
szampan - - A-R18VIS-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
18/4 mm

aluminium A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
szampan A-LG18-170-90 A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 A-LG18-405-90 A-LG18-600-90

Profil HR 
18/4 mm

aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
szampan - - - A-HR18-300-90 - -

Profil HRS 
18/4 mm

aluminium A-HRS18-170-05 A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 A-HRS18-405-05 A-HRS18-600-05
szampan A-HRS18-170-90 A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 A-HRS18-405-90 A-HRS18-600-90

Listwa dolna 
18/4 mm

aluminium A-LD18-170-05 A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 A-LD18-405-05 A-LD18-600-05
szampan A-LD18-170-90 A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 A-LD18-405-90 A-LD18-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Prowadnik 
górny

Profil HRS

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka odbojowa

Rączka
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Listwa górna

Klin do rączki

Klin do listew 
poziomych

Listwa dolna

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Maskownica 
PRO/EVO

Szczotka 
przeciwkurzowa

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
Szkło   4 mm
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #18
SW18 = SD - 31

Wysokość wypełnienia #18
WW18 = WD - 69

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 23

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
Należy przyjąć łączny luz dla wypełnień ze szkła: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 55

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+27)
2

SD=(SO+57)
3

SD=(SO+57)
4

SD=(SO+87)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+30)
2

SD=(SO+60)
3

SD=(SO+60)
4

SD=(SO+90)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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* dla lusto / lustro
** dla lustro / płyta

*** dla płyta / płyta



MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Odległość pomiędzy klinami max 30 cm.

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x40,  
Indeks: A-B63-40
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HT6D330

A-PW-RC

Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front



WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka NERO
aluminium - - A-R18NERO-270-05 - - -

szampan - - A-R18NERO-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
18/4 mm

aluminium A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
szampan A-LG18-170-90 A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 A-LG18-405-90 A-LG18-600-90

Profil HR 
18/4 mm

aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
szampan - - - A-HR18-300-90 - -

Profil HRS 
18/4 mm

aluminium A-HRS18-170-05 A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 A-HRS18-405-05 A-HRS18-600-05
szampan A-HRS18-170-90 A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 A-HRS18-405-90 A-HRS18-600-90

Listwa dolna 
18/4 mm

aluminium A-LD18-170-05 A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 A-LD18-405-05 A-LD18-600-05
szampan A-LD18-170-90 A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 A-LD18-405-90 A-LD18-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka 
odbojowa

Rączka

S
ys

te
m

 N
E

R
O

  
(1

8
/

4
)

Prowadnik 
górny

Profil HRS

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Listwa górna

Klin do rączki

Klin do listew 
poziomych

Listwa dolna

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Maskownica 
PRO/EVO

Szczotka 
przeciwku-

rzowa

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
Szkło   4 mm

Prowadnik 
górny 18 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x12

Klin do 
rączki

Klin do 
listew  
poziomych

Blachowkręt 
6,3x40

A-PGR-18 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 A-B63-40El
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #18
SW18 = SD - 31

Wysokość wypełnienia #18
WW18 = WD - 69

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 23

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
Należy przyjąć łączny luz dla wypełnień ze szkła: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 55

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+26)
2

SD=(SO+55)
3

SD=(SO+55)
4

SD=(SO+84)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+29)
2

SD=(SO+58)
3

SD=(SO+58)
4

SD=(SO+87)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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* dla lusto / lustro
** dla lustro / płyta

*** dla płyta / płyta



MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Odległość pomiędzy klinami max 30 cm.

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x40,  
Indeks: A-B63-40
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HT6D330

A-PW-RC

4

11,4

15,4

27,4

Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front



WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka
COTE

aluminium - - A-R18COTE-270-05 - - -
szampan - - A-R18COTE-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
18/4 mm

aluminium A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
szampan A-LG18-170-90 A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 A-LG18-405-90 A-LG18-600-90

Profil HR 
18/4 mm

aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
szampan - - - A-HR18-300-90 - -

Profil HRS 
18/4 mm

aluminium A-HRS18-170-05 A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 A-HRS18-405-05 A-HRS18-600-05
szampan A-HRS18-170-90 A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 A-HRS18-405-90 A-HRS18-600-90

Listwa dolna
18/4 mm

aluminium A-LD18-170-05 A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 A-LD18-405-05 A-LD18-600-05
szampan A-LD18-170-90 A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 A-LD18-405-90 A-LD18-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Maskownica 
PRO/EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka odbojowa

Rączka

S
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m
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(1

8
/

4
)

Prowadnik 
górny

Profil HRS

Listwa górna

Klin do rączki

Klin do listew 
poziomych

Listwa dolna

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka 
przeciwkurzowa

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
Szkło   4 mm

Prowadnik 
górny 18 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x12

Klin do 
rączki

Klin do 
listew  
poziomych

Blachowkręt 
6,3x40

A-PGR-18 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 A-B63-40El
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #18
SW18 = SD - 36

Wysokość wypełnienia #18
WW18 = WD - 69

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 23

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
Należy przyjąć łączny luz dla wypełnień ze szkła: 1 - 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 52

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+26)
2

SD=(SO+55)
3

SD=(SO+55)
4

SD=(SO+84)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 29 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+29)
2

SD=(SO+58)
3

SD=(SO+58)
4

SD=(SO+87)
4

* dla lusto / lustro
** dla lustro / płyta

*** dla płyta / płyta

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Odległość pomiędzy klinami max 30 cm.

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x40,  
Indeks: A-B63-40
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Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front



WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 300 cm Długość - 305 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka
LOCA

aluminium - - - A-R18LOCA-305-05 - -
szampan - - - A-R18LOCA-305-90 - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 A-TG-300-05 - A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 A-TG-300-90 - A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
18/4 mm

aluminium A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 A-LG18-300-05 - A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
szampan A-LG18-170-90 A-LG18-235-90 A-LG18-300-90 - A-LG18-405-90 A-LG18-600-90

Profil HR 
18/4 mm

aluminium - - A-HR18-300-05 - - -
szampan - - A-HR18-300-90 - - -

Profil HRS 
18/4 mm

aluminium A-HRS18-170-05 A-HRS18-235-05 A-HRS18-300-05 - A-HRS18-405-05 A-HRS18-600-05
szampan A-HRS18-170-90 A-HRS18-235-90 A-HRS18-300-90 - A-HRS18-405-90 A-HRS18-600-90

Listwa dolna
18/4 mm

aluminium A-LD18-170-05 A-LD18-235-05 A-LD18-300-05 - A-LD18-405-05 A-LD18-600-05
szampan A-LD18-170-90 A-LD18-235-90 A-LD18-300-90 - A-LD18-405-90 A-LD18-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 A-TDPRO-300-05 - A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 A-TDPRO-300-90 - A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 A-MPRO-300-05 - A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 A-MPRO-300-90 - A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 A-TDEVO-300-05 - A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 A-TDEVO-300-90 - A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 A-MEVO-300-05 - A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 A-MEVO-300-90 - A-MEVO-405-90 -

lub
lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

 Tor górny

Maskownica 
PRO/EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Szczotka odbojowa

Rączka

Prowadnik 
górny

Profil HRS

Listwa górna

Klin do rączki

Klin do listew 
poziomych

Listwa dolna

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Szczotka 
przeciwkurzowa

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 18 mm
Szkło   4 mm

Prowadnik 
górny 18 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x12

Klin do 
rączki

Klin do 
listew  
poziomych

Blachowkręt 
6,3x40

A-PGR-18 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 A-B63-40El
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OBLICZENIA
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #18
SW18 = SD - 31

Wysokość wypełnienia #18
WW18 = WD - 69

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 23

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
Należy przyjąć łączny luz dla wypełnień ze szkła: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 55

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+27)
2

SD=(SO+57)
3

SD=(SO+57)
4

SD=(SO+87)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+30)
2

SD=(SO+60)
3

SD=(SO+60)
4

SD=(SO+90)
4

* dla lusto / lustro
** dla lustro / płyta

*** dla płyta / płyta

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Odległość pomiędzy klinami max 30 cm.

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x40,  
Indeks: A-B63-40

20

15

HT6D330

A-PW-RC

Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front

18
4

8
8

27,4

15,4

11,4
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WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

 

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.

==

17
regulacja - 3

 mm

7

1

3

42
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Prowadnik 
górny 10 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x7

Uszczelka typ U Blachowkręt 
6,3x32

A-PGR-10 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X7 A-USZCZ-U4 A-B63-32

Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
FLAT LINE

aluminium - - A-R10FL-270-05 - - -
szampan - - A-R10FL-270-90 - - -

Tor 
górny

aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa 
górna

aluminium - A-LG10FL-235-05 - A-LG10FL-300-05 - -
szampan - A-LG10FL-235-90 - A-LG10FL-300-90 - -

Profil 
HR 10FL 

aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -

Listwa 
dolna

aluminium - A-LD10FL-235-05 - A-LD10FL-300-05 - -

szampan - A-LD10FL-235-90 - A-LD10FL-300-90 - -

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -
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lub

lub

 Tor dolny PRO

Maskownica 
PRO/EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Rączka

Rączka

Szczotka 
odbojowa

Szczotka 
przeciwku-

rzowa

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Listwa dolna

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Profil 
HR 10FL

Listwa górna

 Tor górny

Prowadnik 
górny

 Tor dolny EVO

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 10 mm
Szkło   4 mm
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 28 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #10
SW10 = SD - 36

Wysokość wypełnienia #10
WW10 = WD - 5

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 39

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 6

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 53

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Listwa górna jako 
stabilizacja ramy - opcja

Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 28 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+25)
2

SD=(SO+53)
3

SD=(SO+53)
4

SD=(SO+81)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 28 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+28)
2

SD=(SO+56)
3

SD=(SO+56)
4

SD=(SO+84)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x32,  
Indeks: A-B63-32
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23

18

HT6D330

A-PW-RC

18

26,5

19,5

10
4

Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.

Listwa górna jako 
stabilizacja ramy - opcja

84
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 Tor dolny EVO
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WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
NOVO 10

aluminium - - A-R10NOV-270-05 - - -
szampan - - A-R10NOV-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
10/4 mm

aluminium A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05
szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90

Profil 
HR 10

aluminium A-HR10-170-05 A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05
szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 A-HR10-405-90 A-HR10-600-90

Profil HRS 10
z gniazdem

aluminium A-HRS10-170-05 A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 A-HRS10-405-05 A-HRS10-600-05
szampan - - - - - -

Profil 
HR 10FL

aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -

Listwa dolna
10/4 mm

aluminium A-LD10-170-05 A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 A-LD10-405-05 A-LD10-600-05
szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 A-LD10-405-90 A-LD10-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -
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Profil HRS 
z gniazdem

Prowadnik 
górny 10 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 7x12

Uszczelka 
typ U 

Uszczelka 
typ CH

Blachowkręt 
6,3x32

A-PGR-10 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12 A-USZCZ-U4 A-USZCZ-CH4 A-B63-32El
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ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

Maskownica 
PRO/EVO

 Tor górny

Prowadnik górny

Rączka

Pozycjoner górny
   (opcja)

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 10 mm
Szkło   4 mm

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Listwa dolna

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Listwa górna

Szczotka 
odbojowa
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #10
SW10 = SD - 21

Wysokość wypełnienia #10
WW10 = WD - 60

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 24

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 38

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+27)
2

SD=(SO+57)
3

SD=(SO+57)
4

SD=(SO+87)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+30)
2

SD=(SO+60)
3

SD=(SO+60)
4

SD=(SO+90)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 
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Rozmieszczenie 
otworów montażowych

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x32,  
Indeks: A-B63-32

 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front



S
ys

te
m

 N
O

V
O

 1
0

  
(1

0
/

4
)

89

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.



Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
FORM

aluminium - - A-R10FORM-270-05 - - -
szampan - - A-R10FORM-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
10/4 mm

aluminium A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05
szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90

Profil 
HR 10

aluminium A-HR10-170-05 A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05
szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 A-HR10-405-90 A-HR10-600-90

Profil HRS 10
z gniazdem

aluminium A-HRS10-170-05 A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 A-HRS10-405-05 A-HRS10-600-05
szampan - - - - - -

Profil 
HR 10FL

aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -

szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -

Listwa dolna
10/4 mm

aluminium A-LD10-170-05 A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 A-LD10-405-05 A-LD10-600-05
szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 A-LD10-405-90 A-LD10-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

Maskownica 
PRO/EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Rączka
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Prowadnik 
górny 10 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x12

Uszczelka 
typ U 

Uszczelka 
typ CH

Blachowkręt 
6,3x32

A-PGR-10 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-USZCZ-U4 A-USZCZ-CH4 A-B63-32El
em
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Profil HRS 
z gniazdem

Listwa górna

Prowadnik górny

Szczotka 
odbojowa

Szczotka 
przeciwkurzowa

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Listwa dolna

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

 Tor górny

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 10 mm
Szkło   4 mm



OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 23 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #10
SW10 = SD - 27

Wysokość wypełnienia #10
WW10 = WD - 60

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 30

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 44

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+20)
2

SD=(SO+43)
3

SD=(SO+43)
4

SD=(SO+66)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+23)
2

SD=(SO+46)
3

SD=(SO+46)
4

SD=(SO+69)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x32,  
Indeks: A-B63-32
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HT6D330

A-PW-RC

Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front



Regulacja - 3 mm
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WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory i profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
TRAFO

aluminium - - A-R10TRAFO-270-05 - - -
szampan - - A-R10TRAFO-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
10/4 mm

aluminium A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05
szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90

Profil 
HR 10

aluminium A-HR10-170-05 A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05
szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 A-HR10-405-90 A-HR10-600-90

Profil HRS 10
z gniazdem

aluminium A-HRS10-170-05 A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 A-HRS10-405-05 A-HRS10-600-05
szampan - - - - - -

Profil 
HR 10FL

aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -

Listwa dolna
10/4 mm

aluminium A-LD10-170-05 A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 A-LD10-405-05 A-LD10-600-05
szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 A-LD10-405-90 A-LD10-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -

lub

lub

ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

Maskownica 
PRO/EVO
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 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

Prowadnik 
górny 10 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
bez kleju 4,8x12

Uszczelka 
typ U 

Uszczelka 
typ CH

Blachowkręt 
6,3x32

A-PGR-10 A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-USZCZ-U4 A-USZCZ-CH4 A-B63-32El
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Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 10 mm
Szkło   4 mm
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Pozycjoner górny
   (opcja)

Rączka

Profil HRS 
z gniazdem

Listwa górna

 Tor górny

Prowadnik górny

Szczotka odbojowa

Szczotka 
przeciwkurzowa

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Listwa dolna

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)



OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakładki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #10
SW10 = SD - 21

Wysokość wypełnienia #10
WW10 = WD - 60

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 24

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 38

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+27)
2

SD=(SO+57)
3

SD=(SO+57)
4

SD=(SO+87)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 30 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+30)
2

SD=(SO+60)
3

SD=(SO+60)
4

SD=(SO+90)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x32,  
Indeks: A-B63-32
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Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front



WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka 
FALDA

aluminium - - A-R10FALDA-270-05 - - -
szampan - - A-R10FALDA-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
10/4 mm

aluminium A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05
szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90

Profil 
HR 10

aluminium A-HR10-170-05 A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05

szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 A-HR10-405-90 A-HR10-600-90

Profil HRS 10
z gniazdem

aluminium A-HRS10-170-05 A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 A-HRS10-405-05 A-HRS10-600-05
szampan - - - - - -

Profil 
HR 10FL

aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -

szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -

Listwa dolna
10/4 mm

aluminium A-LD10-170-05 A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 A-LD10-405-05 A-LD10-600-05
szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 A-LD10-405-90 A-LD10-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -
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 Tor dolny EVO

Maskownica 
PRO/EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Rączka

Szczotka 
odbojowa

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Listwa dolna

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Listwa górna

 Tor górny

Prowadnik 
górny

Profil HRS
z gniazdem

 Tor dolny PRO

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 10 mm
Szkło   4 mm

Prowadnik 
górny syme-
tryczny10 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
z klejem 7x12

Uszczelka 
typ U 

Uszczelka 
typ CH

Blachowkręt 
6,3x32

A-PGR-10S A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12 A-USZCZ-U4 A-USZCZ-CH4 A-B63-32
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakladki, Z = 32 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #10
SW10 = SD - 43

Wysokość wypełnienia #10
WW10 = WD - 60

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 46

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 60

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 28 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+29)
2

SD=(SO+61)
3

SD=(SO+61)
4

SD=(SO+93)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 28 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+32)
2

SD=(SO+64)
3

SD=(SO+64)
4

SD=(SO+96)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x32,  
Indeks: A-B63-32
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Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front



Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Prowadnik 
górny syme-
tryczny
10 mm

Wózek dolny 
PRO - rama

Wózek dolny 
EVO - rama

Pozycjoner 
górny

Pozycjoner 
dolny

Szczotka 
odbojowa 
14,5x4

Szczotka 
przeciwkurzowa 
z klejem 7x12

Uszczelka 
typ U

Uszczelka 
typ CH

Blachowkręt 
6,3x32

A-PGR-10S A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12 A-USZCZ-U4 A-USZCZ-CH4 A-B63-32

Tory / profile Kolor Długość - 170 cm Długość - 235 cm Długość - 270 cm Długość - 300 cm Długość  - 405 cm Długość - 600 cm

Rączka
ARCO

aluminium - - A-R10ARCO-270-05 - - -

szampan - - A-R10ARCO-270-90 - - -

Tor górny
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05

szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa górna 
10/4 mm

aluminium A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05

szampan - A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90

Profil 
HR 10

aluminium A-HR10-170-05 A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05

szampan - A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 A-HR10-405-90 A-HR10-600-90

Profil HRS 10
z gniazdem

aluminium A-HRS10-170-05 A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 A-HRS10-405-05 A-HRS10-600-05

szampan - - - - - -

Profil 
HR 10FL

aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -

szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -

Listwa dolna
10/4 mm

aluminium A-LD10-170-05 A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 A-LD10-405-05 A-LD10-600-05

szampan - A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 A-LD10-405-90 A-LD10-600-90

Tor dolny 
PRO

aluminium A-TDPRO-170-05 A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05

szampan A-TDPRO-170-90 A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90

Maskownica 
PRO

aluminium A-MPRO-170-05 A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -

szampan A-MPRO-170-90 A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -

Tor dolny 
EVO

aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05

szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90

Maskownica 
EVO

aluminium A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -

szampan A-MEVO-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 A-MEVO-405-90 -
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ELEMENTY SKŁADOWE  SYSTEMU

 Tor dolny EVO Tor dolny PRO

Maskownica 
PRO/EVO

Pozycjoner górny
   (opcja)

Rączka
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Szczotka 
odbojowa

Wózek dolny PRO

Wózek dolny EVO

Listwa dolna

Pozycjoner dolny 
(opcja dla toru PRO)

Listwa górna

 Tor górny

Prowadnik 
górny

Profil HRS
z gniazdem

Łożysko kulkowe

50 kg

Płyta 10 mm
Szkło   4 mm
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OZNACZENIA
SO - szerokość otworu
WO - wysokość otworu
DTM - długość torów i maskownic
SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi
k - ilość zakładek
Z - szerokość zakladki, Z = 32 mm
n - liczba drzwi
SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia
DLP - długość listew poziomych
DR - długość rączek

Długość toru dolnego i górnego oraz maskownicy
DTM = SO

WYMIARY DRZWI

Wysokość drzwi
WD = WO - 40

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #10
SW10 = SD - 43

Wysokość wypełnienia #10
WW10 = WD - 60

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 46

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 61

Przy wypełnieniach łączonych należy uwzględnić wymiary profili „H”.
W obliczeniach uwzględniono luz dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 60

Długość rączek
DR = WD

DŁUGOŚCI SZCZOTEK 
Długość szczotki odbojowej
Dso = WD

Długość szczotki przeciwkurzowej
Dsp = WD - 30

OBLICZENIA

Wymiary światła otworu

Wymiary drzwi

Wymiary wypełnienia i profili
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Obliczenia szerokości drzwi ze szczotką odbojową

Szerokość zakładki Z = 28 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO-3+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+29)
2

SD=(SO+61)
3

SD=(SO+61)
4

SD=(SO+93)
4

Obliczenia szerokości drzwi bez szczotki odbojowej

Szerokość zakładki Z = 28 mm Wzór ogólny

Liczba skrzydeł n = 2 n = 3 n = 4

SD=(SO+k*Z)
n

Liczba zakładek k = 1 k = 2 k = 2 k = 3

Uproszczony wzór SD=(SO+32)
2

SD=(SO+64)
3

SD=(SO+64)
4

SD=(SO+96)
4

Liczba skrzydeł n = 2, liczba zakładek k = 1

Liczba skrzydeł n = 3, liczba zakładek k = 2

W przypadku fasady z czterema 
skrzydłami w układzie symetrycznym 
(liczba skrzydeł n = 4, liczba zakładek 
k = 2) do obliczeń przyjmujemy n = 2 
i k = 1 oraz szerokość otworu 
wynoszącą połowę rzeczywistej szerokości.
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ TORÓW DOLNYCH 

Blachowkręty 6.3x40 (do skręcania rączki z listwą dolną) 
dostarczane są w zestawach wózków dolnych (2 sztuki).
Pozostałe części ramy skręcić za pomocą wkrętów 6.3x32,  
Indeks: A-B63-32
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HT6D330

A-PW-RC

Rozmieszczenie 
otworów montażowych

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

1. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
     montażu toru.

2. Zwróć uwagę na prawidłowy kierunek 
    i zapięcie maskownicy.

  Do montażu torów używać wkrętów z łbem stożkowym. Otwory fazować.
  W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego można stosować  
  wkręty z łbem płaskim.
  Przed montażem toru dolnego PRO, należy wykonać instalację pozycjonera dolnego.
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 Tor dolny PRO

 Tor dolny EVO

Front



WSTAWIANIE DRZWI

MONTAŻ POZYCJONERA W TORZE GÓRNYM LUB W TORZE DOLNYM
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Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Regulacja
wysokości

10 mm

Montażu pozycjonera w torze dolnym PRO 
dokonujemy przed wstawieniem skrzydła 

i przed zamontowaniem toru dolnego.

Przed zapięciem maskownicy należy sprawdzić poprawność montażu torów. 
Maskownicę należy zapiąć przed wstawieniem drzwi. 

Dla toru dolnego EVO – montujemy zawsze pozycjoner górny.
Dla toru dolnego PRO – montujemy do wyboru pozycjoner górny lub pozycjoner dolny.
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Otwory w kątowniku i profilu C wiercić
w osi symetrii wypełnienia z płyty.

Otwory w torze górnym
wiercić w osi symetrii bieżni.

4,2 - otwory pod wkręt z łbem 
płaskim (w zestawie wkręty  

do systemów ramowych)
Ø4,6 - otwory pod wkręt z łbem stożkowym (nie dołączone do zestawu)
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SPOWALNIACZ SKRAJNY SIMON

Wymiary nie dotyczą systemu bezramowego Mito / Mito Plus.

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w pełnej długości regulacja wysokości drzwi wynosi od 0 do 3 mm.  
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w większym zakresie, należy skrócić trzpień aktywatora.
Wymiary skrzydła są takie same jak dla zabudowy bez spowalniaczy. Przed wstawieniem drzwi należy naciągnąć 
chwytak spowalniacza.

*64 mm dla drzwi bez szczotki odbojowej, 65 mm dla drzwi ze szczotką odbojową

WYMIARY MONTAŻOWE SPOWALNIACZA W SYSTEMACH BEZRAMOWYCH

Indeks Ciężar 
skrzydła

Oznaczenie 
na

spowalniaczu 
Siła otwarcia

A-SOFT-30 max 30 kg 25 18 - 25N

A-SOFT-50 max 50 kg 40 17N 38 - 45N

Zawartość zestawów spowalniacza

Nazwa Ilość

Spowalniacz skrajny 
(25 lub 40 17N) 2 szt.

Wałeczek - 5 x 12 - M3 (Novo S 18/4) 4 szt. 

Podkładka zębata - 4 4 szt.

Wkręt - M3 x 12 (rama) 4 szt. 

Aktywator 2 szt.

Spowalniacz
skrajny 

Aktywator

Wałeczek

Podkładka zębata

Wkręt M3x12 



*

Otwory w torze górnym
wiercić w osi symetrii bieżni*
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SYSTEMY RAMOWE 18/4 SYSTEMY RAMOWE 10/4 SYSTEMY RAMOWE 10/4 
(RĄCZKI SYMETRYCZNE)

SYSTEMY RAMOWE 10/4
(FLAT LINE)
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Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w pełnej długości regulacja wysokości drzwi wynosi od 0 do 3 mm.  
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w większym zakresie, należy skrócić trzpień aktywatora.
Wymiary skrzydła takie same jak dla zabudowy bez spowalniaczy. Przed wstawieniem drzwi należy naciągnąć  
chwytak spowalniacza.

*64 mm dla drzwi bez szczotki odbojowej, 65 mm dla drzwi ze szczotką odbojową.

*Nie dotyczy rączek symetrycznych ARCO i FALDA

WYMIARY MONTAŻOWE SPOWALNIACZA W SYSTEMACH RAMOWYCH
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Ø5,5 - otwory pod wkręt z łbem stożkowym (nie dołączone do zestawu)
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SPOWALNIACZ ŚRODKOWY SIMON

Zawartość zestawu spowalniacza 
(A-MSOFT-RAMA)

Nazwa Ilość

 Spowalniacz (40N) 1 szt.

Wałeczek - 5x12 
(M3) 2 szt.

Podkładka zębata 2 szt.

Wkręt - M3 x 12 2 szt.

Aktywator 1 szt.

Zawartość zestawu adaptera 
(A-MSOFT-ADAPT)

Nazwa Ilość

Adapter 1 szt.

Wkręt -M4 x 5 2 szt.

Adapter montujemy w osi symetrii skrzydła.
Wkręty do mocowania adaptera 3,5 x 16 nie są dołączone do zestawu.

OBLICZENIA DLA SKRZYDEŁ DO SYSTEMÓW BEZRAMOWYCH
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OZNACZENIA

SD - szerokość drzwi
X - położenie drzwi środkowych
Y - odległość od boku zabudowy
     do pierwszego otworu 
     montażowego spowalniacza

     Y = X + (SD - 448) / 2

Spowalniacz

Adapter

    Ciężar skrzydła: max do 50 kg                
    Siła otwarcia: 30-38 N

Aktywator

Wałeczek

Wkręt

Podkładka zębata

   Dla skrzydła nakładanego stosujemy:
   ▶ spowalniacz środkowy
   ▶ aktywator - 1 szt.
   ▶ adapter - 1 szt. 
   ▶ wkręt M4x5 - 2 szt.
   ▶ podkładka zębata - 2 szt.



Otwory w kątowniku wiercić  
w osi symetrii wypełnienia z płyty.
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WYMIARY MONTAŻOWE SPOWALNIACZA ŚRODKOWEGO W SYSTEMIE 
NOVO 2 (12/4)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w pełnej długości regulacja wysokości drzwi wynosi od 0 do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w większym zakresie, należy skrócić trzpień aktywatora.

* SD - szerokość drzwi
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Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w pełnej długości regulacja wysokości drzwi wynosi od 0 do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w większym zakresie, należy skrócić trzpień aktywatora.

WYMIARY MONTAŻOWE SPOWALNIACZA ŚRODKOWEGO W SYSTEMIE: 
NOVO S (16), COTE (16)

Dzięki funkcji „reset”, nie ma potrzeby wstępnego 
naciągnięcia spowalniacza przed wstawieniem skrzydła.

Dzięki funkcji „reset”, nie ma potrzeby wstępnego 
naciągnięcia spowalniacza przed wstawieniem skrzydła.

Otwory w kątownikuwiercić w osi 
symetrii wypełnienia z płyty.

Płytka dystansowa
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Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w pełnej długości regulacja wysokości drzwi wynosi od 0 do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w większym zakresie, należy skrócić trzpień aktywatora.

WYMIARY MONTAŻOWE SPOWALNIACZA ŚRODKOWEGO W SYSTEMACH
BEZRAMOWYCH (18)
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Dzięki funkcji „reset” nie ma potrzeby 
wstępnego naciągnięcia spowalniacza 

przed wstawieniem skrzydła.

Otwory w kątowniku 
i profilu C wiercić w osi 

symetrii wypełnienia z płyty.

OBLICZENIA DLA SKRZYDEŁ DO SYSTEMÓW RAMOWYCH

Aktywator montujemy w osi symetrii skrzydła.

OZNACZENIA

SD - szerokość drzwi
X - położenie drzwi środkowych
Y - odległość od boku zabudowy
     do pierwszego otworu 
     montażowego spowalniacza

     Y = X + (SD - 448) / 2

Fr
on

t

   Dla skrzydła nakładanego stosujemy:
   ▶ spowalniacz środkowy
   ▶ aktywator - 1 szt.
   ▶ wkręt M3x12 - 2 szt.
   ▶ podkładka zębata - 2 szt.
   ▶ wałeczek 5x12 - 2 szt



SYSTEMY RAMOWE 10/4

SYSTEM FLAT LINE

SYSTEM ARCO / FALDA
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Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w pełnej długości regulacja wysokości drzwi wynosi od 0 do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w większym zakresie, należy skrócić trzpień aktywatora.
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Dzięki funkcji „reset”,
nie ma potrzeby 

wstępnego naciągnięcia 
spowalniacza przed 

wstawieniem skrzydła.

Aktywator oprzeć na torze górnym na „zero”.

WYMIARY MONTAŻOWE SPOWALNIACZA ŚRODKOWEGO W SYSTEMACH 
RAMOWYCH (18/4)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w pełnej długości regulacja wysokości drzwi wynosi od 0 do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w większym zakresie, należy skrócić trzpień aktywatora.

Dzięki funkcji „reset”,
nie ma potrzeby wstępnego 
naciągnięcia spowalniacza 

przed wstawieniem skrzydła.

WYMIARY MONTAŻOWE SPOWALNIACZA ŚRODKOWEGO W SYSTEMACH 
RAMOWYCH (10/4)

Aktywator oprzeć na 
torze górnym na „zero”.
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ie RĘCZNY PRZYRZĄD WIERTARSKI / WIERTŁO DWUSTOPNIOWE 

Otwór do montażu 
listwy górnej A-LG18 i prowadnika

Sposób wykonania - rys. A

Otwór do montażu 
listwy górnej i wózka

Sposób wykonania - rys. A

Rys. B

Kołek w górę

Kołek w dół

Rys. A

Otwór(y) do montażu 
łącznika AHS-18  

Sposób wykonania - rys. B

Wykonanie otworów montażowych na przyrządzie wiertarskim z dociskiem. Index: A-PW-RC (w ciągłej sprzedaży)
Wiertło dwustopniowe. Index: HT6D330
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RĘCZNY PRZYRZĄD WIERTARSKI Z DOCISKIEM

Proste wyznaczanie miejsca wiercenia. Rowek wyznaczający 
oś symetrii otworu na przyrządzie wiertarskim

Rowek wyznaczający oś symetrii otworu na przyrządzie wiertarskim

Rys. BRys. A

Wykonanie otworów montażowych na przyrządzie wiertarskim z dociskiem. Index: A-PW-RC-DOC (na zamówienie)
Wiertło dwustopniowe. Index: HT6D330

Otwór do montażu 
listwy górnej i prowadnika
Sposób wykonania - rys. A

Otwór do montażu 
listwy górnej i wózka

Sposób wykonania - rys. A

Otwór(y) do montażu 
łącznika z gniazdem pod śrubę  

Sposób wykonania - rys. B
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SYSTEMY
NAWIERZCHNIOWE

Linia okuć do budowy szaf z drzwiami przesuwnymi, nakładanymi na korpus szafy. Systemy te 
dedykowane są do konstrukcji, których drzwi nie zawierają widocznych profili aluminiowych, 
a grubość frontów zawiera się w przedziale 16 - 22 mm. W celu poprawy funkcjonalności 
drzwi, jako uchwyty możemy wykorzystać długie relingi lub profile aluminiowe nakładane  
na skrajne boki drzwi.

Zasada działania systemów polega na wykorzystaniu toru zamontowanego na górnym 
wieńcu szafy, po którym toczą się łożyskowane wózki przykręcone do wewnętrznej 
powierzchni drzwi. Prowadzenie dolne może wykorzystywać ślizgacze (system Overline)  
lub łożyskowane prowadniki toczne (system Overline Plus), które zapewniają płynną i cichą 
pracę. Dodatkowo systemy zostały wyposażone w mechanizm cichego domykania drzwi.
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Wózek górny 
drzwi wewnętrznych

Wózek górny 
drzwi zewnętrznych

Tor górny

Tor dolny

Prowadnik dolny ślizgowy
drzwi wewnętrznych

Prowadnik dolny ślizgowy
drzwi zewnętrznych

Pozycjoner

ELEMENTY SKŁADOWE SYSTEMU
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A-SN-FSET
Zestaw OVERLINE: 2 szt. wózków zewnętrznych, 2 szt. wózków wewnętrznych, 2 szt. pozycjonerów,

2 szt. prowadników dolnych ślizgowych drzwi zewnętrznych, 2 szt. prowadników dolnych ślizgowych drzwi wewnętrznych. 

Płyta 16 - 22 mmŁożysko kulkowe 50 kg

A-SN-SOFT-25 / A-SN-SOFT-40   Spowalniacz 25 / 40 kg

A-SN-TG-405-00   Tor górny (405 cm) A-SN-TDS-405-00   Tor dolny ślizgowy (405 cm)

A-SN-ADSET    Zestaw do spowalniacza: 1szt. aktywator 
drzwi zew. i 1 szt. wew., 4 szt. adapterów, 1 zestaw wkrętów.
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OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEŃ
Wo - wysokość otworu wnęki
So - szerokość otworu wnęki
Ws - wysokość szafy
Ss - szerokość szafy
Gs - głębokość szafy
Gp - grubość płyty użytej do budowy 
korpusu szafy (16/18 mm
Gd - grubość drzwi (16-22 mm)
Hc - wysokość cokołu (min. 50 mm)
Z - zakładka drzwi (minimalna zakładka 20 mm)
Wu - wysokość użyteczna (wysokość przegrody)
Sw - szerokość wewnętrzna szafy 
(szerokość użyteczna)
Gu - głębokość użyteczna szafy 
(głębokość wieńca dolnego i górnego)
Gw - głębokość przegrody
Gbl - głębokość boku lewego
Gbp - głębokość boku prawego
Sd - szerokość drzwi
Wd-wysokość drzwi

OBLICZENIA KORPUSÓW

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

oraz zakładki Z = 20

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

oraz zakładki Z = 20
Wzór ogólny

Wu = Ws - Hc - 77 Wu = Ws - Hc - 81 Wu = Ws - Hc - 2*Gp - 45

Sw = Ss - 32 Sw = Ss - 36 Sw = Ss - 2*Gp

Sw = Ss - 64 Sw = Ss - 72 Sw = Ss - 4*Gp
(dodadkowe boki wew.)

Gu = Gs - Gd - 39 Gu = Gs - Gd - 39 Gu = Gs-Gd - 39

Gw = Gu - 10 Gw = Gu - 10 Gw = Gu - 10

Gbl = Gu + 35 Gbl = Gu + 35 Gbl = Gu + 35

Gbp = Gu + 6 Gbp = Gu + 6 Gbp = Gu + 6

Sd = Sd = Sd =

Wd = Ws - Hc + 25 Wd = Ws - Hc + 23 Wd = Ws - Hc - Gp + 41

Zabudowa wnęki
(drzwi nakładane oraz wpuszczane)

Konstrukcja wewnętrzna
(drzwi nakładane oraz wpuszczane)

Szafa wolnostojąca
(drzwi nakładane 
oraz wpuszczane)

Korpus szafy
(drzwi nakładane 
oraz wpuszczane)

ZALECENIA
Odległość między 
przegrodami max. 800 mm 
Do drzwi (pow. 35 kg) 
zalecamy przegrody 
w max. odległości 650 mm

(SS + 20)
2

(SS + 20)
2

(SS + Z)
2

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

oraz zakładki Z = 20

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

oraz zakładki Z = 20
Wzór ogólny

Wu = Ws - Hc - 77 Wu = Ws - Hc - 81 Wu = Ws - Hc - 2*Gp - 45

Sw = Ss - 32 Sw = Ss - 36 Sw = Ss - 2*Gp

Sw = Ss - 64 Sw = Ss - 72 Sw = Ss - 4*Gp
(dodadkowe boki wew.)

Gu = Gs - Gd - 44 Gu = Gs - Gd - 44 Gu = Gs - Gd - 44

Gw = Gu - 10 Gw = Gu - 10 Gw = Gu - 10

Gbl = Gu + Gd + 44 Gbl = Gu + Gd + 44 Gbl = Gu + Gd + 44

Gbp = Gu + Gd + 15 Gbp = Gu + Gd + 15 Gbp = Gu + Gd + 15

Sd = Sd = Sd =

Wd = Ws - Hc + 25 Wd = Ws - Hc + 23 Wd = Ws - Hc - Gp + 41

(Ss - 12)
2

(Ss - 16)
2

(Ss - 2*Gp + Z)
2

• drzwi nakładane na korpus • drzwi wpuszczane w korpus

Układ drzwi (rzut z góry):
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MONTAŻ SPOWALNIACZA LUB POZYCJONERA

9

12

min 30

H
c

8

45

45min 

max 
500

max 
500

10

max 
500

max 
500

Wkręt stożkowy Ø3 x 16 W celu ułatwienia montażu należy tory górne i dolne przykręcić 
do wieńca przed skręceniem korpusu

W celu ułatwienia montażu należy pozycjoner
zamontować przed skręceniem korpusu

Wkręt stożkowy Ø3 x 16

Wkręt stożkowy Ø3 x 16

Cofnięcie 
przegrody 
środkowej

17
18

10

1424

23180

23

180

14

18

17

226

5
15

11

Wkręt stożkowy Ø4 x 25

Zlicować adapter z krawędzią wieńca górnego

Wkręt stożkowy Ø3 x 20

Pozycjoner dosuwamy 
do boku szafy

Montaż spowalniacza Montaż pozycjonera
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Sw

SpSp

A

SpśSpś

Sw

Sp Sp

A

Spśl Spśp

Sp Sp

Sw

Sd
A

Sd

Spś Spś

Gp Gp

Gp

Sw

Sp Sp
Gp

A

Spś Spś

A=40+Gp

A=40+Gp

Gp

A=40+2*Gp

2*Gp

Gp

40
A=

2*Gp

  

GpGp

SZEROKOŚĆ ŚWIATŁA PO OTWARCIU DRZWI ZE SPOWALNIACZEM

A
42

25

48

A 42

48

25

32

32

64

64

32

32

ROZMIESZCZENIE OTWORÓW POD OKUCIA

   Wkręt stożkowy:
   dla płyty 16 mm - Ø4 x 13
   dla płyty 18 mm - Ø4 x 16 

lub wkręt euro 6,3 x 16
   (w przypadku wkrętów 

euro wykonać 
   nawierty Ø5 

i głębokości 13 mm)

Drzwi nakładane na korpus:   Drzwi wpuszczane w korpus:   

   A = 40 dla drzwi wpuszczanych
   A = 40 + Gp dla drzwi nakładanych
   Gp - grubość płyty użytej do budowy korpusu szafy

Drzwi nakładane
bez dodatkowego 

boku wewnętrznego

Drzwi nakladane
z dodatkowym bokiem wewnętrznym 

dla montażu spowalniacza.
W przypadku montażu pozycjonera:

A = 40 + Gp

Drzwi wpuszczane
z dodatkowym bokiem wewnętrzym 

dla montażu spowalniacza.
W przypadku montażu pozycjonera:

A = 40

Drzwi wpuszczane
bez dodatkowego 

boku wewnętrznego

* Wymiary dotyczą rozmieszczenia otworów dla drzwi zewnętrznych oraz drzwi wewnętrznych.

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEŃ
Sw - szerokość wew. szafy (szerokość użyteczna)- poprzednie obliczenia
Gp - grubość płyty użytej do budowy korpusu szafy (16/18mm)
A - wymiar bazujący otwory pod wózki na drzwiach - poprzednie obliczenia
Sd - szerokość drzwi- poprzednie obliczenia
Sp - szerokość pomiędzy przęsłami (przestrzeń użyteczna)
Spś - szerokość światła po otwarciu drzwi 

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

Wzór ogólny

    Sp =     Sp =     Sp =

Spś = Sw - Sd - A + 34 Spś = Sw - Sd - A + 36 Spś = Sw -Sd - A + 18 + Gp

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

Wzór ogólny

    Sp =     Sp =     Sp =

Spś = Sw - Sd - A + 18 Spś = Sw - Sd - A + 18 Spś = Sw -Sd - A + 18

(Sw - 16)
2

(Sw - 16)
2

(Sw - 18)
2

(Sw - 18)
2

(Sw - Gp)
2

(Sw - Gp)
2



120

WSTAWIANIE DRZWI

A

42

25

48

A 42

48

25

32

32

64

64

32

32

Blokowanie 
drzwi przed 

wypadnięciem

Blokowanie 
drzwi przed 

wypadnięciem

1. 

1. 

2. 

2. 

3. 

3. 

4. 

4. 

Drzwi wewnętrzne

Drzwi zewnętrzne
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E SZEROKOŚĆ ŚWIATŁA PO OTWARCIU DRZWI ZE STOPEREM

Sw

SpSp

A

SpśSpś

Sw

Sp Sp

A

Spśl Spśp

Sp Sp

Sw

Sd
A

Sd

Spś Spś

Gp Gp

Gp

Sw

Sp Sp
Gp

A

Spś Spś

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEŃ
Sw - szerokość wew. szafy (szerokość użyteczna)- poprzednie obliczenia
Gp - grubość płyty użytej do budowy korpusu szafy (16/18mm)
A - wymiar bazujący otwory pod wózki na drzwiach - poprzednie obliczenia
Sd - szerokość drzwi- poprzednie obliczenia
Sp - szerokość pomiędzy przęsłami (przestrzeń użyteczna)
Spś - szerokość światła po otwarciu drzwi 
Spśl - szerokość światła po otwarciu drzwi wewnętrznych
Spśp - szerokość światła po otwarciu drzwi zewnętrznych

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

Wzór ogólny

    Sp =     Sp =     Sp =

Spśl = Sw - Sd + 16 Spśl = Sw - Sd + 18 Spśl = Sw - Sd + Gp

Spśp = Sw - Sd - 16 Spśp = Sw - Sd - 18 Spśp = Sw - Sd - Gp

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

Wzór ogólny

    Sp =     Sp =     Sp =

Spś = Sw - Sd Spś = Sw - Sd Spś = Sw - Sd 

(Sw - 16)
2

(Sw - 16)
2

(Sw - 18)
2

(Sw - 18)
2

(Sw - Gp)
2

(Sw - Gp)
2

Drzwi nakładane na korpus:   Drzwi wpuszczane w korpus:   
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Wózek górny zewnętrzny

Spowalniacz Wózek górny wewnętrzny

Tor górny

Tor dolny

Aktywator drzwi zewnętrznych

Aktywator drzwi wewnętrznych

Adapter do spowalniacza

Pozycjoner - opcja

ELEMENTY SKŁADOWE SYSTEMU

Prowadnik dolny toczny
drzwi wewnętrznych

Prowadnik dolny toczny
drzwi zewnętrznych
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Płyta 16 - 22 mmŁożysko kulkowe 50 kg

A-SN-SOFT-25 / A-SN-SOFT-40   
Spowalniacz 25 / 40 kg

A-SN-TG-405-00   Tor górny (405 cm) A-SN-TDT-405-00   Tor dolny (405 cm)

A-SN-HSET1 
Zestaw OVERLINE PLUS: 2 szt. wózków zewnętrznych, 2 szt. wózków wewnętrznych, 

2 szt. prowadników dolnych tocznych drzwi zewnętrznych, 
2 szt. prowadników dolnych tocznych drzwi wewnętrznych, 1zestaw wkrętów.

A-SN-POZ
Pozycjoner

A-SN-ADSET    Zestaw do spowalniacza: 1szt. aktywator 
drzwi zew. i 1 szt. wew., 4 szt. adapterów, 1 zestaw wkrętów.
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OBLICZENIA

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEŃ
Wo - wysokość otworu wnęki
So - szerokość otworu wnęki
Ws - wysokość szafy
Ss - szerokość szafy
Gs - głębokość szafy
Gp - grubość płyty użytej do budowy 
korpusu szafy (16/18 mm
Gd - grubość drzwi (16-22 mm)
Hc - wysokość cokołu (min. 50 mm)
Z - zakładka drzwi (minimalna zakładka 20 mm) 
Wu - wysokość użyteczna (wysokość przegrody)
Sw - szerokość wewnętrzna szafy 
(szerokość użyteczna)
Gu - głębokość użyteczna szafy 
(głębokość wieńca dolnego i górnego)
Gw - głębokość przegrody
Gbl - głębokość boku lewego
Gbp - głębokość boku prawego
Sd - szerokość drzwi
Wd-wysokość drzwi

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

oraz zakładki Z = 20

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

oraz zakładki Z = 20
Wzór ogólny

Wu = Ws - Hc - 77 Wu = Ws - Hc - 81 Wu = Ws - Hc - 2*Gp - 45

Sw = Ss - 32 Sw = Ss - 36 Sw = Ss - 2*Gp

Sw = Ss - 64 Sw = Ss - 72 Sw = Ss - 4*Gp
(dodadkowe boki wew.)

Gu = Gs - Gd - 39 Gu = Gs - Gd - 39 Gu=Gs - Gd - 39

Gw = Gu - 10 Gw = Gu - 10 Gw = Gu - 10

Gbl = Gu + 35 Gbl = Gu + 35 Gbl = Gu + 35

Gbp = Gu + 6 Gbp = Gu + 6 Gbp = Gu + 6

Sd = Sd = Sd =

Wd = Ws - Hc + 25 Wd = Ws - Hc + 23 Wd = Ws - Hc - Gp + 41

Zabudowa wnęki
(drzwi nakładane oraz wpuszczane)

Konstrukcja wewnętrzna
(drzwi nakładane oraz wpuszczane)

• drzwi nakładane na korpus • drzwi wpuszczane w korpus

Szafa wolnostojąca
(drzwi nakładane 
oraz wpuszczane)

Korpus szafy
(drzwi nakładane 
oraz wpuszczane)

ZALECENIA
Odległość między 
przegrodami max. 800 mm 
Do drzwi (pow. 35 kg) 
zalecamy przegrody 
w max. odległości 650 mm

(SS + 20)
2

(SS + 20)
2

(SS + Z)
2

OBLICZENIA KORPUSÓW

Układ drzwi (rzut z góry):

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

oraz zakładki Z = 20

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

oraz zakładki Z = 20
Wzór ogólny

Wu = Ws - Hc - 77 Wu = Ws - Hc - 81 Wu = Ws - Hc - 2*Gp - 45

Sw = Ss - 32 Sw = Ss - 36 Sw = Ss - 2*Gp

Sw = Ss - 64 Sw = Ss - 72 Sw = Ss - 4*Gp
(dodadkowe boki wew.)

Gu = Gs - Gd - 44 Gu = Gs - Gd - 44 Gu = Gs - Gd - 44

Gw = Gu - 10 Gw = Gu - 10 Gw = Gu - 10

Gbl = Gu + Gd + 44 Gbl = Gu + Gd + 44 Gbl = Gu + Gd + 44

Gbp = Gu + Gd + 15 Gbp = Gu + Gd + 15 Gbp = Gu + Gd + 15

Sd = Sd = Sd =

Wd = Ws - Hc + 25 Wd = Ws - Hc + 23 Wd = Ws - Hc - Gp + 41

(Ss - 12)
2

(Ss - 16)
2

(Ss - 2*Gp + Z)
2
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SMONTAŻ TORÓW

Wkręt stożkowy Ø4 x 25

Wkręt stożkowy Ø3,5 x 16 W celu ułatwienia montażu należy 
tory górne i dolne przykręcić do 

wieńca przed skręceniem korpusu

MONTAŻ SPOWALNIACZA LUB POZYCJONERA

Wkręt stożkowy Ø3 x 16

Cofnięcie przegrody środkowej

17
18

10

1424

23180

23

180

14

18

17

226

 

5
15

11

Wkręt stożkowy Ø4 x 25

Zlicować adapter z krawędzią wieńca górnego

Wkręt stożkowy Ø3 x 20

Pozycjoner 
dosuwamy 

do boku szafy

W celu ułatwienia montażu należy pozycjoner
zamontować przed skręceniem korpusu

Montaż spowalniacza Montaż pozycjonera
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Sw

SpSp

A

SpśSpś

Sw

Sp Sp

A

Spśl Spśp

Sp Sp

Sw

Sd
A

Sd

Spś Spś

Gp Gp

Gp

Sw

Sp Sp
Gp

A

Spś Spś

A=40+Gp

A=40+Gp

Gp

A=40+2*Gp

2*Gp

Gp

40
A=

2*Gp

  

GpGp

SZEROKOŚĆ ŚWIATŁA PO OTWARCIU DRZWI ZE SPOWALNIACZEM

A

42

25

48

A 42

48

25

32

32

64

64

32

32

ROZMIESZCZENIE OTWORÓW POD OKUCIA
S
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   Wkręt stożkowy:
   dla płyty 16 mm - Ø4 x 13
   dla płyty 18 mm - Ø4 x 16 

lub wkręt euro 6,3 x 16
   (w przypadku wkrętów 

euro wykonać 
   nawierty Ø5 

i głębokości 13 mm)

Drzwi nakładane na korpus:   Drzwi wpuszczane w korpus:   

   A = 40 dla drzwi wpuszczanych
   A = 40 + Gp dla drzwi nakładanych
   Gp - grubość płyty użytej do budowy korpusu szafy

Drzwi nakładane
bez dodatkowego 

boku wewnętrznego

Drzwi wpuszczane
bez dodatkowego 

boku wewnętrznego

* Wymiary dotyczą rozmieszczenia otworów dla drzwi zewnętrznych oraz drzwi wewnętrznych.

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEŃ
Sw - szerokość wew. szafy (szerokość użyteczna)- poprzednie obliczenia
Gp - grubość płyty użytej do budowy korpusu szafy (16/18mm)
A - wymiar bazujący otwory pod wózki na drzwiach - poprzednie obliczenia
Sd - szerokość drzwi- poprzednie obliczenia
Sp - szerokość pomiędzy przęsłami (przestrzeń użyteczna)
Spś - szerokość światła po otwarciu drzwi 

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

Wzór ogólny

    Sp =     Sp =     Sp =

Spś = Sw - Sd - A + 34 Spś = Sw - Sd - A + 36 Spś = Sw -Sd - A + 18 + Gp

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

Wzór ogólny

    Sp =     Sp =     Sp =

Spś = Sw - Sd - A + 18 Spś = Sw - Sd - A + 18 Spś = Sw -Sd - A + 18

(Sw - 16)
2

(Sw - 16)
2

(Sw - 18)
2

(Sw - 18)
2

(Sw - Gp)
2

(Sw - Gp)
2

Drzwi nakladane
z dodatkowym bokiem wewnętrznym 

dla montażu spowalniacza.
W przypadku montażu pozycjonera:

A = 40 + Gp

Drzwi wpuszczane
z dodatkowym bokiem wewnętrzym 

dla montażu spowalniacza.
W przypadku montażu pozycjonera:

A = 40
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WSTAWIANIE DRZWI

A
42

25

48

A 42

48

25

32

32

64

64

32

32

Blokowanie 
drzwi przed 

wypadnięciem

Blokowanie 
drzwi przed 

wypadnięciem

1. 

1. 

2. 

2. 

3. 

3. 

4. 

4. 

Drzwi wewnętrzne

Drzwi zewnętrzne
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SSZEROKOŚĆ ŚWIATŁA PO OTWARCIU DRZWI ZE STOPEREM

Sw

SpSp

A

SpśSpś

Sw

Sp Sp

A

Spśl Spśp

Sp Sp

Sw

Sd
A

Sd

Spś Spś

Gp Gp

Gp

Sw

Sp Sp
Gp

A

Spś Spś

OZNACZENIA / DANE DO OBLICZEŃ
Sw - szerokość wew. szafy (szerokość użyteczna)- poprzednie obliczenia
Gp - grubość płyty użytej do budowy korpusu szafy (16/18mm)
A - wymiar bazujący otwory pod wózki na drzwiach - poprzednie obliczenia
Sd - szerokość drzwi- poprzednie obliczenia
Sp - szerokość pomiędzy przęsłami (przestrzeń użyteczna)
Spś - szerokość światła po otwarciu drzwi 
Spśl - szerokość światła po otwarciu drzwi wewnętrznych
Spśp - szerokość światła po otwarciu drzwi zewnętrznych

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

Wzór ogólny

    Sp =     Sp =     Sp =

Spśl = Sw - Sd + 16 Spśl = Sw - Sd + 18 Spśl = Sw - Sd + Gp

Spśp = Sw - Sd - 16 Spśp = Sw - Sd - 18 Spśp = Sw - Sd - Gp

Obliczenia dla grubości 
płyty Gp = 16

Obliczenia dla grubości
płyty Gp = 18

Wzór ogólny

    Sp =     Sp =     Sp =

Spś = Sw - Sd Spś = Sw - Sd Spś = Sw - Sd 

(Sw - 16)
2

(Sw - 16)
2

(Sw - 18)
2

(Sw - 18)
2

(Sw - Gp)
2

(Sw - Gp)
2

Drzwi nakładane na korpus:   Drzwi wpuszczane w korpus:   
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PRZYGOTOWANIE DRZWI DO INSTALACJI PROSTOWNICY

CECHY PRODUKTU:
- produkt do ustawienia płaskości skrzydła
- do drzwi o grubości większej niż 15 mm
- do drzwi o wysokości od 1500 do 2700 mm

* Jeśli szerokość drzwi jest większa niż 600 mm, użyj dwóch kompletów okuć.

Wymiary frezowania kanału na listwę ściągającą
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WARIANT A

ROZMIESZCZENIE OTWORÓW MONTAŻOWYCH W ZALEŻNOŚCI OD WYSOKOŚCI DRZWI:

WARIANT B
WARIANT C

6.

1.

Płytka dociskowa 
4 szt.

Zaślepka 
1 szt.

Płytka naciągająca 
2 szt.

Listwa ściągająca 
2 szt.

Tuleja pozycjonująca 
1 szt.

Klucz do regulacji
1 szt.

SKŁAD ZESTAWU: A-SN-SDP-TU

1.

Zestaw zawiera wkręty montażowe: 24 szt. - wkręt z łbem stożkowym 4 x 16.

2. 3. 4. 5. 6.

3.

3.

3.

3.

4.

2.

2. 1.

1.
5.
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PRZYTNIJ LISTWĘ ZGODNIE Z RYSUNKIEM:

A. Dla drzwi o wysokości 1500-1900 mm: przytnij 380 mm.
B. Dla drzwi o wysokości 1900-2300 mm: przytnij 190 mm.
C. Dla drzwi o wysokości 2300-2700 mm: nie ma potrzeby przycięcia listwy.
D. Frezowanie otworów pod płytki ściągające i zaślepkę.

MONTAŻ PROSTOWNICY

1. Połączyć listwy ściągające (A) za pomocą tulei pozycjonującej (B). 
2. Wstawić połączone listwy w wyfrezowany kanałek.
3. Wstawić i dokręcić płytki dociskowe i płytki naciągające.
4. Użyć klucza regulacyjnego do ustawienia właściwej płaszczyzny drzwi.
5. Wkleić zaślepkę.
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Listwa ściągająca

PRZYGOTOWANIE LISTWY ŚCIĄGAJĄCEJ

A. Listwa ściągająca

B. Tuleja pozycjonująca

Wkrecić listwy ściągające w tuleję 
pozycjonującą i wykonać z każdej 

strony trzy pełne obroty.

4.

5.

3.

2.

1.
Wypaczenie drzwi 

można zredukować 
w dwóch kierunkach.

D

A
B



www.systemyprzesuwne.com.pl

SYSTEMY PRZEJŚCIOWE

Linia okuć do drzwi przesuwnych z górnym układem jezdnym. Są to systemy dedykowane  
do projektowania szaf z drzwiami podwieszanymi, drzwi pomiędzy pomieszczeniami oraz 
zabudowy wnęk. 

Drzwi systemów podwieszanych możemy wykonać z płyty grubości 16-28 mm lub tworząc 
konstrukcję nośną opartą o ramę aluminiową (najlepiej z rączek symetrycznych ARCO,  
FALDA), z dowolnym wypełnieniem 4 lub 10 mm.

Całość systemu została oparta o najlepszej jakości łożyskowane systemy jezdne, poruszające 
się po pojedynczym torze górnym.



SYSTEMY PRZEJŚCIOWE
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Uchwyt boczny toru

Uchwyt górny toru

Tor górny

A-BUD-UB

A-BUD-UG

WózekUchwyt do płyty
(opcja)

Stoper

Prowadnik

Opcje montażu toru górnego

Uchwyt maskownicy

ELEMENTY SKŁADOWE SYSTEMU
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Płyta  16-28 mmŁożysko kulkowe 50 kg

Tor górny A-BUD-UB
Uchwyt boczny

A-BUD-UG
Uchwyt górny

A-BUD-UM
Uchwyt maskownicy 

toru górnego
Długość Index

200 cm A-TG-BUD-200-00

300 cm A-TG-BUD-300-00

400 cm A-TG-BUD-400-00

600 cm A-TG-BUD-600-00

A-BUD-UP
Uchwyt do płyty

A-BUDP-SET
Zestaw QUANTUM: 2 szt. wózków, 2 szt. stoperów, 

2 szt. prowadników, komplet wkrętów



 8

SO

SD

DT

X

X

SO

SD
X

SO

SD

SO

X
SD

X

SO

SD

X

X

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego do sufitu
WD=WO-59

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego w uchwycie górnym
WD=WO-61

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego w uchwycie bocznym
WD=WO+20

WD = Wysokość drzwi
WO = Wysokość otworu
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MOBLICZENIA SZEROKOŚCI DRZWI

WYMIARY MONTAŻOWE

W celu ukrycia prowadnika
za ścianą min. wartość

X = 46 mm

Opcje prowadzenia skrzydła 
dla systemu podwieszanego 

do sufitu
2

W
D
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8
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53 65

W
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WARIANT 1
(drzwi dochodzące do ściany prostopadłej)
SD=SO+X 
DT - długość toru
DT=2*SO

S0 - szerokość otworu
X-  szerokość zakładki
SD - szerokość drzwi (wraz z zakładkami)

WARIANT 2
(drzwi równolegle do ściany)
SD=SO+2*X

DT - długość toru
DT=SD+SO
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MONTAŻ SYSTEMU
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USTAWIENIE POŁOŻENIA STOPERA

Miejsce montażu
stopera ustalamy przy
zamkniętych drzwiach.

Dopasowanie siły 
pozycjonera - 

zamknięcia / otwarcia 
skrzydła.

Uchwyt do płyty 
- opcja

Widok od tyłu systemu

Śruba mocująca
stoper.

50 cm 50 cm

Zalecany rozkład uchwytów 
montażowych

132



S
ys

te
m

 Q
U

A
N

TU
MWSTAWIANIE DRZWI

Uwzględnij luz 
przeciwnakrętki 
na śrubie wózka.

3. Zapięcie maskownicy 
na torze.

2. Wsunięcie drzwi 
w wózku górnym.

1. Nakładanie drzwi.

3. 

1. 2.

Zamontuj i wyreguluj 
skrzydła.

Zabezpiecz skrzydła 
przeciwnakrętką.

133
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Uchwyt boczny toru

Uchwyt górny toru

Tor górny

A-BUD-UB

A-BUD-UG

Wózek

Uchwyt do ramy

Stoper

Prowadnik

Opcje montażu toru górnego

Uchwyt maskownicyRączka ARCO

Szczotka odbojowa

Listwa dolna

ELEMENTY SKŁADOWE SYSTEMU

ELEMENTY SYSTEMU QUANTUM R
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Płyta  16-28 mmŁożysko kulkowe 50 kg

Tor górny A-BUD-UB
Uchwyt boczny

A-BUD-UG
Uchwyt górny

A-BUD-UM
Uchwyt maskownicy 

toru górnego

A-BUD-UR
Uchwyt do ramy

(4 sztuki)
Długość Index

200 cm A-TG-BUD-200-00

300 cm A-TG-BUD-300-00

400 cm A-TG-BUD-400-00

600 cm A-TG-BUD-600-00

A-BUDP-SET
Zestaw QUANTUM: 2 szt. wózków, 2 szt. stoperów, 

2 szt. prowadników, komplet wkrętów



S
ys

te
m

 Q
U

A
N

TU
M

 R
 +

 A
R

C
O

A-SO-145X4
Szczotka 

odbojowa 14,5x4

A-USZCZ-U4
Uszczelka typ U

A-USZCZ-CH4
Uszczelka typ CH

A-B63-32
Blachowkręt 

6,3x32

Profil HR 10

Rączka ARCO

Profil HRS 10 z gniazdem Listwa dolna 10/4 mm

Długość aluminium szampan

170 cm A-HR10-170-05 -

235 cm A-HR10-235-05 A-HR10-235-90

300 cm A-HR10-300-05 A-HR10-300-90

405 cm A-HR10-405-05 A-HR10-405-90

600 cm A-HR10-600-05 A-HR10-600-90

Długość aluminium szampan

170 cm A-LD10-170-05 -

235 cm A-LD10-235-05 A-LD10-235-90

300 cm A-LD10-300-05 A-LD10-300-90

405 cm A-LD10-405-05 A-LD10-405-90

600 cm A-LD10-600-05 A-LD10-600-90

Długość aluminium

170 cm A-HRS10-170-05

235 cm A-HRS10-235-05

300 cm A-HRS10-300-05

405 cm A-HRS10-405-05

600 cm A-HRS10-600-05

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R10ARCO-270-05

szampan  A-R10ARCO-270-90

Profil HR 10FL

Długość aluminium szampan

300 cm A-HR10FL-300-05 A-HR10FL-300-90
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ELEMENTY SYSTEMU ARCO

* Listwę dolną stosujemy również jako listwę górną



OBLICZENIA SZEROKOŚCI DRZWI

OBLICZENIA SYSTEMU QUANTUM R

WD = Wysokość drzwi
WO = Wysokość otworu
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52

SO

SD

SD

SO
31

SO

SD
52 52

SO
31

SD

SO

DT

X

X

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego do sufitu
WD=WO-48

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego w uchwycie górnym
WD=WO-50

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego w uchwycie bocznym
WD=WO+20

WARIANT 1
(drzwi dochodzą do ściany prostopadłej)
SD = SO + 52
DT - długość toru
DT=SD+SO-31

S0 - szerokość otworu
SD - szerokość drzwi (wraz z zakładkami)

WARIANT 2
(drzwi równolegle pomiędzy  ścianami)
SD = SO + 104

DT - długość toru
DT=2*SO+21
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OZNACZENIA

SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi

SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia

DLP - długość listew poziomych

DR - długość rączek

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #10
SW10 = SD - 43

Wysokość wypełnienia #10
WW10 = WD - 93

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 46

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 94

Przy stosowaniu wypełnień łączonych należy uwzględnić 
wymiary profili „H”.

W obliczeniach uwzględniono luz 

dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 60

Długość rączek
DR = WD

OBLICZENIA SYSTEMU ARCO

Wymiary wypełnienia i profili
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MONTAŻ SKRZYDŁA

MONTAŻ SYSTEMU

50 cm 50 cm

Zalecany rozkład uchwytów 
montażowych

1

2

3

    

8
41

41
8 23

30

30

10
4

1

2

21,5HT6D330

A-PW-RC

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

Rozmieszczenie otworów 
montażowych

Instalacja uchwytu w profilu poziomym
- przed instalacją wstaw śrubę 

w otwór w kostce i nakręć nakrętkę,
aby zapobiec wypadaniu śruby.S
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WSTAWIANIE DRZWI

3. Zapięcie maskownicy 
na torze.

2. Wsunięcie drzwi 
w wózku górnym.

1. Nakładanie drzwi.

3. 

1. 2.

Miejsce montażu
stopera ustalamy przy
zamkniętych drzwiach.

Dopasowanie siły pozycjonera - 
zamknięcia / otwarcia 

skrzydła.

Śruba mocująca
stoper.
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a. Wkręć śrubę w wózek
podnosząc całe drzwi
i wyreguluj wysokość.

wkręcić śrubę 
do zlicowania z wózkiem

regulacja
+/-3 mm

c. Po zawieszeniu drzwi,
należy wykonać montaż

prowadników dolnych
po obu stronach drzwi

(skrzydło jest 
prowadzone wewnątrz).

b. Dokręć przeciwnakrętkę, 
zabezpieczając kluczykiem

śrubę przed obrotem.
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Uchwyt boczny toru

Uchwyt górny toru

Tor górny

A-BUD-UB

A-BUD-UG

Wózek

Uchwyt do ramy

Stoper

Prowadnik

Opcje montażu toru górnego

Uchwyt maskownicyRączka FALDA

Szczotka odbojowa

Listwa dolna

ELEMENTY SKŁADOWE SYSTEMU

ELEMENTY SYSTEMU QUANTUM R

A-BUDP-SET
Zestaw QUANTUM: 2 szt. wózków, 2 szt. stoperów, 

2 szt. prowadników, komplet wkrętów
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Płyta  16-28 mmŁożysko kulkowe 50 kg

Tor górny A-BUD-UB
Uchwyt boczny

A-BUD-UG
Uchwyt górny

A-BUD-UM
Uchwyt maskownicy 

toru górnego

A-BUD-UR
Uchwyt do ramy

(4 sztuki)
Długość Index

200 cm A-TG-BUD-200-00

300 cm A-TG-BUD-300-00

400 cm A-TG-BUD-400-00

600 cm A-TG-BUD-600-00
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Rączka FALDA

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R10FALDA-270-05

szampan  A-R10FALDA-270-90
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ELEMENTY SYSTEMU FALDA

A-SO-145X4
Szczotka 

odbojowa 14,5x4

A-USZCZ-U4
Uszczelka typ U

A-USZCZ-CH4
Uszczelka typ CH

A-B63-32
Blachowkręt 

6,3x32

Profil HR 10

Profil HRS 10 z gniazdem Listwa dolna 10/4 mm

Długość aluminium szampan

170 cm A-HR10-170-05 -

235 cm A-HR10-235-05 A-HR10-235-90

300 cm A-HR10-300-05 A-HR10-300-90

405 cm A-HR10-405-05 A-HR10-405-90

600 cm A-HR10-600-05 A-HR10-600-90

Długość aluminium szampan

170 cm A-LD10-170-05 -

235 cm A-LD10-235-05 A-LD10-235-90

300 cm A-LD10-300-05 A-LD10-300-90

405 cm A-LD10-405-05 A-LD10-405-90

600 cm A-LD10-600-05 A-LD10-600-90

Długość aluminium

170 cm A-HRS10-170-05

235 cm A-HRS10-235-05

300 cm A-HRS10-300-05

405 cm A-HRS10-405-05

600 cm A-HRS10-600-05

Profil HR 10FL

Długość aluminium szampan

300 cm A-HR10FL-300-05 A-HR10FL-300-90

* Listwę dolną stosujemy również jako listwę górną
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WD = Wysokość drzwi
WO = Wysokość otworu

8

W
O

2

W
D

8

W
D

28

W
O

42 54

81

22

2

8

W
D W

O

4240

15
17

15
17

53

15
17

53 84

8

52

SO

SD

SD

SO
31

SO

SD
52 52

SO
31

SD

SO

DT

X

X

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego do sufitu
WD=WO-48

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego w uchwycie górnym
WD=WO-50

Wysokość drzwi dla toru
mocowanego w uchwycie bocznym
WD=WO+20

WARIANT 1
(drzwi dochodzą do ściany prostopadłej)
SD = SO + 52
DT - długość toru
DT=SD+SO-31

WARIANT 2
(drzwi równolegle pomiędzy  ścianami)
SD = SO + 104

DT - długość toru
DT=2*SO+21

OBLICZENIA SYSTEMU QUANTUM R

S0 - szerokość otworu
SD - szerokość drzwi (wraz z zakładkami)
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OBLICZENIA SYSTEMU FALDA

OZNACZENIA

SD - szerokość drzwi
WD - wysokość drzwi

SW - szerokość wypełnienia
WW - wysokość wypełnienia

DLP - długość listew poziomych

DR - długość rączek

WYMIARY WYPEŁNIENIA
Szerokość wypełnienia #10
SW10 = SD - 43

Wysokość wypełnienia #10
WW10 = WD - 93

Szerokość wypełnienia ze szkła #4 mm
SW4 = SD - 46

Wysokość wypełnienia ze szkła #4 mm
WW4 = WD - 94

Przy stosowaniu wypełnień łączonych należy uwzględnić 
wymiary profili „H”.

W obliczeniach uwzględniono luz 

dla wypełnień płytowych do 2 mm.

DŁUGOŚCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Długość listew poziomych
DLP = SD - 60

Długość rączek
DR = WD

47
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Wymiary wypełnienia i profili
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MONTAŻ SYSTEMU

50 cm 50 cm

Zalecany rozkład uchwytów 
montażowych

8
41

41
8

1

2

3

HT6D330

A-PW-RC

Wykonanie otworów 
w profilu (narzędzia)

Rozmieszczenie otworów 
montażowych

Instalacja uchwytu w profilu poziomym
- przed instalacją wstaw śrubę 

w otwór w kostce i nakręć nakrętkę,
aby zapobiec wypadaniu śruby.

1

2
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WSTAWIANIE DRZWI

3. Zapięcie maskownicy 
na torze.

2. Wsunięcie drzwi 
w wózku górnym.

1. Nakładanie drzwi.

3. 

1. 2.

Miejsce montażu
stopera ustalamy przy
zamkniętych drzwiach.

Dopasowanie siły pozycjonera - 
zamknięcia / otwarcia 

skrzydła.

Śruba mocująca
stoper.

c. Po zawieszeniu drzwi,
należy wykonać montaż

prowadników dolnych
po obu stronach drzwi

(skrzydło jest 
prowadzone wewnątrz).

a. Wkręć śrubę w wózek
podnosząc całe drzwi
i wyreguluj wysokość.

wkręcić śrubę 
do zlicowania z wózkiem

regulacja
+/-3 mm

b. Dokręć przeciwnakrętkę, 
zabezpieczając kluczykiem

śrubę przed obrotem.
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RĄCZKI 
DO DRZWI 
PRZESUWNYCH

www.systemyprzesuwne.com.pl
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możliwe wypełnienia

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R18ERG-270-05

szampan  A-R18ERG-270-90

18 mm
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Kolor Długość - 270 cm

aluminium A-RNOV2-270-05

szampan A-RNOV2-270-90

biały A-RNOV2-270-10 możliwe wypełnienia

12 + 4 mm18 mm
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możliwe wypełnienia

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R18NOVS-270-05

szampan  A-R18NOVS-270-90

biały  A-R18NOVS-270-10

4 mm

16 mm18 mm
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Kolor Długość - 270 cm

aluminium A-R18CARO-270-05

szampan A-R18CARO-270-90

4 mm18 mm



152

R
ąc

zk
i d

o 
dr

zw
i p

rz
es

uw
ny

ch

możliwe wypełnienia

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R18VIS-270-05

szampan  A-R18VIS-270-90

4 mm18 mm
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Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R18NERO-270-05

szampan  A-R18NERO-270-90

4 mm18 mm
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możliwe wypełnienia

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R18COTE-270-05

szampan  A-R18COTE-270-90

4 mm

16 mm18 mm
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Kolor Długość - 305 cm

aluminium  A-R18LOCA-305-05

szampan A-R18LOCA-305-90

4 mm18 mm
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możliwe wypełnienia

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R10FL-270-05

szampan  A-R10FL-270-90

4 mm10 mm



157

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R10NOV-270-05T

szampan  A-R10NOV-270-90 możliwe wypełnienia
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10 mm 4 mm
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możliwe wypełnienia

4 mm
10 mm

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R10FORM-270-05

szampan  A-R10FORM-270-90
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Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R10TRAFO-270-05

szampan  A-R10TRAFO-270-90

4 mm10 mm
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możliwe wypełnienia

Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R10FALDA-270-05

szampan  A-R10FALDA-270-90

4 mm10 mm
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Kolor Długość - 270 cm

aluminium  A-R10ARCO-270-05

szampan  A-R10ARCO-270-90 możliwe wypełnienia
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4 mm10 mm



AKCESORIA MEBLOWE I  OŚWIETLENIE LED 



GTV to międzynarodowy dystrybutor oświetlenia 
LED i akcesoriów meblowych, obecny na kilkudziesięciu 
rynkach świata. Spółka działa już od 17 lat, oferując 
wyjątkowo szeroką gamę innowacyjnych, estetycznych, 
funkcjonalnych i trwałych produktów. Firma nieustannie 
uzupełnia swoją ofertę o nowe propozycje, zgodne 
z zapotrzebowaniem klientów oraz zmieniającymi 
się trendami w dziedzinie wzornictwa mebli oraz 
wyposażenia wnętrz.

Portfolio GTV to obecnie jedna z najbardziej kompletnych 
ofert na rynku akcesoriów meblowych i oświetlenia. 
Obejmuje kilka tysięcy produktów w kilkudziesięciu 
grupach produktowych, w tym m.in.: zawiasach, 
prowadnicach, uchwytach, podnośnikach, wyposażeniu 
biura, kuchni i garderoby oraz oświetleniu LED. 

Produkty GTV to najnowocześniejsze rozwiązania  
w swoich kategoriach powstające z myślą o klientach 
poszukujących najwyższej jakości akcesoriów. Każdy 
produkt przygotowany został z wyjątkową dbałością 
nie tylko o najwyższą jakość, ale także nowoczesny  
i elegancki design. Wykonane są w całości z najwyższych 
jakościowo komponentów gwarantujących długie 
i bezproblemowe użytkowanie. Wiele produktów 
posiada dożywotnią gwarancję oraz certyfikaty znanych 
ośrodków badawczych w Europie i na świecie.

GTV.COM.PL

AKCESORIA MEBLOWE I  OŚWIETLENIE LED 

ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszków
tel: +48 22 44 47 567, fax: 22 444 75 01
mail: info@gtv.com.pl / www.gtv.com.pl
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AKRYL

ŚCISK STOLARSKI

ŚCISK STOLARSKI SZYBKOZACISKOWY 

ŚCISK ZAPADKOWY 

WYCISKACZ DO TUB

Informacje: na bazie wodnej dyspersji akrylowej, idealnie biały, elastyczny, łatwy  
w nakładaniu i profilowaniu, po wyschnięciu może być malowany, zachowuje kolor  
farby (jest odporny na odbarwienia), nie zawiera rozpuszczalników – jest bezwonny,  
wyróżnia się bardzo dobrą przyczepnością do typowych podłoży porowatych, takich 
jak beton, tynk cegła, drewno, płyta G-K.

Informacje: wytrzymała, stabilna, profilowana stalowa szyna, poprzeczne nacięcia  
na szynie redukujące poślizg ruchomego ramienia, wygodna rękojeść, nakładki wykonane  
z tworzywa sztucznego, chroniące mocowany materiał przed zarysowaniem.

Informacje: wytrzymała, stabilna, profilowana stalowa szyna, ruchome szczęki  
idealnie dopasowujące się do ściskanego materiału, nakładki wykonane z tworzywa  
sztucznego, chroniące mocowany materiał przed zarysowaniem, szybka regulacja  
docisku dzięki zwalnianiu blokady, precyzyjna obsługa jedną ręką.

Informacje: ścisk sprężynowy z zapadkową blokadą zwiększająca komfort pracy,  
stalowa, wytrzymała sprężyna, możliwość regulowania powierzchni przylegania  
dzięki ustawnym szczękom.

Informacje: do wyciskania mas plastycznych, takich jak akryl, silikon, klej, rękojeść  
wykonana z wysokiej jakości aluminium, stalowy korpus, możliwość obracania  
tuby 360°, podwójny mechanizm blokujący umożliwia wyciskanie gęstych mas.

Index: HT2C600 (pojemność 300 ml)

Index: HT3B902 (wymiar 150x50 mm)
Index: HT3B904 (wymiar 250x50 mm)
Index: HT3B906 (wymiar 300x80 mm)
Index: HT3B908 (wymiar 300x120 mm)
Index: HT3B909 (wymiar 500x120 mm)
Index: HT3B910 (wymiar 800x120 mm)

Index: HT3B931 (wymiar 150x60 mm)
Index: HT3B932 (wymiar 200x60 mm)
Index: HT3B933 (wymiar 300x60 mm)
Index: HT3B934 (wymiar 450x60 mm)

Index: HT3B950 (wymiar 100 mm)
Index: HT3B952 (wymiar 150 mm)
Index: HT3B954 (wymiar 200 mm)

Index: HT4R402 (wymiar 225 mm)

WHITE

DOUBLE
SYSTEM

ROTATION
360

DIN
5117

PA6 
TPR STEEL

BAR
PA6 

TPR STEEL
BAR

PA6 
TPR STEEL

BAR

PE

NARZĘDZIA POLECANE DLA STOLARZY
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WKRĘTAK IMBUSOWY HEX

WIERTŁO DWUSTOPNIOWE

Informacje: wkrętak do śrub i wkrętów z gniazdem sześciokątnym, idealny do regulacji 
wózków w systemach przesuwnych, wykonany z wysokogatunkowej stali stopowej 
chromowo-wanadowej, trwały, odporny na odkształcenia i uszkodzenia,  
dwukomponentowa rękojeść ze specjalnie formowaną powierzchnią antypoślizgową, 
zwiększającą siłę dokręcania.

Informacje: do wiercenie w drewnie, elementach metalowych oraz tworzywach 
sztucznych, wykonane z bardzo wytrzymałej, hartowanej stali szybkotnącej M35, 
precyzyjne, o dużej szybkości wiercenia, bardzo elastyczne, odporne na pękanie 
podczas pracy, trzpień cylindryczny, podwójna, pogłębiona spirala zapewniająca 
szybkie odprowadzanie wiórów.

Index: HT6D330 (wymiar 6.5/9.5 mm)

Index: HT1S080 (wymiar 2x125 mm)

HEX
2 mm

CrV
125 mm

ERGO
 GRIP 

ZESTAW KOŃCÓWEK WKRĘTAKOWYCH, 33 SZT. 

Informacje: końcówki wkrętakowe wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej S2, 
specjalistyczne wyprofilowanie SLIM umożliwia dostęp do trudno dostępnych wkrętów, 
mechanizm zapadkowy grzechotki z 52 zębami, zapakowane w wygodne etui.

Zestaw zawiera: 
  3/ 4/ 5/ 6
  PH1/ PH2 x 2/ PH3
  PZ1/ PZ2 x 2/ PZ3
  H3/ H4/ H5/ H6

  T10/ T15/ T20/ T25/ T27/ T30/ T40
  T10/ T15/ T20/ T25/ T27/ T30/ T40

Adapter do nasadek
Grzechotka 1/4", 52 zęby

Index: HT1R460 (wymiar 1/4")

x33 S2
STEEL 1/4" SLIM

52 T

WIERTŁO DO SZKŁA I PŁYTEK CERAMICZNYCH

Informacje: profesjonalne wiertła do szkła, płytek ceramicznych i porcelany, płytka 
robocza wykonana z węglika wolframu, szlif stożkowy o specjalnym profilu sprawia, 
że wiertło nie ześlizguje się i nie wymaga centrowania, wyprofilowane ostrze gwarantuje 
wysoką precyzję wykonania otworów, wysoka twardość 90 HRA, trzpień cylindryczny.

Index: HT6D084 (średnica 4.0 mm) 
Index: HT6D085 (średnica 5.0 mm) 
Index: HT6D086 (średnica 6.0 mm) 
Index: HT6D088 (średnica 8.0 mm) 
Index: HT6D090 (średnica 10.0 mm)

MŁOTEK INSTALACYJNY

Informacje: przeznaczony do prac wykończeniowych oraz instalacyjnych, miękkie  
pobijaki z tworzywa sztucznego nie uszkadzają obrabianego materiału i nie  
pozostawiają śladów, średnica 32 mm, antypoślizgowa, dwukomponentowa rękojeść.

Index:HT3B048 (wymiar 98x35x255 mm)

ERGO
 GRIP 

M35
STEEL

   
9.5/6.5 m m

GLASS TILE
HRA
90YG-6X
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BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK, DO CZYSTYCH CIĘĆ 

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK, 
DO CZYSTYCH CIĘĆ PROSTOLINOWYCH

BRZESZCZOT DO WYRZYNAREK 115 MM, 
DO CIĘĆ PO OSTRYCH ŁUKACH

FREZY PUSZKOWE

Informacje: brzeszczoty przeznaczone do czystych cięć, stosowane przy docinaniu 
blatów, wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej, zęby szlifowane 
o dużym kącie natarcia, zęby skierowane w kierunku powierzchni ciętego materiału, 
w celu zapobiegania uszkodzeniom, które powstają na powierzchniach ciętych 
materiałów, zakres cięcia 3-40 mm, ilość zębów na cal 10 TPI, uchwyt T.

Zastosowanie w wyrzynarkach typu: 
Bosch, DeWalt, Makita, Festool, Hilti, Hitachi,  Metabo, 
Milwaukee, Sparky, AEG, Skil, Black&Decker.

Informacje: brzeszczoty przeznaczone do obróbki materiałów drewnianych 
i drewnopochodnych, wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej, 
zęby szlifowane o dużym kącie natarcia, dwustronnie uzębione, 
zakres cięcia 3-80 mm, ilość zębów na cal 8-11 TPI, uchwyt T.

Zastosowanie w wyrzynarkach typu: 
Bosch, DeWalt, Makita, Festool, Hilti, Hitachi,  Metabo, 
Milwaukee, Sparky, AEG, Skil, Black&Decker.

Informacje: brzeszczoty przeznaczone do obróbki materiałów drewnianych, 
drewnopochodnych i syntetycznych, wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej, 
zęby szlifowane oraz rozwierane o niewielkim kącie natarcia, zakres cięcia 3-60 mm, 
ilość zębów na cal 12 TPI, uchwyt T.

Zastosowanie w wyrzynarkach typu: 
Bosch, DeWalt, Makita, Festool, Hilti, Hitachi,  Metabo, 
Milwaukee, Sparky, AEG, Skil, Black&Decker.

Informacje: przeznaczone do wykonywania otworów nieprzelotowych w płytach 
wiórowych i innych materiałach drewnopochodnych, idealne do wykonywania otworów 
pod zawiasy przy produkcji mebli, ostrza wykonane ze stali o wysokiej twardości – 
88 HRC, wzmocnione obustronnie ostrza z węglików spiekanych, wysoka precyzja 
wykonania +/- 0.15 mm, punkt centrujący zredukowany do 2 mm.

Index:  HT6D656-2 (wymiar 75x100 mm)

Index:  HT6D682-2 (wymiar 95x115 mm)

Index: HT6D660-2 (wymiar 75x100 mm)

Index: HT6D310 (średnica 15 mm) 
Index: HT6D311 (średnica 18 mm)
Index: HT6D312 (średnica 20 mm)
Index: HT6D314 (średnica 25 mm)
Index: HT6D316 (średnica 26 mm)
Index: HT6D318 (średnica 32 mm)
Index: HT6D320 (średnica 35 mm)

TCT
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2 mm

HRC
88

x2 CrV
SURFACE
CLEAN CUT 10 TPI  min

3mm
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40mm

soft

x2 CrV
CLEAN 

CUT
12 TPI  min

3mm

 

max
60mm

soft

OTWORNICA BIMETALOWA

Informacje: przeznaczona do wiercenia otworów przelotowych w drewnie, 
tworzywach sztucznych, płytach gipsowo-kartonowych, stali nierdzewnej i innych 
metalach, kielich wykonany z wysokogatunkowej stali stopowej szybkotnącej z 8% 
dodatkiem kobaltu (Co), otwornice o uzębieniu zmiennym 4/6 zębów na cal, 
zapewniającym szybszą pracę i dobre odprowadzenie wiórów, głębokość cięcia 
38 mm, otwory na powierzchniach bocznych ułatwiające usunięcie krążka 
pozostałego po wierceniu.

Index: HT6D414 (średnica 35 mm*)
*w ofercie dostępne są rozmiary od 16 mm do 140 mm

M42
STEEL
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ZSZYWACZ RĘCZNY

POZIOMNICA

MIARA ZWIJANA

ZSZYWACZ RĘCZNY

Informacje: przeznaczony do prac monterskich, instalacyjnych, dekoratorskich, 
aluminiowa obudowa z wygodną rękojeścią wykonaną z elastycznego tworzywa, 
dźwignia umożliwiająca zwiększenie siły uderzenia, współpracuje z zszywkami 
typu J53, szerokość 10.6 mm i 11.3 mm, można stosować gwoździe 15 mm i 16 mm,  
posiada regulację siły wbijania zszywek o wysokości 6-16 mm.

Kompatybilny z produktami: 
zszywki typu J Högert Technik: HT2C050, HT2C052, HT2C054, HT2C056, HT2C058.

Informacje: przeznaczony do prac monterskich, instalacyjnych, dekoratorskich, 
aluminiowa obudowa z wygodną rękojeścią wykonaną z elastycznego tworzywa, 
zmieniona konstrukcja i pozycja odwróconej głowicy ułatwia pracę i wymaga mniejszej  
siły (oszczędza 30% energii), współpracuje z zszywkami typu J53, szerokość 10.6 mm 
i 11.3 mm, można stosować gwoździe 15 mm, posiada regulację siły 
wbijania zszywek o wysokości 6-16 mm.

Kompatybilny z produktami: 
zszywki typu J Högert Technik: HT2C050, HT2C052, HT2C054, HT2C056, HT2C058.

Informacje: polecana w pracach ogólnobudowlanych, remontowych, hydraulicznych,   
stolarskich i montażowych, frezowane dwie krawędzie boczne, dokładność 
pomiarów +/- 0.5 mm/m, 3 libelle: 0°, 45°, 90°, osłony na końcach absorbujące 
wstrząsy, wytrzymała, odporna na korozję i deformację rama wykonana 
z aluminium, profil o grubości 1.5 mm.

Informacje: uniwersalne, stalowe miary zwijane, wykonane zgodnie z unijną dyrektywą 
o przyrządach pomiarowych (MID), II klasa dokładności, taśma pokryta nylonem 
zwiększającym trwałość i odporność nadruku przed ścieraniem, blokada wysuniętej 
taśmy ułatwiająca dokonywanie pomiarów, wzmocniony, magnetyczny zaczep miary 
składający się z płytki zaciśniętej dwoma nitami, elementy obudowy wykonane 
z antypoślizgowego materiału, umożliwiającego wygodny chwyt.

Index: HT2C004 (wymiar 195x125 mm)

Index: HT4M026 (wymiar 60 mm)
Index: HT4M028 (wymiar 80 mm)
Index: HT4M030 (wymiar 100 mm)

Index: HT4M425 (wymiar 5 m x 19 mm)
Index: HT4M426 (wymiar 5 m x 25 mm)
Index: HT4M428 (wymiar 8 m x 25 mm)

Index: HT2C005 (wymiar 195x110 mm)
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DŁUTO PŁASKIE

Informacje: dłuta płaskie hartowane, szlifowane, ze ściętymi krawędziami bocznymi, 
wykonane zgodnie z europejską normą DIN 5139, ergonomiczna, wyprofilowana 
rękojeść dodatkowo wzmocniona dwoma stalowymi nakładkami, płaska część  
rękojeści zapobiegająca staczaniu się narzędzia.

Index: HT3B841 (wymiar 8 mm)
Index: HT3B842 (wymiar 10 mm)
Index: HT3B843 (wymiar 12 mm)
Index: HT3B845 (wymiar 16 mm)
Index: HT3B848 (wymiar 20 mm)
Index: HT3B850 (wymiar 25 mm)
Index: HT3B852 (wymiar 32 mm)

CrV DIN
5139

WOODEN
HANDLE

ERGO
 GRIP 

±0.5 mm/1 m 0/45/90  1.3mm
TWO MILLED 

SURFACES ANTI SHOCK

 MID SELF 
LOCK

 
0.12 mm HOLDER NYLONMAGNETIC

2       1

Al 10.6 mm 11.3 mm

Al 10.6 mm 11.3 mm



168

Niniejszy katalog produktów został przygotowany przez GTV Poland.  
Poprzez ciągłe udoskonalanie swojej oferty, zgodnie z wymogami 
rynkowymi i prawnymi, GTV Poland zastrzega sobie prawo 
do wprowadzania zmian w przedstawionym asortymencie. 
Prezentowana publikacja nie jest ofertą w rozumieniu Kodeksu 
Cywilnego. Rzeczywiste produkty mogą odbiegać od poglądowych 
zdjęć i rysunków zamieszczonych w publikacji. GTV Poland zastrzega 
sobie prawo do zmian i błędów w druku.






